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Thank you for choosing one of the Spectra Precision Lasers from the Trimble family of precision horizontal/

vertical lasers.

The HV101 is a simple-to-use laser that allows you to take accurate horizontal/vertical measurements, 90°-

and plumb point transfer.
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FOR YOUR SAFETY

A For hazardless and safe operation, read all the user guide instructions.

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE

CLASS 3A/3R LASER PRODUCT

©WOWOWMWOMWOoOOOMMOMOWNNNNN~NoOOoOOOOOO OO

« Use of this product by people other than those trained on this product may result in exposure to hazardous

laser light.

» Do not remove warning labels from the unit.
» The HV101 is Class 3A/3R (< 5mW, 600 ... 680 nm).
» Never look into the laser beam or direct it to the eyes of other people.

» Always operate the unit in a way that prevents the beam from getting into people's eyes.
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« If initial service is required, which results in the removal of the outer protective cover, removal must only be
performed by factory-trained personnel.

Caution: Use of other than the described user and calibration tools or other procedures may result
A in exposure to hazardous laser light.

Caution: Using different than described at the HV101 user guide, may result in unsafe operation.

.COMPONENTS

1 Power Button

2 Battery LED

3 Manual/Standby Button

4 Leveling LED

5 Manual/HI-Warning LED

6 Up and Down Arrow Buttons
7 Left and Right arrow Buttons
8 Zone-Scan Button

9 Rotation Control Button

10 Infrared-receiver for remote control
11 Rotor/Beam Exit

12 Cross Mark Notches

13 Handle

14 Battery compartment/door
15 5/8x 11 Tripod Mounts

16 Rubber feet

How to Use the Laser System

Powering the Laser
Batteries
Installing Batteries

@ Open the battery door using your fingers, a coin or a screwdriver.
Insert batteries into the housing so that the negative poles are on the bigger battery spiral spring.
Push down on the battery door until the latch “clicks” into position.

Laser Setup

Position the laser horizontally or vertically (tripod mount and rubber feet downward!) on a stable platform, wall
mount or tripod at the desired elevation. The laser recognizes automatically whether it is used horizontally or
vertically when switched on.

Turning On/Off the Laser
Press the power button 1 to turn on the laser.

Note: The laser always powers up in the automatic self-leveling mode. The LEDs (2, 4 and 5) are
turned on for 2 seconds.

The laser is level when the leveling indicator 4 is no longer flashing (once every second).
For the first five minutes after the laser self levels, the LED 4 lights solid then flashes every four seconds to
let you know the laser is still level.
After turning on the laser and after self-leveling, the laser starts in the last chosen mode. The ,set and forget”
function turns on the laser beam while scan size, beam position and rotation speed are adjusted.
If the laser is positioned beyond it's self-leveling range of +8%, the laser beam, and manual and leveling
indicators flash simultaneously. Turn the unit off, reposition the laser within the self-leveling range and turn
it on again.
Note: If the laser is out of its self-leveling range and remains out of it for more than 10 minutes, the
unit shuts down completely.

Note: After the laser has been level for more than 5 minutes in horizontal mode and the rotor is
rotating at 600 rpm, the HI (height of instrument) alert activates. If the laser is disturbed (tripod
bumped, etc.) so that when it re-levels the laser beam elevation changes by more than 3 mm
(1/8 in.), the HI alert shuts down the laser and rotor, and the red LED flashes two times per second
(twice the manual-mode rate). To restore level, turn the laser off and on. After the laser has re-leveled,
check your initial reference elevation.

In order to switch the laser off, press the power button again.

6
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Activating/Deactivating Standby Mode

Standby mode is a power-saving feature that conserves laser battery life.
Press and hold the laser’s or remote control’s manual button for 3 seconds to activate standby mode.

Note: When standby mode is activated, the laser beam, rotor, self-leveling system, and LEDs shut
down, but the HI alert remains activated.

To let you know that the laser is in standby mode, the battery LED flashes every 4 seconds.

To deactivate standby mode and restore full operation of the laser, press and hold the laser’s or remote control’s
manual button for 3 seconds.

The laser and all other functions turn on again.

Using the Rotation Mode

The rotation control button 9 sets the laser into rotation mode. Scan mode is stopped.
Repeatedly pressing the button toggles the laser through 0, 50, 200, 600 RPM.
The laser always powers up in the last selected rotation speed.

Note: The zone-scan button can be used to stop the beam'’s rotation.

Using the Pointing Mode
Laser

If the beam’s rotation is stopped during horizontal operation, the up and down arrow buttons at the laser can
be pressed to move the beam (small line) gradually counterclockwise or clockwise (360°).
During vertical operation, the up /down arrow buttons can be used to move the small line left/right.

Remote Control

If the beam’s rotation is stopped during horizontal operation, the remote control’s left and right arrow buttons
can be pressed to move the beam gradually counterclockwise or clockwise (360°).
During vertical operation, the left /right arrow buttons can be used to move the beam counterclockwise/
clockwise.

@ By pressing and holding either button, the movement of the small line will be accelerated.

Note: The first 4 seconds, the beam moves in fine pointing speed, then it moves in course speed.

Using the Scan Mode

Pressing and releasing the zone-scan button at the laser or remote control sets the laser to scan mode.
Rotation mode is stopped.

The unit starts at an opening angle of approx. 3 degrees. Repeatedly pressing the zone-scan button increases
the angle to approx. 8, 45, 90, 180 and 0 degrees.

Pressing the up or down button at the laser or the right or left arrow button at the remote control moves the
scan zone clockwise or counterclockwise until the desired position is reached.

Note: In self-leveling mode (horizontal), the up arrow button increases the zone-scan size (up to
180°), and the down arrow button decreases the size (down to 3°).

Note: The rotation control button can be used to stop the scan mode.

Using the Manual Mode

Pressing the manual button on the laser or the remote control changes the laser from automatic self-leveling
mode to Manual mode. Manual mode is indicated by the flashing (once every second) red LED 5.

In Manual mode (horizontal), the Y-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on the
laser's keypad or the remote control. Additionally, the X-axis can be sloped by pressing the Left- and Right-
Arrow-buttons on the remote control.

In vertical mode, the up and down arrow buttons align the laser beam to the right/left side,

and the left and right arrow buttons at the remote control adjust the slope of the laser beam.

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.

Using the Y- or X-Axis Single Slope Mode

To activate the Y-axis single slope mode, press the manual button (1 second) after the up arrow button at the
laser or remote control has been pressed and released. This is indicated by the simultaneously flashing red
5 and green 4 LEDs (once every second).
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In Y-axis single slope mode, the Y-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on the
laser or the remote control, while the X-axis remains in automatic self leveling mode (e.g. when setting up
sloped ceilings or drive ways).

To activate the X-axis single slope mode, press the manual button (1 second) after the right arrow button at
the remote control has been pressed and released. This is indicated by the simultaneously flashing red 5 and
green 4 LEDs (every 3 seconds).

In X-axis single slope mode, the X-axis can be sloped by pressing the right- and left-Arrow-buttons on the
remote control, while the Y-axis remains in automatic self leveling mode

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.

APPLICATIONS

Interior

Acoustical Ceilings

1. Determine and mark the finished ceiling height and securely install
the first piece of wall molding to this height.

2. Attach the laser onto the wall molding by sliding the wall mount
clamp over the wall molding and pulling down the locking lever.

3. Toadjust the elevation, release the elevation clamp, slide the laser
to the zero (0) mark on the scale (wall molding elevation), and lock
the elevation clamp.

Note: To minimize accidental dropping, insert a ceiling wire
through one of the holes and twist the wire.

Drywall and Partitions

1. Attach the laser to the sliding bracket.
2. Place the laser over the near wall-control point.
3. Use the up/down arrow button to point the beam towards the far wall-control

point.
@ 4. Go to the far wall-control point and use the remote control to adjust the line
of the laser until the laser beam is aligned to the mark.
5. Install the track or mark the track line on both the floor and ceiling for future
track installation.

Transferring Plumb Points to the Ceiling

The origin of the laser beam is located directly above the horizontal tripod mount and the height of the vertical
tripod mount.

In order to transfer a marked point from the bottom to the ceiling, there are cross center marks 12 at the lower
part of the unit's bottom housing. Using these marks, the unit may be set up with the two axes X and Y above
two crossed chalk marks, for example.

For better installation of the unit above a mark on the floor, just mark 2 rectangular lines through this point.

General Construction

Determining the Height of Instrument (HI)

The height of instrument (HI) is the elevation of the laser’s

beam.

The HI is determined by adding the grade-rod reading to a

benchmark or known elevation. H

1. Set up the laser and place the grade rod on a job-site
benchmark (BM) or known elevation.

2. Slide the receiver up/down the grade rod until it shows an
on-grade reading.

3. Add the grade-rod reading to the benchmark to determine the
height of instrument.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Example:
Benchmark = 30.55 m (100.23 ft)
Rod reading =+1.32 m (+4.34 ft)

Height of instrument = 31.87 m (104.57 ft)
Use this HI as a reference for all other elevations.
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Using the Y-Axis Single Slope Mode

1.
2.

6.

7.
8.

Set up the laser over the reference point (A).

Look over the rotor to align the laser to the desired direction hub
in the axis that is supposed to be used in automatic self-leveling
mode. Turn the laser on the tripod until it is properly aligned.

. Attach areceiver to a grade rod. Set the grade rod on the self-leveling

axis direction hub to check the laser’s elevation (B).

Note: Use this HI as a reference for checking the alignment
of the laser after setting the slope for the other axis.

. Activate the Y-axis single slope mode by pressing the manual button

(1 second) after the up arrow button at the laser or remote control
has been pressed and released.

. Check the laser’s elevation on the slope axis directly in front of the

laser.
Set the grade rod on the slope axis direction hub to adjust the laser’
of the receiver on the grade rod (C).

s elevation without changing the height

Press the up and down arrow buttons until you get an on-grade reading on the receiver.
Recheck the laser’s elevation in automatic self-leveling axis using the Hl in step 3 (B).

If the HI has been changed, rotate the laser on the tripod until you get an on-grade reading again. Make sure,
you DON'T change the height of the receiver on the grade rod.

CALIBRATION

Checking Calibration of the Y- and X-Axes

1.
2.

Set up the laser 30 m (100 ft) from a wall and allow it to level.
Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
+Y £ axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

Note: Forincreased precision, use the fine-sensitivity setting
(1.5 mm/1/16 in.) on the receiver.

. Rotate the laser 180° (-Y axis toward the wall) and allow the laser

to re-level.

. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the

-Y s axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

. Measure the difference between the two marks. If they differ

more than 6 mm at 30 m (1/4 inch at 100 feet), the laser needs
calibrating.

. After checking the Y-axis, rotate the laser 90°. Repeat the above

starting with the + X axis facing the wall.
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Z (Vertical) Axis

Checking Calibration of the Z (Vertical) Axis

To check vertical calibration, you need a plumb bob with at least 10 m

(30 ft) of string.

1. Suspend the plumb bob from the ceiling of a room whose ceiling height
is at least 10 m (30 ft).

2. Stop the beam’s rotation and set up the laser in vertical so that the laser
beam strikes the top of the string.

3. Using the left/right arrow button at the remote control, guide the beam
from the top of the string to the bottom of it.

4. Look for any deviation in the beam from the top of the string to the
bottom of it.
If the deviation is more than 2 mm (3/32 in.), the vertical axis needs
calibrating.

Note: If calibration is required, please, refer to the calibration instructions on our Trimble website
www.trimble.com/support.shtml

M101 WALL MOUNT

©®

1. Nail Hole — allows you to hang the wall mount onto a nail or screw.

2. Locking Lever — opens/closes the wall mount clamp.

3. Latches for elevation clamp— opens/closes so that the sliding bracket can be attached to the wall mount.

4. Sliding bracket with 5/8" —11 Laser Mount — lets you connect the laser to the wall mount and holds the
sliding bracket in place after it has been positioned along the elevation scale.

5. Reading Edge - allows you to adjust the laser position appropriate for your application needs.

6. Elevation Scale — provides graduated marks that indicate the position of the laser relative to the wallmolding

height. The adjustment range on the scale is from 3 cm (1 4 in.) above wall-molding height to 5 cm (2 in.)
below it. (The ,—2“ position is aligned with the horizontal centerline at the ceiling target.)
7. Clamp — opens/closes so that the wall mount can be attached to wall molding or floor track.

PROTECTING THE UNIT

Do not expose the unit to extreme temperatures or temperature changes (do not leave inside the car).

The unit is very robust and can resist damage if dropped even from tripod height. Before continuing your work,
always check the leveling accuracy. See Checking Calibration section.

The laser is water protected and can be used indoors and outdoors.

CLEANING AND MAINTENANCE

Dirt and water on the beam exits of laser or prism will influence beam quality and operating range
considerably.

Remove dirt on the housing with a lint-free, warm, wet and smooth cloth. Do not use harsh cleansers or
solvents.

Allow the unit to air dry after cleaning it.

10
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PROTECTING THE ENVIRONMENT

The unit, accessories and packaging ought to be recycled.
This manual is made of non-chlorine recycling paper.
All plastic parts are marked for recycling according to material type.

Do not throw used batteries into the garbage, water or fire. Remove them in compliance with
environmental requirements.

Notice to Our European Union Customers

For product recycling instructions and more information,
please go to: www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europe
To recycle Trimble WEEE, call: +31 497 53 2430, and ask for the “WEEE associate,” or
mail a request for recycling instructions to:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

3 Year Limited Warranty

Trimble warrants the HV101 to be free of defects in material and workmanship for a period of three years. For
the first 12 months, Trimble or its authorized service center will repair or replace, at its option, any defective
part, or the entire product, for which notice has been given during the warranty period. For months 13 through
36 an exchange fee may apply. If required, travel and per diem expenses to and from the place where
repairs are made will be charged to the customer at the prevailing rates. Customers should send the product
to Trimble Navigation Ltd. or the nearest authorized service center for warranty repairs or exchange, freight
prepaid. Any evidence of negligent, abnormal use, accident, or any attempt to repair the product by other than
@ factory-authorized personnel using Trimble certified or recommended parts, automatically voids the warranty.
The foregoing states the entire liability of Trimble regarding the purchase and use of its equipment. Trimble will
not be held responsible for any consequential loss or damage of any kind. This warranty is in lieu of all other
warranties, except as set forth above, including any implied warranty merchantability of fitness for a particular
purpose, are hereby disclaimed. This warranty is in lieu of all other warranties, expressed or implied.

TECHNICAL DATA

Leveling accuracy': + 1 mm/10 m, 1/8* @ 100 ft, 20 arc seconds

Rotation: 4 speed levels, appr. 0/50/200/600 rpm
Operational area'?: appr. 150 m (500 feet) radius with detector
Laser type: red diode laser 635 nm

Laser class: Class 3R, <bmW

Self-leveling range: appr. + 5°

Leveling time: appr. 30 sec

Leveling indicators: LED flashes

Laser beam diameter”: appr. 5 mm

Operating range using remote control:
Power supply:

Battery life':

Dust- and waterproof:

Operating temp.:

Storage temp.:

Tripod attachments:

Weight:

Low voltage indication:

Low voltage disconnection:

1) at 21° Celsius
2) under optimal atmospheric circumstances
3) along the axis

‘ ‘ 081352_01_HV101_GB.indd 11
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2 x 1.5V Mono cells type D (LR20)
alkaline: 50 hours; NiMH: 45 hours
IP54

23°F...113°F (-5°C ... 45°C)
-4°F...158°F (-20°C ... 70°C)

5/8 x 11 horizontally and vertically
1.5kg (3.3 Ibs)
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DECLARATION OF CONFORMITY

We
Trimble Kaiserslautern GmbH declare under our sole responsibility that the product HV101 to which
this declaration relates is in conformity with the following standards IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3,
2003 following the provisions of directive Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

The managing director

Electro-Magnetic Compatibility
Declaration of Conformity

This digital apparatus does not exceed the Class B Limits for radio noise for digital apparatus set out in the
Radio Interference Regulations of the Canadian Department of Communications.

This device complies with part 15 off the FCC rules. Operation is subject to the condition that this device does
not cause harmful interference.

Note: The product been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to part 15 of the FCC rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation. The product generates, uses and can
radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions,
may cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning
the product off and on. The user is encouraged to try to eliminate the interference by one or more
of the following measures:

* Reorient or relocate the receiving antenna.
* Increase the separation between the product and the receiver.
+ For more information, consult your dealer or an experienced radio/television technician.

Caution: Changes or modifications to the product that are not expressly approved by Trimble could
void authority to use the equipment.

‘ ‘ 081352_01_HV101_GB.indd 12 @ 01.10.2008 8:27:14 Uhr




‘ ‘ 081352_02_HV101_DT.indd 13

Danke, dass Sie sich fiir einen Spectra Precision Laser aus der Trimble - Familie von prazisen Horizontal-

/Vertikallasern entschieden haben.

Der HV101 ist ein einfach zu bedienendes, selbstnivellierendes Lasergerat, mit dem eine oder mehrere
Personen genaue horizontale und vertikale Referenz-, 90°-Winkel- sowie Lotpunkt-Ubertragungen vornehmen

kénnen.
INHALTSVERZEICHNIS

ZU IHRER SICHERHEIT
GERATEELEMENTE
INBETRIEBNAHME
Stromversorgung
LASERAUFBAU
Ein-/Ausschalten des Lasers
Standby-Modus
Rotationsmodus
Punktmodus
Scanmodus
Manuell-Modus
Einachsenneigungsbetrieb (Y- oder X-Achse)
ARBEITSBEISPIELE
Innnenausbau
Abgehéngte Decken
Trockenbau- und Trennwéande
Bodenpunkt an Decke libertragen/Lot
Hochbau
Bestimmung der Geratehohe (HI)
Einachsenneigungsbetrieb (Y- Achse)
NIVELLIERGENAUIGKEIT
Genauigkeitsiiberpriifung (Y- und X-Achse)
Genauigkeitsiiberpriifung (Z-Achse)
M101 Wandhalterung
GERATESCHUTZ
REINIGUNG UND PFLEGE
UMWELTSCHUTZ
GARANTIE
TECHNISCHE DATEN

ZU IHRER SICHERHEIT

13
14
14
14
14
14
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
17
17
17 @
17
18
18
18
19
19
19
19
20
20

A Samtliche Anweisungen sind zu lesen um mit dem Gerat gefahrlos und sicher zu arbeiten.

LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG
DER AUGEN VERMEIDEN

LASER KLASSE 3R

« Dieses Produkt sollte nur von geschultem Personal bedient werden, um die Bestrahlung durch gefahrliches

Laserlicht zu vermeiden.
» Warnschilder am Gerat nicht entfernen!

« Der Laser unterliegt der Klasse 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
» Wegen des geblndelten Strahls auch den Strahlengang in gréRerer Entfernung beachten und sichern!

» Niemals in den Laser-Strahl blicken oder anderen Personen in die Augen leuchten! Dies gilt auch in groReren

Abstanden vom Gerat!

13
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» Geratimmer so aufstellen, dal Personen nicht in Augenhdhe angestrahlt werden (Achtung an Treppen und
bei Reflexionen).

* In Deutschland: Der Anwender muBl die BGI 832 (Berufsgenossenschaftliche Information)
beachten.

Wenn das Schutzgehause flr Servicearbeiten entfernt werden muss, darf dies nur von werksgeschultem
Personal durchgefihrt werden.

oder andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies zu gefahrlicher Strahlungsexposition

Vorsicht, wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt
A fihren.

Hinweis, wird das Gerat nicht entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers benutzt, kann
der vorgesehene Schutz beeintrachtigt sein.

GERATEELEMENTE

Ein-Aus-Taste
Batterieanzeige
Manuell-/Standby-Taste
Nivellieranzeige
Manuell-/HI-Warnanzeige
Pfeiltasten (Auf/Ab)
Pfeiltasten (Rechts/Links)
Scantaste
Drehzahlwahlaste

10 Infrarot-Empfanger

11  Rotor

12 Zentriermarkierungen

13 Tragegriff

14 Batteriedeckel
@ 15 5/8“-11 Stativanschliisse

16 GummifiiRe

INBETRIEBNAHME

©COONOARWN=

STROMVERSORGUNG
Batterien
Einsetzen der Batterien

Offnen Sie das Batteriefach mit dem Daumennagel, einer Miinze oder einem Schraubenzieher.
Batterien/Akkus ins Batteriefach so einlegen, daR der Minuskontakt auf der groBen Batteriespiralfeder
liegt.

SchlieRen und verriegeln Sie den Batteriefachdeckel.

LASERAUFBAU

Laser horizontal (Stativanschluss und 3 Gummipuffer unten!) auf einer stabilen Unterlage oder mittels
5/8" x 11 Stativanschluss auf einem Stativ oder Saulen-/Wandhalter in der gewiinschten Héhe aufstellen. Das
Gerat erkennt selbstandig Horizontal- oder Vertikalbetriebsart je nach Lage des Gerats beim Einschalten.

Ein-/Ausschalten des Lasers

Driicken der Ein-Aus-Taste 1 schaltet das Gerat ein.

Alle LED-Anzeigen 2, 4, 5 leuchten fir 2 Sek. auf.

Der Laser startet immer im automatischen Selbstnivelliermodus.

Das Gerat ist einnivelliert, wenn der Laserstrahl leuchtet und die Nivellieranzeige 4 nicht mehr blinkt. Die
Nivellieranzeige leuchtet fiir 5 min. dauerhaft, dann zeigt sie durch erneutes Blinken (1x alle 4 Sek.), dass der
Laser im Automatikbetrieb arbeitet.

Nach dem Einschalten des Lasers und dem automatischen Einnivellieren, startet der Laser in der zuletzt
ausgefiihrten Betriebsart.

Wahrend des Einnivellierens kann sofort die Drehzahl, Scanlinienlange und —position gewahlt werden (Set
and Forget), wobei der Laserstrahl bereits sichtbar ist und dann bis Abschluf} der Selbstnivellierung abschaltet.
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Steht der Laser mehr als 8 % schief (Selbstnivellierbereich), blinken die Nivellier- und Manuell/HI-Warnanzeige
standig, gleichzeitig blinkt der Laserstrahl. Den Laser dann neu ausrichten.

Befindet sich der Laser langer als 10 Minuten auBerhalb des Selbstnivellierbereichs, wird das Gerat automatisch
ausgeschaltet.

Hoéhenalarm: Ist der Laser langer als 5 Minuten im horizontalen Modus nivelliert und die Drehzahl
auf 600 min' eingestellt, wird der (HI)-Alarm fiir die Uberwachung der Geratehéhe aktiviert. Wenn
der Laser gestort wird (z.B. das Stativ angestof3en wird) und sich die Hohe des Laserstrahls bei der
Neunivellierung mehr als 3 mm @ndert, schaltet der Hohenalarm den Laser und Rotor aus, und die rote
Manuell-/HI-Warnanzeige 5 blinkt zweimal pro Sekunde (zweifache Geschwindigkeit des manuellen
Betriebs). Zum Léschen des Hohenalarms, den Laser aus- und wieder einschalten. Nachdem sich
der Laser erneut einnivelliert hat, priifen Sie die urspriingliche Referenzhthe.

Zum Ausschalten, Ein/Aus-Taste 1 erneut driicken.

Standby-Modus

Der Standby-Modus ist eine Energiesparfunktion, die die Batteriebetriebsdauer verlangert.
Driicken und halten Sie die Manuelltaste des Lasers oder der Fernbedienung fiir 3 Sekunden, um den
Standby-Modus zu aktivieren.

Hinweis: Wenn der Standby-Modus aktiviert ist, sind Laserstrahl, Rotor, Selbstnivelliersystem und
LEDs abgeschaltet, der Hohenalarm bleibt jedoch aktiviert.

Die Batterieanzeige-LED blinkt alle 4 Sekunden, um anzuzeigen, dass sich der Laser im Standby-Modus
befindet und nicht abgeschaltet ist.

Driicken und halten Sie die Manuelltaste der Fernbedienung fir 3 Sekunden, um den Standby-Modus zu
deaktivieren und die volle Betriebsfahigkeit des Lasers wiederherzustellen. Der Laserstrahl und alle anderen
Funktionen sind wieder eingeschaltet.

Rotationsmodus

Durch Driicken der Drehzahlwahltaste 9 befindet sich das Gerat im Rotationsmodus, bzw. stoppt zuerst den
Scanmodus.

@ Durch weiteres Driicken der Rotationstaste durchlauft der Laser nacheinander die Geschwindigkeiten 0, 50,
200 und 600 min-'.
Der Laser startet immer mit der zuletzt verwendeten Drehzahl.
Beim Arbeiten mit einem Empfanger empfiehlt sich die héchste Rotationsgeschwindigkeit (600 min).

Hinweis: Die Rotation des Strahls kann auch mit Hilfe der Scantaste gestoppt werden.

Punktmodus

Nach Stoppen der Rotation des Laserstrahls im Horizontalbetrieb, wird der Laserstrahl durch Driicken der
Pfeiltasten Auf/Ab am Gerat oder Rechts/Links der Fernbedienung schrittweise nach rechts bzw. links
rundherum bewegt.

Im Vertikalbetrieb dagegen, kann durch Driicken der Fernbedienungspfeiltasten Rechts/Links der Laserstrahl
im/gegen den Uhrzeigersinn bewegt werden.

Bei langerem Halten der Tasten beschleunigt sich die Strahlbewegung.

Der Strahl bewegt sich anfanglich im Fein- und nach 4 Sekunden im Grob-Positionierungstempo.

Scanmodus

Durch einmaliges Driicken der Scantaste 8 befindet sich das Gerat im Scanmodus, bzw. stoppt zuerst die
Rotation.

Der Laser startet mit einem Offnungswinkel von ca. 3°. Erneutes kurzes Driicken der Taste verandert die
Linienlange Uber ca. 8°, 45°, 90°, bis auf 180°.

Mit den Pfeiltasten Auf/Ab am Gerat oder den Pfeiltasten Rechts/Links der Fernbedienung kann die Linie nach
rechts oder links bewegt werden. Bei langerem Halten der Tasten beschleunigt sich die Positionierbewegung
der Linie.

Im Horizontal-Automatikbetrieb wird durch Driicken und Halten der Fernbedienungspfeiltasten Auf/Ab der
Scanzonenbereich bis zu 180° vergréRert bzw. bis zu 3° verkleinert.

Hinweis: Der Scanmodus kann auch durch Driicken der Drehzahlwahltaste 9 gestoppt werden.
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Manuellbetrieb

Durch einmaliges kurzes Driicken der Manuelltaste am Laser oder der Fernbedienung kann das Gerat vom
automatischen Selbstnivellierbetrieb in den Manuellbetrieb umgeschaltet werden, was durch Blinken der roten
LED 5 im Sekundentakt signalisiert wird. In dieser Betriebsart kann die Y-Achse durch Driicken der Pfeiltasten
Auf/Ab am Geréat bzw. der Fernbedienung und zusatzlich die X-Achse des Lasers durch Driicken der Pfeiltasten
rechts/links geneigt werden.

Im Vertikalmodus stellen die Pfeiltasten Auf/Ab den Laserstrahl Links/ Rechts zur Achsausrichtung ein. Die
Pfeiltasten Links/Rechts verstellen die Neigung der Laserebene.

Die Manuelltaste erneut driicken, um zum automatischen Selbstnivellierbetrieb zurtickzukehren.

Einachsenneigungsbetrieb (Y- oder X-Achse)

Nachdem am Laser oder der Fernbedienung die Pfeiltaste hoch gedriickt wurde, ist innerhalb 1 Sekunde die
Manuelltaste zu driicken, um den manuellen Neigungsmodus der Y- Achse zu aktivieren.

Gleichzeitiges Blinken der griinen und roten LED 4/5 im Sekundentakt signalisiert den manuellen Y-Achsen-
Neigungsmodus.

In dieser Betriebsart kann die Y-Achse mit Hilfe der Pfeiltasten ,Auf/Ab® der Fernbedienung geneigt werden,
wahrend die X-Achse weiterhin im automatischen Horizontalbetrieb arbeitet (z.B. beim Einbau von geneigten,
abgehangten Decken oder Auffahrten).

Um den manuellen Neigungsmodus der X- Achse zu aktivieren, ist, nachdem an der Fernbedienung die
Pfeiltaste Rechts gedriickt wurde, innerhalb 1 Sekunde die Manuelltaste zu driicken.

Gleichzeitiges Blinken der griinen und roten LED 4/5 alle 3 Sekunden signalisiert den manuellen X-Achsen-
Neigungsmodus.

In dieser Betriebsart kann die X-Achse mit Hilfe der Pfeiltasten ,Rechts/Links" an der Fernbedienung geneigt
werden, wahrend die Y-Achse weiterhin im automatischen Horizontalbetrieb arbeitet.

Arbeitet das Gerat mit 600 min-', ist auch die Trittsicherung (Hohenalarm) aktiv.

Erneutes kurzes Driicken der Manuelltaste schaltet das Geréat in den automatischen Selbstnivellierbetrieb
zurtick, was durch die griine LED 4 angezeigt wird.

ARBEITSBEISPIELE

@ Innenausbau

Abgehangte Decken

1. Bestimmen und markieren Sie die Endhéhe der Decke und
befestigen Sie den ersten Teil des Wandwinkels auf dieser
Hohe.

2. Befestigen Sie den Laser auf dem Wandwinkel, indem Sie
die Wandhalterung auf den Wandwinkel schieben und den
Klemmhebel arretieren.

3. Losen Sie zur Hoheneinstellung den Entriegelungshebel, schieben
Sie den Laser auf die Nullmarkierung (0) der Skala (H6he des
Wandwinkels) und klemmen Sie den Entriegelungshebel fest.

Hinweis: Um ein versehentliches Herunterfallen des
Lasers zu verhindern, fihren Sie einen Deckendraht durch eines der Haltelécher hindurch und
verdrillen Sie diesen.

Trockenbau- und Trennwéande

1. Bringen Sie die Gleitkonsole am Laser an.
2. Positionieren Sie den Laser auf den ersten Fluchtpunkt.

Hinweis: Ist die Universalhalterung auf die Bodenschiene geklemmt,
muss der Laser auf die Kante der Schiene (“0”-Markierung) eingestellt
sein.

3. Positionieren Sie den Strahl mit Hilfe der Pfeiltasten Auf/Ab auf den
gegenuberliegenden Fluchtpunkt.

4. Gehen Sie zum gegeniberliegenden Fluchtpunkt und richten Sie den
Laserstrahl mit Hilfe der Fernbedienung auf die Markierung aus.

5. Montieren Sie die Bodenschiene oder markieren Sie firr weitere Schieneneinbauten den Schienenverlauf
sowohl auf dem Boden als auch an der Decke.
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Bodenpunkt an Decke libertragen - Lot

Der Laserursprung des Gerats befindet sich direkt Gber dem horizontalen und in Hohe des vertikalen
Stativanschlusses.

Zum Ausrichten auf dem Boden befinden sich am unteren Rand des Gerategehéauses entsprechende
Zentriermarkierungen 12, mit deren Hilfe das Gerat mit der Laserachse direkt z.B. tiber den Schnittpunkt
zweier Fliesenfugen ausgerichtet werden kann.

Zum besseren Ausrichten des Gerats Uber einem Bodenpunkt zwei rechtwinklige Hilfslinien (Fadenkreuz)
durch den Punkt anreiRen.

Hochbau

Bestimmung der Geratehohe (HI)

Die Geratehohe (HI) ist die Hohe des Laserstrahls.

Sie wird durch die Addition der MeRlattenablesung zu einer
Hoéhenmarkierung oder einer bekannten Hohe ermittelt.

Aufbau des Lasers und Positionierung der Messlatte mit dem
Empfanger auf einem bekannten Hohen- oder Referenzpflock
(NN).

Empfanger auf die Position “Auf Hohe” des Laserstrahls aus-
richten.

Addieren der MeRlattenablesung zur bekannten NN-Hohe, um
die Laserhéhe zu ermitteln.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Beispiel:

NN-Hohe =30,55m
Lattenablesung =+1,32m
Laserhéhe =31,87m

Die Laserhohe als Referenz fiir alle anderen Hohenmessungen verwenden.

Einachsenneigungsbetrieb (Y- Achse)

@ 1. Bauen Sie den Laser Uber dem Referenzpunkt auf (A).

2. Schauen Sie Uber den Rotorkopf, um den Laser auf den ge-
winschten Richtungspflock in der selbstnivellierenden Achse
auszurichten. Drehen Sie den Laser auf dem Stativ, bis dieser
korrekt ausgerichtet ist.

3. Befestigen Sie einen Empfénger an einer Messlatte. Setzen Sie die
Messlatte auf den Richtungspflock der selbstnivellierenden Achse,
um die Hohe des Lasers zu Uberprifen (B).

Hinweis: Verwenden Sie diese Geratehdhe als Referenz bei
der Uberprifung der Laserausrichtung nach der Einstellung
der Neigung in der anderen Achse.

4. Nachdem am Laser oder der Fernbedienung die Pfeiltaste Auf gedriickt wurde, ist innerhalb 1 Sekunde
die Manuelltaste zu driicken, um den manuellen Neigungsmodus der Y- Achse zu aktivieren.

5. Messen Sie direkt am Gerat in der Neigungsachse die Hohe des Laserstrahls.

6. Ohne die H6he des Empfangers zu verandern, setzen Sie die Messlatte zur Ausrichtung der Neigung auf
den Richtungspflock der Neigungsachse (C).

7. Dricken und halten Sie die Pfeiltaste Auf/Ab so lange, bis sich der Empfanger “Auf Hohe” des Laserstrahls
befindet.

8. Uberpriifen Sie die Hohe des Lasers in der selbstnivellierenden Achse unter Verwendung der Geratehéhe
in Schritt 3 erneut.

Hinweis: Wenn sich die Geratehéhe gedndert hat, verdrehen Sie den Laser auf dem Stativ so lange,
bis der Empfanger wieder “Auf Hohe” des Laserstrahls anzeigt. Stellen Sie sicher, dass die Hohe
des Empfangers an der Messlatte NICHT verandert wird.
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NIVELLIERGENAUIGKEIT

Uberpriifung der Kalibrierung der Y- und X- Achse

1.

2.

Stellen Sie den Laser 30 m entfernt von einer Wand auf und lassen
Sie diesen sich horizontal einnivellieren.

Bewegen Sie den Empfénger nach oben/unten, bis er sich auf der
+Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie die
Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hhe an der
Wand.

Hinweis: Verwenden Sie fiir eine erhohte Genauigkeit die
Feineinstellung (1,5 mm) auf dem Empfanger.

. Drehen Sie den Laser um 180° (die -Y Achse muss zur Wand zeigen)

und lassen Sie ihn sich neu einnivellieren.

. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der

-Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie die
Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe an der
Wand.

. Messen Sie die Differenz zwischen den beiden Markierungen. Der

Laser muss kalibriert werden, wenn die Differenz bei 30 m groRer
als 6 mm ist.

. Drehen Sie den Laser nach dem Einstellen der Y Achse um 90°.

Wiederholen Sie die Schritte 2-5, wobei Sie mit der zur Wand
zeigenden + X Achse beginnen.

Uberpriifung der Kalibrierung der Z- Achse

Zur Uberpriifung der vertikalen Kalibrierung benétigen Sie ein Senklot mit

einer mindestens 10 m langen Schnur.

1.

2.

3.

Lassen Sie das Senklot von der Decke eines Raumes herunterhéngen,

dessen Deckenhdhe mindestens 10 m betragt.

Bauen Sie den Laser vertikal auf, so dass der Laserstrahl das obere

Ende der Schnur trifft. Stoppen Sie die Rotation des Strahls.

Fihren Sie unter Verwendung der Pfeiltasten Rechts/Links den Strahl

vom oberen zum unteren Ende der Lotschnur.

. Achten Sie auf Abweichungen des Strahls im Verlauf vom oberen zum
unteren Ende der Lotschnur. Betragt die Abweichung mehr als 2 mm,

muss die vertikale Achse kalibriert werden.

Hinweis: Ist eine Korrektur der Kalibrierung erforderlich,

folgen sie bitte den Kalibrierungsanweisungen auf unserer Trimble Webseite:

www.trimble.com/support.shtml
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WANDHALTERUNG M101

1. Nagelloch — erméglicht das Aufhangen der Wandhalterung an einem Nagel oder einer Schraube.

2. Klemmhebel — zum Offnen/SchlieRen der Klemmvorrichtung.

3. Klemmvorrichtung fiir die Gleitkonsole — zur Arretierun der Gleitkonsole , nachdem diese auf der Hohenskala
positioniert wurde.

4. Gleitkonsole mit 5/8“ —11 Lasergewinde — zur Anbringung des Lasers an der Wandhalterung.

5. Ablesekante — ermdglicht die Ausrichtung des Lasers auf die fir Inre Anwendung erforderliche Skalen-
position.

6. Hohenskala — Skalenmarkierungen, die die Position des Lasers relativ zur Hohe des Wandwinkels
anzeigen. Der Verstellbereich der Skala reicht von 3 cm oberhalb bis zu 5 cm unterhalb des Wandwinkels.
(Die ,-2 Markierung ist auf die horizontale Mittellinie der Deckenzieltafel ausgerichtet.)

7. Klemme — zur Befestigung des Lasers auf der Wandhalterung

GERATESCHUTZ

Gerat nicht extremen Temperaturen und Temperaturschwankungen aussetzen (nicht im Auto liegen lassen).
Das Gerat ist sehr robust. Trotzdem ist mit MefRgeraten sorgfaltig umzugehen. Nach starkeren duReren
Einwirkungen, vor weiterem Arbeiten immer die Nivelliergenauigkeit Gberprifen.

Das Gerat kann im Innen- und AuRRenbereich eingesetzt werden.

REINIGUNG UND PFLEGE

Verschmutzungen der Glasflachen beeinflussen die Strahlqualitdt und Reichweite entscheidend.Ver-
schmutzungen mit feuchtem, weichem Tuch abwischen. Keine scharfen Reinigungs- und Lésemittel verwenden.
Nasses Gerat an der Luft trocknen lassen.

UMWELTSCHUTZ

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-Papier hergestellt. Alle Kunststoffteile sind zum
sortenreinen Recycling gekennzeichnet.

Verbrauchte Batterien/Akkus nicht in den Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser werfen,
sondern umweltgerecht entsorgen.

Hinweis fiir Kunden in der EU

Produktrecycling-Instruktionen und weitere Informationen erhalten sie unter:
www.trimble.com/environment/summary.html
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T TonenE s & EEER

Recycling in Europa:

Zur Wiederverwertung bitte bei Trimble WEEE anrufen:

+31 497 53 2430,

und nach dem “WEEE Partner” fragen.

Oder

Brief mit Anforderung der Recycling- Instruktionen senden an:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GEWAHRLEISTUNG

Die Firma Trimble gewahrt eine dreijahrige Gewahrleistung darauf, dass der Artikel HV101 in Bezug auf
das Material und die handwerklich-technische Ausflihrung keinerlei Defekte aufweist. Wahrend der ersten
12 Monate verpflichten sich die Firma Trimble bzw. ihre Vertragskundencenter dazu, einen defekten Artikel,
nach eigenem Ermessen, entweder zu reparieren oder zu ersetzten, sofern die Reklamation innerhalb
der Gewahrleistungsdauer erfolgt ist. Ab dem 13. bis zum 36. Monat der Gewahrleistungsdauer fallt bei
Reklamationen eine Austauschgebihr an. Fir den Transport des Artikels zum Ort, an dem die Reparatur
ausgefihrt wird, anfallende Kosten und Tagesspesen werden dem Kunden zu den geltenden Satzen in
Rechnung gestellt. Die Kunden missen den Artikel an die Firma Trimble Navigation Ltd. oder an den nachsten
Vertragskundencenter fiir Garantiereparaturen versenden bzw. dort einreichen, wobei die Porto-/Frachtkosten
im Voraus zu entrichten sind. Sollte es Anzeichen daflir geben, dass der Artikel fahrlassig oder unsachgemafn
behandelt wurde oder dass die Beschadigung des Artikels infolge eines Unfalls oder eines Reparaturversuchs
aufgetreten ist, der durch nicht von der Firma Trimble autorisiertes Personal durchgefiihrt und nicht mit den
von der Firma Trimble zugelassenen Ersatzteilen bestlickt wurde, so verfallt der Gewahrleistungsanspruch
automatisch. Die vorstehenden Angaben schreiben fest, dass die Firma Trimble bezlglich des Kaufs und der
Benutzung ihrer Ausriistungen eine Gewahrleistung Gbernimmt. Fir jedweden Verlust oder sonstige Schaden,
die moglicherweise in der Folge auftreten kdnnten, Gbernimmt die Firma Trimble keinerlei Haftung.
Die vorliegende Gewahrleistungserklarung ersetzt samtliche anderen Gewahrleistungserklarungen,
@ einschlieRlich solcher, bei denen eine Garantie fiir die Verkaufbarkeit oder Eignung fiir einen bestimmten
Zweck ibernommen wurde, mit Ausnahme der hier vorliegenden.
Die vorliegende Gewahrleistungserklarung ersetzt alle anderen Gewahrleistungserklarungen, die ausdriicklich
oder implizit erteilt wurden.

TECHNISCHE DATEN
MeRgenauigkeit'*: + 1 mm/10 m, 20 arc sec
Rotation: 3 Geschwindigkeiten; typ. 50/200/600 min.
Reichweite'?: ca. 150 m Radius mit Detektor
Lasertyp: roter Diodenlaser 635 nm
Laserklasse: Laserklasse 3R, <5 mW
Selbstnivellierbereich: typ. £ 5°
Nivellierzeit: typ. 30 sec.
Nivellieranzeige: LED blinkt
Strahldurchmesser™: ca. 5 mm am Gerat
Reichweite der Fernbedienung: bis zu 30 m;
Stromversorgung: 2 x 1,5V Monozellen Typ D (LR 20)
Betriebsdauer': Alkali: 50 Std. NiMH: 45 Std.
Betriebstemperatur: -5°C ... 45°C
Lagertemperatur: -20°C ... 70°C
Stativanschliisse: 5/8" horizontal und vertikal
Wasser- und staubgeschuitzt: IP54
Gewicht: 1,5 kg
Niederspannungsanzeige: Batterieanzeige blinkt/leuchtet
Niederspannungsabschaltung: Gerat schaltet vollstandig aus

1) bei 21° Celsius
2) bei optimalen atmosphérischen Bedingungen
3) entlang der Achsen
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Konformitatserklarung
Wir
Trimble Kaiserslautern GmbH erklaren in alleiniger Verantwortung, daf® das Produkt HV101 auf das sich
diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen Ubereinstimmt IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN

61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 gemaR
den Bestimmungen der Richtlinie Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Geschéftsfiihrer
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Merci d’avoir choisi un laser Spectra Precision de la gamme de lasers de précision horizontaux et verticaux
Trimble.
Le HV101 est un appareil laser a nivellement automatique, facile d‘utilisation ; grace a cet appareil, une ou
plusieurs personnes peuvent générer des faisceaux de référence précis, a 90° ou en point plomb, a I'horizontale
comme a la verticale.
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RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE

FAISCEAU APPAREIL
A LASER DE CLASSE 3R

Ce produit ne doit étre utilisé que par du personnel formé, afin d’éviter le dangereux rayonnement émis par

la lumiére du laser.

Ne pas retirer les plaques d’avertissement de I'appareil !

Le faisceau laser est de catégorie 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
En raison du faisceau, tenir également compte du trajectoire de faisceau a plus grande distance et le protéger !
Ne regarder jamais dans le faisceau laser ou le diriger dans les yeux d’autres personnes ! Ceci s’applique

également aux plus grandes distances par rapport a I'appareil !

Installer I'appareil toujours de sorte que les personnes ne sont pas exposées au faisceau au niveau des

yeux (attention aux escaliers et en cas de réflexions).
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Si le boitier de protection doit étre retiré pour des travaux de maintenance, cette opération ne doit étre effectuée
que par du personnel compétent et formé.

d’autres méthodes d'utilisation sont appliquées, une exposition dangereuse au rayonnement peut

Attention ! Si les consignes d'utilisation et de réglage données ici ne sont pas respectées ou si
A avoir lieu.

Indication : si 'appareil n’est pas utilisé conformément aux consignes d'utilisation fournies par le
fabricant, la protection prévue peut s’en trouver altérée.

ELEMENTS DE L’APPAREIL

Touche marche/arrét

Indicateur de pile

Touche Manuel / veille

Indicateur de service/de nivellement
Indicateur manuel/(HI) d’avertissement
Touche a fleche haut/bas

Touche a fleche droite/gauche

Touche de ligne

Touche de vitesse et de rotation

10 Récepteur a infrarouge pour la télécommande
11 Rotor

12 Marquages de centrage

13 Poignée

14 Couvercle de pile

15 5/8“-11 Raccords de pied

16 Pieds en caoutchouc

MISE EN SERVICE

CoONOOUDAWN=

@ Alimentation en courant
Batteries
Introduction des piles/accumulateurs

Le compartiment des piles doit étre ouvert avec I‘'ongle du pouce, une piéce de monnaie ou un tournevis.
Introduire les piles/accumulateurs dans le compartiment de maniére a ce que le contact négatif se trouve
sur les ressorts spiralés des piles et les fixer par la fermeture centrale.

Fermer et bloquer le couvercle du compartiment des piles.

Mise en place du laser

Placer I'appareil horizontalement ou verticalement sur un support stable ou, au moyen d’un raccord de pied,
sur un pied ou sur une fixation murale a la hauteur souhaitée. L'appareil reconnait automatiquement le mode
horizontal ou vertical en fonction de la position de I'appareil lors de la mise en circuit.

Marche/arrét du laser

En appuyant sur la touche marche/arrét 1, I'appareil est mis en marche et tous les indicateurs lumineux 2,
4, 5 s’'allument pendant 2 secondes. Le nivellement commence immédiatement. Pour la mise hors service,
réappuyer sur la touche. Pendant le nivellement, le rotor est arrété, I'indicateur de nivellement 4 clignote (1
x par sec.). L'appareil est nivelé lorsque le faisceau laser est allumé et que l'indicateur de nivellement 4 ne
clignote plus. L'indicateur de nivellement est allumé en permanence pendant 5 min., ensuite, son clignotement
(1x toutes les 4 sec.) indique que le laser fonctionne en mode automatique.

Apres la mise en circuit du laser et le nivellement automatique, le laser démarre dans le dernier mode de
fonctionnement exécuté. La vitesse de rotation, la longueur de la ligne et la position de balayage peuvent étre
sélectionnées lors du nivellement (Set and Forget), ou le faisceau laser est déja visible et est coupé jusqu’au
terme de I'auto-nivellement.

Lorsque I'appareil est incliné de plus de 8% (gamme de nivellement automatique), le laser et les indicateurs
de nivellement clignotent toutes les secondes. L'appareil doit alors étre réajusté.

Si le laser se situe hors de la plage d’auto-nivellement pendant plus de 10 minutes, I'appareil est stoppé
automatiquement.
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Remarque : Aprés que le laser ait été a niveau pendant plus de 5 minutes en mode horizontal et
que le rotor tourne a 600 tr/mn, I'alerte HI est activée. Si le laser est perturbé (choc sur le trépied,
etc.) de telle sorte que lorsqu’il procéde a son auto-nivellement, I'élévation du faisceau laser se
soit modifiée de plus de 3 mm (1/8 inch), I'alerte HI coupe le laser et le rotor, et le t¢émoin lumineux
rouge clignote deux fois par seconde (le double de la cadence dans le mode manuel). Pour rétablir
le niveau, mettez le laser hors tension puis remettez-le sous tension. Aprés re-nivellement du laser,
contrdlez votre élévation de référence initiale.

Mode veille

Le mode veille est une fonctionnalité permettant d’économiser I'énergie qui prolonge la durée de vie des
batteries du laser.

Pressez le bouton manuel de la I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes
pour activer le mode veille.

Remarque : Lorsque le mode veille est activé, le faisceau laser, le rotor, le systéme d’auto-nivellement
et les témoins lumineux se coupent, mais I'alerte HI reste activée.

Pour vous informer que le laser se trouve en mode veille et non hors tension, le témoin lumineux vert supérieur
des témoins lumineux indicateurs de I'état des batteries clignote une fois 4 secondes.

Pour désactiver le mode veille et retrouver toutes les fonctionnalités du laser, pressez le bouton manuel de la
I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes. Le laser re-fonctionne et toutes
les fonctions du laser redeviennent actives.

Mode de rotation

En appuyant sur la touche de rotation/de vitesse 9, I'appareil se trouve en mode de rotation ou il arréte d’abord
le mode de ligne.

En réappuyant sur la touche de rotation, le laser parcourt 'une aprés l'autre les vitesses 0, 50, 200, et
600 min.

Le laser démarre toujours a la vitesse utilisée lors du dernier fonctionnement.

Lors du travail avec un récepteur, il est recommandé d'utiliser la vitesse de rotation la plus élevée.

@ Remarque : On peut employer la touche de balayage de zone pour arréter la rotation du
faisceau.

Mode de point

Apres l'arrét de la rotation du faisceau laser en fonctionnement horizontal, le faisceau laser effectuera un
mouvement circulaire vers la droite ou vers la gauche, suite a une pression des touches fléchées haut/bas
sur I'appareil, ou droite/gauche sur la télécommande.

En fonctionnement vertical en revanche, le rayonnement du laser peut étre orienté dans le sens des
aiguilles d’'une montre ou dans le sens inverse, en pressant les touches directionnelles gauche/droite de la
télécommande.

Un appui prolongé sur les touches provoque une accélération du mouvement du point.

Mode de ligne

En appuyant une fois sur la touche de ligne 8, I'appareil se trouve en mode de ligne ou il arréte d’abord la
rotation.

Le laser commence par un angle d’ouverture de 3°. En ré- appuyant sur la touche, la longueur de ligne change
via 8°, 45°, 90° jusqu’a 180°. Au moyen des touches directionnelles haut/bas situées sur I'appareil ou des
touches gauche/droite de la télécommande, la ligne peut étre orientée vers la droite ou vers la gauche. Lorsque
les touches sont maintenues pressées, le mouvement de positionnement de la ligne est accéléré.

En fonctionnement automatique horizontal, I'appui et le maintien des touches haut/bas de la télécommande
provoque une augmentation a 180° ou une diminution a 3° de I'angle de balayage.

Remarque : On peut employer la touche de commande de rotation pour arréter le mode de
balayage.
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Mode manuel

La l'appareil ou la télécommande permet de commuter I'appareil du mode de nivellement automatique au mode
manuel en appuyant une fois brievement sur la touche manuelle, ce qui est signalé par le clignotement de la
diode lumineuse rouge 5 toutes les secondes. Dans ce mode de fonctionnement, il est possible d’incliner I'axe
Y en actionnant les touches mentionnant la fleche « vers le haut/bas » sur la télécommande et en plus I'axe
X du laser en actionnant les touches mentionnant la fleche « vers la droite/gauche ».

Remarque : Dans le mode vertical, les boutons mentionnant les fleches vers le haut et vers le bas
ajustent le faisceau laser vers la gauche et vers la droite par rapport a la direction de ligne; les boutons
mentionnant les fléches vers la gauche et vers la droite ajustent la pente du faisceau laser.

Pour repasser en mode de nivellement automatique, pressez a nouveau sur la touche mode manuel.

Mode de nivellement a un axe (Y ou X)

Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe Y, la touche manuelle doit étre appuyée dans la seconde
suivant un appui sur la touche haut du laser ou de la télécommande ; ce qui est signalisé par le clignotement
simultané des diodes lumineuses verte et rouge 4/5 toutes les secondes. Dans ce mode de fonctionnement, 'axe
Y peut étre incliné a I'aide des touches indiquant la fleche ,vers le haut/bas” sur I'appareil ou la télécommande
alors que I'axe X continue a travailler dans le mode horizontal automatique (p. ex. lors du montage de plafonds
suspendus inclinés ou rampes d’acces). Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe X, la touche
manuelle doit étre appuyée dans la seconde suivant un appui sur la touche droite de la télécommande ; ce qui
est signalisé par le clignotement simultané des diodes lumineuses verte et rouge 4/5 toutes les 3 secondes.
Dans ce mode de fonctionnement, I'axe X peut étre incliné a I'aide des touches indiquant la fleche « vers
la droite/gauche », sur | la télécommande alors que I'axe Y continue a travailler dans le mode horizontal
automatique Lorsque I'appareil travaille avec 600 min-', la sécurité de marche est active.

En réappuyant brievement sur la touche manuelle, I'appareil retourne au mode de nivellement automatique,
ce qui est signalé par la diode lumineuse verte 4.

EXEMPLES DE TRAVAIL

@ Pintérieur
Plafonds acoustiques

1. Déterminez et marquez la hauteur de plafond terminée et installez
de maniere sdre le premier morceau de corniére de mur a cette
hauteur.

2. Fixez le laser sur la corniére du mur en faisant glisser la bride de
serrage de la platine de fixation murale sur la corniére de mur et
en tirant le levier de verrouillage vers le bas.

3. Placez le levier de verrouillage en position haute, forcez le laser
sur le marquage zéro (0) de la graduation (hauteur de I'équerre
de fixation) et serrez fermement le levier de verrouillage.

Remarque : Pour minimiser le risque d’une chute accidentelle, insérez un fil provenant du plafond
a travers un des espacements de sécurité et nouez le fil.

Cloison séche et cloisons

1. Fixez la coulisse sur le laser.
2. Placez le laser au-dessus du point de contréle mural proche. X

semgein)
N

Remarque : Si I'on fixe la platine de fixation universelle sur la
coulisse de sol, assurez-vous que le laser est réglé sur le bord de
la coulisse (échelle “0”).

3. Utilisez les touches indiquant la fleche « haut/bas », vers le point de controle
du mur éloigné.

4. Déplacez-vous vers le point de contréle du mur éloigné et utilisez la
télécommande pour ajuster la ligne du laser jusqu’a ce que le faisceau laser soit aligné sur la marque.

5. Installez la coulisse ou marquez la ligne de la coulisse a la fois sur le sol et le plafond pour une installation
de coulisse ultérieurement.
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Marquage du point de sol au plafond — plomb

L'origine laser de I'appareil se trouve directement au-dessus du raccord de pied horizontal et au niveau
du raccord de pied vertical. Pour I'orientation au sol, le bord inférieur du boitier de I'appareil est pourvu
de marquages centraux 12 correspondants a I'aide desquels I'appareil peut étre orienté par I'axe du laser
directement via le point d’intersection de deux joints de dalles par exemple.

Pour mieux orienter I'appareil au-dessus d’un point de sol, tracer deux lignes auxiliaires orthogonales (réticule)
au travers du point.

Construction générale

Détermination de la hauteur d’instrument (HI)

La hauteur de I'appareil (HI) est la hauteur du faisceau laser. Elle
est déterminée en ajoutant la lecture des regles d’appareil a un
signe marquant la hauteur ou a une hauteur connue.

Mise en place du laser et positionnement de la mire avec le
récepteur sur un point de référence ou une hauteur connue (NN).
Aligner le récepteur sur la position « A hauteur » du faisceau
laser.

Additionner la lecture de hauteur de mire a la hauteur du point de
référence connu NN afin de déterminer la hauteur du laser.

1.32m (4.34 ft)

—30.55m (100.23 ft)

Exemple :

Hauteur NN =30,55m
Lecture de la Mire =+1,32m
Hauteur du laser =31,87m

Utiliser la hauteur du laser comme référence pour toutes les autres mesures de hauteur.

Mode de nivellement a un axe (Y)

1. Installez le laser sur le point de référence (A).
2. Regardez dans la téte du rotor pour aligner le laser sur la mire
@ de direction souhaitée dans I'axe dont on suppose une utilisation

en mode nivellement automatique. Tournez le laser sur le trépied
jusqu’a ce qu'il soit aligné correctement.

3. Fixez un récepteur a une mire. Placez la mire sur la visée
directionnelle de I'axe d’auto-nivellement afin de contrdler I'élévation
du laser (B).

Remarque : Employez cette HI comme référence pour
contrdler I'alignement du laser aprés avoir défini la pente
pour l'autre axe.

4. Pour enclencher le mode nivellement manuel a un axe Y, la touche manuelle doit étre appuyée dans la
seconde suivant un appui sur la touche haute du laser ou de la télécommande ;

5. Mesurez la hauteur du faisceau laser directement a I'appareil en prenant I'axe d’inclinaison.

6. Sans modifier la hauteur du récepteur, placez la mire graduée en direction de I'inclinaison sur le piquet de
direction de I‘axe d’inclinaison (C).

7. Pressez sur le bouton indiquant la fleche vers le haut et vers le bas du laser jusqu’a obtenir une lecture a
la cote sur le récepteur.

8. Contrdlez a nouveau I'élévation du laser dans I'axe nivellement automatique en employant la HI dans I'étape 3.

Remarque : Sila HI n’a pas changée, faites tourner le laser jusqu’a obtenir une nouvelle lecture a
la cote. Veillez a NE PAS modifier la hauteur du récepteur sur la mire.
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PRECISION DE NIVELLEMENT

Controle de la précision (Y ou X)

1.
2.

Installez et mettez le laser a niveau a 30 m d’'un mur.
Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a ce que vous obteniez une
lecture a la cote pour I'axe +Y. En utilisant la rainure marquant la
mise a la cote comme référence, faites une marque sur le mur.

Remarque : Pour augmenter la précision, utilisez le réglage
fin (1,5 mm) sur le récepteur.

. Faites tourner le laser de 180° ('axe —Y vers le mur) et laissez le

laser procéder a son nivellement automatique.

. Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a obtenir une lecture a la cote

pour I'axe =Y. En utilisant la rainure marquant la mise a la cote
comme référence, faites une marque sur le mur.

. Mesurez la différence entre les deux marques. Si elles différent de

plus de 6 mm a 30 m, le laser doit étre étalonné.

. Aprés ajustement de I'axe, faites tourner le laser de 90°. Répétez

les étapes 2 a 5 en commencant avec I'axe +X en face du mur.

Contréle de la précision (Z)

Pour vérifier un étalonnage vertical, il vous faut un fil & plomb avec au
moins 10 m de ficelle.

1.

2.

Suspendez le fil a plomb du plafond d’'une piéce dont la hauteur est

d’au moins 10 m (30 ft).

Installez le laser a la verticale pour que le faisceau laser trace le haut

de la ficelle. Arrétez la rotation du faisceau.

. En utilisant le bouton de commande de pointage, guidez le faisceau

du haut de la ficelle vers la partie inférieure de celle-ci.

. Recherchez tout écart a partir du faisceau du haut de la ficelle jusqu’'a
la partie inférieure de celle-ci. Si I'écart est supérieur a 2 mm, l'axe

vertical doit étre étalonné.
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Fixation murale M101

©®

Trou de clou — permet de suspendre la fixation murale par un clou ou une vis.

2. Levier de serrage — pour ouvrir/ferme ce dispositif de serrage.

3. Attache pour la coulisse — permet de verrouiller la coulisse, une fois que celle-ci a été positionnée sur la
graduation de hauteur.

4. Coulisse avec 11 filetages laser de 5 a 8 , — permet de positionner le laser sur la fixation murale.

5. Aréte de lecture — permet d’ajuster le laser a la position d’échelle requise pour votre application.

6. Echelle de hauteur — marquages d’échelle qui indiquent la position du laser relativement a la hauteur de
I'équerre de mur. La gamme de réglage de 'échelle va de 3 cm au-dessus jusqu’a 5 cm en dessous de
I'équerre de mur. (Le marquage « -2 » est orienté vers la ligne centrale horizontale du tableau de plafond
de destination.)Vis de butée — arréte la console glissant a un point de réglage de la fixation murale. La
vis peut étre déplacée pour diriger le faisceau sur I'équerre de mur (0,0 cm) ou 3,1 cm au-dessus.

7. Dispositif de serrage — pour fixer la fixation murale aux équerres murales ou rails de sol.

-

@ PROTECTION DE L’APPAREIL

Ne pas soumettre I'appareil aux températures extrémes et aux fluctuations de température (ne pas laisser
dans la voiture).

L'appareil est trés robuste. Malgré tout, il faut traiter les appareils de mesure trés soigneusement. Aprés de
fortes influences extérieures, il faut toujours contréler la prévision de nivellement avant tout travail.
L'appareil peut étre utilisé a 'intérieur et a I'extérieur.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Les encrassements des surfaces en verre influencent la qualité du faisceau et la porté de maniére décisive.
Essuyer les encrassements au moyen d’'un chiffon doux et humide. Ne pas utiliser de produits de nettoyage
et de solvants agressifs. Laisser sécher I'appareil mouillé a I'air.

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

L'appareil, les accessoires et 'emballage devraient étre recyclés de facon écologique.
Ce mode d’emploi est imprimé sur du papier de recyclage sans chlore. Tous les éléments en matiere plastique
sont marqués pour un recyclage selon les sortes.

Les piles/accumulateurs usés ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménagéres, jetés
dans le feu ou dans I’eau, mais éliminés de fagon écologique.

Notification aux clients Européens

Pour les informations concernant le recyclage du produit, Veuillez visiter:
www.trimble.com/environment/summary.html
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Recyclage en Europe

Pour le recyclage de WEEE Trimble,

Appelez au +31 497 53 2430,

et demandez le “le responsable WEEE,”

ou

Expédiez une demande pour les instructions de recyclage a:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

TROIS ANS DE GARANTIE

La société Trimble accorde une garantie de trois ans, de sorte que I'article HV101 ne présente aucun défaut en
rapport au matériel et a la réalisation technique artisanale. Au cours des 12 premiers mois, la société Trimble
ou bien ses centres de clients sous contrat se sont engagés, a leur gré, soit a réparer ou a remplacer tout
article défectueux, si la réclamation est effectuée dans le délai de garantie. Des frais d’échange sont exigibles
du 13e au 36e mois de la durée de garantie, en cas de réclamations. Pour le transport de I'article sur le lieu
ou il sera réparé, il sera facturé au client des frais et des frais journaliers occasionnés, aux taux en vigueur.
Les clients doivent envoyer ou remettre l'article a la société Trimble Navigation Ltd. ou au plus proche centre
de clients sous contrat, pour que les réparations sous garantie soient effectuées. Dans ce cas, les frais de
port/transport doivent étre payés d’avance. Si un signe indique que l'article a été traité avec négligence ou
de maniére inappropriée ou que l'article a été endommagé a la suite d’un accident ou d’une tentative de
réparation, qui a été effectuée par un personnel n’ayant pas eu l'autorisation de la société Trimble et qui n’a
pas été équipé avec des piéces de rechange homologuées par la société Trimble, le droit a la garantie prend
fin automatiquement. Il ressort donc des indications précédentes que la société Trimble garantit I'achat et
I'utilisation de ses équipements. Pour toute perte ou autres sinistres, qui pourraient survenir consécutivement,
la société Trimble ne se porte pas garant.

La présente déclaration de garantie remplace toutes les autres déclarations de garantie, y compris celles

@ garantissant la vente ou la qualité pour un objectif déterminé, a I'exception de la présente.

La présente déclaration de garantie remplace toutes les autres déclarations de garantie, qui ont été
expressément ou implicitement accordées.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Précision de mesure'? :

Rotation:

Portée' :

Type de laser :

Puissance de laser :

Plage de nivellement automatique :
Temps de nivellement :

Indicateur de nivellement :
Diamétre de faisceau’ :

Portée de la télécommande :
Alimentation en courant :

Durée de service' :

Température de service :
Température de stockage :
Raccords de pied :

Protection contre I'eau et la poussiére:
Poids :

Indicateur de basse tension :

Arrét de la basse tension :

1)) a 21° Celsius
2) dans des conditions atmosphériques optimales
3) le long des axes

‘ ‘ 081352_03_HV101_FR.indd 29

+ 1 mm/10 m; 20 arc sec

3 vitesses ; typ. 50/200/600 min™'.
150 m env. de rayon avec détecteur
laser a diode rouge 635 nm

<5 mW, catégorie de laser 3R

typ. £ 8 % (+ 4,8° env.)

typ. 30 sec.

DEL clignote

5 mm env. sur l'appareil
habituellement jusqu’a 30 m ;

2 x 1,5V piles rondes type D (LR 20)
alcalines 50h NiMH. 45h ;

-5°C ... +45°C

-20°C ...+ 70°C

5/8" horizontal et vertical

IP54

1,5 kg

indicateur de pile clignote/est allumé
I'appareil s’arréte complétement
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Déclaration de conformité

Nous,

Trimble Kaiserslautern GmbH déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit HV101 auquel
cette déclaration se rapporte est conforme aux normes suivantes : IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003
conformément aux dispositions de la directive Electromagnetic compatibility 89/336/CEE.

Bernd Brieger, Gérant
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Molte grazie per esservi decisi per un Laser Spectra Precision della famiglia di laser orizzontali/verticali ad

alta precisione Trimble.

I HV101 e un apparecchio laser molto facile da utilizzare con funzione auto-livellante, che consente ad una
o parecchie persone l'esecuzione di esatte trasmissioni orizzontali e verticali di punti di riferimento, angoli a

90° nonché linee perpendicolari.
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RADIAZIONE LASER
NON FISSARE IL FASCIO

APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 3R

* Questo prodotto dovrebbe essere utilizzato esclusivamente da parte di personale appositamente addestrato,

per prevenire una radiazione con pericolosi fasci laser.

» Non eliminare le targhette di avvertimento sull‘apparecchio!

« |l laser & della classe 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
» Mai guardare nel raggio laser o indirizzarlo sugli occhi di altre persone! Cio e valido anche quando si & a

distanza dall‘apparecchio!

* Impostare I'apparecchio sempre in modo che i raggi non siano all’altezza degli occhi (attenzione alle scale

ed in caso di riflessioni).
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Qualora fosse necessario rimuovere |‘alloggiamento protettivo per eseguire dei lavori di servizio, si raccomanda
di affidare queste operazioni esclusivamente a personale appositamente addestrato in fabbrica.

o nell‘esecuzione di altri procedimenti, non & da escludere una pericolosissima esposizione alle

Prudenza! Nell'utilizzo di dispositivi di manipolazione o aggiustamento diversi da quelli qui descritti
A radiazioni.

Nota! Nel caso in cui I'apparecchio non venisse utilizzato conformemente alle istruzioni per l'uso
fornite dal costruttore, potrebbe essere pregiudicata la protezione appositamente prevista.

ELEMENTI DELL‘APPARECCHIO

Tasto di accensione e spegnimento
Indicatore di carica delle batterie
Tasto manuale / standby

Indicatore d’autolivellamento
Indicatore manuale e di avviso spostamento accidentale (HI) verticale
Tasti freccia (su/giu)

Tasti freccia (destra/sinistra)

Tasto linea

Tasto per velocita e rotazione

10 Telecomando a raggi infrarossi

11  Rotore

12 Marcature di centraggio

13 Maniglia

14 Coperchio del comparto batterie

15 5/8”x11 per attacco vite del treppiede
16 Piedini in gomma

MESSA IN FUNZIONE

CoONOOUDAWN=

@ Alimentazione
Batterie
Inserimento delle batterie

Aprire lo scomparto delle batterie con I‘'unghia del dito, una monetina o un cacciavite.
Inserire le batterie in modo che il contatto negativo si trovi sulle molle a spira.
Chiudere infine il coperchio dello scompartimento delle batterie e bloccarlo.

MONTAGGIO LASER

Posizionare I‘apparecchio in maniera orizzontale o verticale sul treppiede o sulla staffa a muro all'altezza
desiderata. L'apparecchio riconosce automaticamente il funzionamento orizzontale o verticale, secondo la
posizione dello stesso al momento dell‘accensione.

Accendere / spegnere il laser

Premendo il tasto acceso-spento 1 I‘apparecchio si accende e tutti i display a LED 2, 4, 5 si accendono per 2
secondi. Il livellamento inizia immediatamente. Per spegnere premere nuovamente il tasto. Durante il processo
di livellamento il rotore & fermo e il display di livellamento 4 lampeggia (1X al secondo.). L‘apparecchio &
livellato quando il raggio laser & acceso e quando il display di livellamento 4 non lampeggia piu. Per i primi
5 minuti il display di livellamento rimane fisso per poi riprendere a lampeggiare ogni 4 sec indicando che il
laser & ancora livellato.

Dopo aver acceso il laser e dopo il livellamento automatico, il laser si avvia con l'ultima modalita che era stata
utilizzata precedentemente.

La funzione (set and forget) attiva il raggio laser mentre vengono regolati il numero di giri, la lunghezza e la
posizione della linea di scansione. Se il laser si trova in una posizione inclinata di oltre 8% (campo di auto-
livellamento), lampeggiano in continuazione le spie della funzione di livellamento e manuale/spia di avvertimento
HI, allo stesso tempo lampeggia anche il fascio laser. Spegnere lo strumento, riposizionarlo entro il limite di
autolivellamento e riaccenderlo.
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Nota: Se il laser si trova al di fuori nel campo di autolivellamento per una durata di oltre 10 minuti,
I'apparecchio verra spento automaticamente.

Nota: dopo che il laser € stato a livello per pit di 5 minuti nel modo orizzontale e il rotore ruota a 600
giri al minuto, si attiva il dispositivo di allarme HI (altezza strumentale). Se il laser per un qualsiasi
motivo va fuori bolla (cavalletto urtato, ecc.) e quando si ri-livella I'altezza del raggio laser cambia
di piu di 3 mm, il dispositivo di allarme HI spegne il laser e il LED 5 rosso lampeggia due volte al
secondo. A questo punto, spegnere e poi riaccendere il laser. Dopo che il laser si € ri-livellato,
controllare la quota di riferimento iniziale.

Funzione Standby

La funzione standby permette di risparmiare energia e preserva la durata della batteria del laser.
Tenere premuto il pulsante manuale sullo strumento o il telecomando per 3 secondi per attivare la funzione
standby.

Nota: quando lo standby e attivato, il raggio laser, il rotore, il sistema di autolivellamento ed i LED
si spengono, ma l'allarme HI rimane attivato.

Per far sapere all'operatore che il laser &€ nel modo standby invece che spento, il LED di stato batteria lampeggia
una volta al 4 secondo.

Per disattivare il modo standby e ristabilire il pieno funzionamento del laser, tenere premuto il pulsante manuale
del sull'apparecchio o telecomando per 3 secondi. Il laser e tutte le altre funzioni si accendono di nuovo.

Modalita di rotazione

Premendo il tasto per la rotazione/velocita 9 lo strumento passa alla modalita di rotazione automatica. La
modalita scansione viene bloccata.

Premendo un‘ ulteriore volta il tasto per la rotazione, il laser passa una dopo I‘altra le velocita 0, 50, 200 e
600 RPM. Il laser si riaccende sempre con I'ultima velocita impostata.

Nota: il tasto della scansione puo essere usato per fermare la rotazione del raggio.

Modalita punto

@ All‘arresto della rotazione del fascio laser nel modo orizzontale, premendo i tasti a freccia su/giu nell‘apparecchio
oppure destra/sinistra sul telecomando, il fascio laser viene spostato a passi verso destra ossia sinistra intorno
alla posizione.

Nel modo verticale, invece, premendo i tasti a freccia destra/sinistra sul telecomando il fascio laser si muove
in senso orario ossia antiorario.

I movimento del punto viene accelerato mantenendo premuti a lungo i tasti.

Inizialmente il fascio si muove ad una velocita di posizionamento fine e dopo 4 secondi ad una velocita di
posizionamento grossolano.

Modalita scansione

Premendo il tasto linea 8 lo strumento si trova in modalita scansione , La modalita rotazione viene interrotta. Il
laser si avvia con un angolo di apertura di 3°. Quando si preme nuovamente il tasto, la lunghezza della linea
viene modificata da 8°, 45°, 90° fino a 180°.

Tramite i tasti a freccia su/giu dell'apparecchio o i tasti a freccia destra/sinistra sul telecomando si puo spostare
la linea verso destra ovvero sinistra.

Nota: In modalita di autolivellamento (orizzontale) la freccia del telecomando alto incrementa la
zona di scansione fino a 180° e la freccia in basso la riduce fino a 3°.

Nota: il tasto di controllo della rotazione puo essere usato per fermare la scansione.

Funzionamento manuale

Premendo il tasto Manuale sullo strumento o sul telecomando si pud commutare il funzionamento da
autolivellamento a manuale. La modalita manuale viene indicata mediante il lampeggio del LED rosso 5 con
frequenza di 1 sec. In questa modalita di funzionamento pud essere inserita una pendenza I'asse Y, premendo
i tasti freccia ,su/giu” sullo strumento o sul telecomando. In aggiunta I'asse X puo essere a sua volta inclinato
mediante i tasti freccia del telecomando ,destra/sinistra“.

Nota: nella modalita verticale, i pulsanti Su e Giu regolano il raggio laser a sinistra e destra; i tasti
destra e sinistra regolano l'inclinazione del raggio laser.

Per riprendere il funzionamento in autolivellamento, premere di nuovo il tasto manuale.
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Funzione I'inclinazione manuale dell’asse Y o X

Dopo aver premuto il tasto freccia su nel laser o nel telecomando, € necessario premere entro 1 secondo
il tasto manuale, per attivare il modo di inclinazione manuale dell'asse Y; il che viene segnalato mediante
lampeggiamento contemporaneo del LED verde e rosso 4/5 con una frequenza di una volta al secondo. In
questa modalita di funzionamento I'asse Y puo venir inclinato con l‘aiuto dei tasti freccia ,su/giu“ sull'apparecchio
o sul telecomando, mentre I'asse X lavora sempre in funzionamento automatico orizzontale (p.e. per la
costruzione di soffitti inclinati o per accessi per autovetture inclinati). Dopo aver premuto il tasto a freccia destra
nel telecomando, & necessario premere entro 1 secondo il tasto manuale, per attivare il modo di inclinazione
manuale dell‘asse X; il che viene segnalato mediante lampeggiamento contemporaneo del LED verde e rosso
4/5 lampeggiando una volta al secondo. In questa modalita di funzionamento I‘asse X pud venir inclinato con
l'aiuto dei tasti freccia ,destra/sinistra“,sul telecomando, mentre I‘asse Y lavora sempre in funzionamento
automatico orizzontale.

Se I'apparecchio lavora con 600 RPM, anche I'allarme sull'altezza dello strumento (HI) € attivo.

Premendo il tasto manuale nuovamente, si reimposta lo strumento di nuovo in funzionamento automatico di
autolivellamento, che viene visualizzato dal LED verde 4.

ESEMPI OPERATIVI

Interni

Controsoffitti

1. Determinare e segnare l'altezza del soffitto finito e fissare
saldamente il primo pezzo di cornice a tale altezza.

2. Agganciare il laser alla cornice della parete facendo scorrere
il dispositivo di fissaggio del muro e abbassare la leva di
bloccaggio.

3. Allentare la leva di sbloccaggio per la regolazione in altezza,
spingere quindi il laser sulla marcatura zero (0) della scala (altezza
dell'angolo della parete) e fissare infine la leva di sbloccaggio.

@ Nota: per ridurre al minimo le cadute accidentali, inserire
dei tasselli nei fori di sicurezza.

Montaggio di pareti divisorie (Pareti mobili)

1. Applicare la console di scorrimento al laser.
2. Posizionare il laser sul primo punto di riferimento per la posa del binario.

Nota: Se la staffa & fissata al binario assicurarsi che il laser sia
posizionato su (0).

3. Usare tasti freccia (su/giu) per fermare il raggio. Puntare quest'ultimo nella
direzione del secondo punto di riferimento.

4. Tramite il telecomando allineare il raggio laser fino a che non coincida con
il secondo punto di riferimento.

5. Installare il binario o segnare la linea del binario sia sul pavimento sia sul soffitto, per la futura installazione
del binario.

Trasferire il punto del pavimento al soffitto - piombo

La sorgente laser dell‘apparecchio & direttamente al di sopra e in altezza del collegamento orizzontale dello
stativo.

Per I'allineamento sul pavimento sul bordo inferiore dell‘apparecchio ci sono le relative marcature per centrare
12 con i quali I'apparecchio puo essere allineato lungo I‘asse longitudinale, p.e. direttamente sopra il punto
d‘intersezione di due intercapedini tra mattonelle.

Per un migliore allineamento dell'apparecchio sopra un punto di base eseguire due linee di aiuto (croce)
attraverso il punto.
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Costruzioni generali

Determinazione dell‘altezza dell‘apparecchio (HI)

L‘altezza dell'apparecchio (HI) & I'altezza del raggio

laser. La si ottiene sommando la lettura alla stadia alla lettura di
un caposaldo conosciuto.

Dopo aver montato il laser, posizionare il ricevitore sulla parte
superiore della stadia al punto zero.

Portare la stadia sopra il caposaldo o punto di riferimento
conosciuto (NN).

Svitare il vitone della stadia situato nella parte inferiore. Fare
scorrere su o giu la parte superiore della stadia fino ad incontrare
la posizione a livello con il raggio laser. Trovato il livello, bloccare
il vitone della stadia.

Addizionare la lettura posta nella parte inferiore della stadia a quella del caposaldo conosciuto (NN) per
individuare l'altezza del laser.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Esempio:

Altezza NN =30,55m
Lettura alla stadia =+1,32m
Altezza laser =31,87m

Utilizzare I'altezza laser come riferimento per tutte le altre misurazioni di altezza.

Funzione I'inclinazione manuale dell’asse Y

1. Posizionare il laser sopra il punto di riferimento da cui parte la
pendenza (A).

2. Guardare sulla testa del rotore, per allineare I'asse lungo la direzione
in cui si vuole effettuare la pendenza. Girare il laser sul cavalletto
fino a che non & correttamente allineato.

3. Agganciare il ricevitore alla stadia e accenderlo. Stabilire I'altezza

@ strumentale come descritto in precedenza (B).

Nota: usare I'HI come riferimento per controllare I'allineamento
del laser dopo aver impostato I'inclinazione per I'altro asse.

4. Dopo aver premuto il tasto freccia su nel laser o nel telecomando, &
necessario premere entro un secondo il tasto manuale, per attivare
il modo di inclinazione manuale dell‘asse Y.

5. Misurare direttamente sull‘apparecchio all‘interno dell‘asse di inclinazione I‘altezza del fascio laser.

6. Applicare sul piolo direzionale dell‘asse di inclinazione il collimatore per I‘allineamento della pendenza,
senza variare |‘altezza del ricevitore (C).

7. Premere il tasto freccia Su e Giu del laser fino a che il ricevitore non mostra il segnale di livello.

8. Ricontrollare I'elevazione del laser nell'asse di autolivellamento automatico usando I'HI nel passo 3.

Nota: se I'HI (altezza dello strumento) & stata cambiata, ruotare il laser fino ad ottenere di nuovo una
lettura indicante “a livello”. Assicurarsi di NON cambiare 'altezza del ricevitore sulla stadia.
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PRECISIONE

Controllo della precisione assi Y e X

1.
2.

Posizionare e livellare il laser a 30 m da un muro.

Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”
per 'asse +Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della tacca
di livello.

Nota: per una maggiore precisione utilizzare 'impostazione
con sensibilita fine (1,5 mm) del ricevitore.

. Ruotare il laser di 180° (asse — verso il muro) e consentire al laser

di rilivellarsi.

. Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”

per'asse —Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della tacca
di livello.

. Misurare la differenza tra i due segni. Se differiscono per piu di

6 mm a 30 m, & necessario tarare il laser.

. Dopo aver regolato I'asse , ruotare il laser di 90°. Ripetere le

operazioni 2-5 iniziando con I'asse +X .

Controllo della precisione asse Z

Per controllare la taratura verticale, si ha bisogno di un filo a piombo con

almeno 10 m di corda.

1.

2.

36

Appendere il filo a piombo al soffitto di una stanza la cui altezza e

almeno di 10 m.
Mettere il laser in verticale in modo che il raggio laser colpisca la pa
superiore della corda. Fermare la rotazione del raggio.

. Usando di tasti freccia (destra/sinistra), guidare il raggio dalla pa

superiore della corda fino al fondo di essa.

. Guardare se c’e qualsiasi deviazione nel raggio dalla parte superiore
della corda al suo fondo. Se la deviazione € di piu di 2 mm € necessario

tarare I'asse verticale.

rte

rte

Nota: qualora fosse richiesta una correzione della calibrazione,
si prega di seguire le istruzioni per la calibrazione riportate sul nostro sito Internet Trimble:

www.trimble.com/support.shtml
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Fissaggio a muro M101

-

Foro per chiodo — da la possibilita di appendere il fissaggio a muro su un chiodo o una vite.

2. Levetta di fissaggio — per aprire/chiudere il dispositivo di fissaggio.

3. Dispositivo di bloccaggio per la console di scorrimento — per bloccare la console di scorrimento, dopo il
posizionamento alla scala d‘altezza.

Console di scorrimento con filetto laser da 5/8" — 11 — per applicare il laser al supporto da parete.
Spigolo di lettura — permette I‘allineamento del laser sulla posizione scala necessaria per il suo utilizzo.
Altezza scala — marcature della scala che visualizzano la posizione del laser in relazione all‘altezza
dell‘angolo del muro. La zona di impostazione della scala va da 3 cm al di sopra fino a 5 cm al di sotto
dell‘angolo del muro. (La marcatura ,-2“ & allineata sulla linea centrale orizzontale del piano soffitto.)

7. Dispositivo di fissaggio — per il fissaggio del fissaggio a muro agli angoli del muro o sui binari a terra.

oo~

PROTEZIONE DELL‘APPARECCHIO

@ Non esporre I'apparecchio a temperature estreme e a cambi di temperature estreme (non lasciarlo
nell‘autovettura).
L‘apparecchio € molto robusto. Nonostante cio gli apparecchi di misurazione vanno trattati con la relativa
cura.
Dopo influenze esterne piu forti va controllata sempre la precisione del livellamento.
L‘apparecchio puo essere utilizzato sia all‘interno che all‘esterno.

PULIZIA E CURA

Lo sporco sulle superfici di vetro nell‘apertura influenzano fortemente la qualita del raggio e il raggio d‘azione.
Pulire con cotton fioc. Prestare attenzione a non lasciare peli o aloni sul vetro di protezione.

Ripulire lo sporco con un panno umido e morbido. Non utilizzare detergenti forti o solventi. Lasciare asciugare
I'apparecchio bagnato all‘aria.

PROTEZIONE DELL‘AMBIENTE

L‘apparecchio, gli accessori e Iimballo vanno smaltiti in maniera compatibile con I'ambiente.
Queste istruzioni per I'uso sono state prodotte con carta riciclata sbiancata senza cloro. Tutti i pezzi in plastica
sono adatti al riciclaggio della materia pura.

Non buttare le batterie consumate nelle immondizie, nel fuoco o nell‘acqua, bensi smaltirli
rispettando le norme ambientali.

Comunicazione per i clienti europei

Per istruzioni sul riciclaggio dei prodotti e maggiori informazioni, andare su:
www.trimble.com/environment/summary.html
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Riciclaggio in Europa

Per riciclare Rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) Trimble chiamare:
+31497 53 2430 e

chiedere dell' “associato RAEE,”

oppure

spedire una richiesta di istruzioni per il riciclaggio a:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

PERIODO DI GARANZIA DI TRE ANNI

La societa Trimble concede una garanzia di tre anni per I'assenza di difetti dei materiali come pure
dell’esecuzione tecnica / della lavorazione del articolo (HV101). La Societa Trimble rispettivamente i centri
d’assistenza clienti autorizzati si impegnano per i primi 12 mesi ad effettuare, in seguito ad una valutazione
insindacabile, la riparazione oppure la sostituzione, a condizione che il reclamo avvenga entro il periodo di
garanzia. In caso di un reclamo a partire dal 13° mese fino al 36° mese del periodo di garanzia, verra applicato
un contributo per la sostituzione. Al cliente verranno addebitati il trasporto dell’articolo sul luogo, nel quale
verra eseguita la riparazione ed alle tariffe in vigore, i costi e le spese giornaliere. Per I'esecuzione delle
riparazioni in garanzia, i clienti dovranno inviare I'articolo alla Societa Trimble Navigation Ltd. oppure al centro
di assistenza clienti autorizzato piu vicino oppure consegnarlo, tenendo conto che i costi per la spedizione /
il trasporto dovranno essere pagati anticipatamente. In caso di eventuali indizi per un trattamento improprio
oppure negligente dell'articolo oppure qualora il difetto fosse stato causato in seguito ad un sinistro oppure un
tentativo di riparazione, non eseguito da personale autorizzato dalla societa Trimble oppure con ricambi non
autorizzati da Trimble, decade automaticamente il diritto alla garanzia. Le condizioni di cui sopra stabiliscono
che la Societa Trimble assume una garanzia relativa all'acquisto oppure all'utilizzo degli equipaggiamenti. La
Societa Trimble non risponde invece per qualsiasi perdita oppure danno consequenziale.
La presente dichiarazione di garanzia sostituisce qualsiasi altra dichiarazione di garanzia, compresa quella,
@ con la quale era stata assunta una garanzia per la rivendibilita oppure I'adeguatezza per determinati scopi;
fanno eccezione quelle presenti.
La presente dichiarazione di garanzia sostituisce qualsiasi altra dichiarazione di garanzia, fornita esplicitamente

ed implicito.

DATI TECNICI
Precisione’?: +1 mm/10 m; 20 arc sec
Rotazione: 3 velocita; tipo. 50/200/600 RPM.
Portata’ (raggio): ca. 150 m di raggio con rilevatore
Tipo di laser: laser a diodi rosso 635 nm

Potenza del laser:

Campo di autolivellamento:
Tempo per il livellamento:

Display del livellamento:

Diametro raggio':

Portata del telecomando:
Alimentazione:

Durata di funciamento™:
Temperatura di funzionamento:
Temperatura di stoccaggio:
Collegamenti per stativo:
Protezione contro polvere e acqua:
Peso:

Display di bassa tensione:
Spegnimento con bassa tensione:

1)a21°C

2) in caso di condizioni atmosferiche ottimali
3) lungo gli assi

38

‘ ‘ 081352_04_HV101_IT.indd 38

<5 mW, classe del laser 3R

tipo. + 8 % (ca. £ 4,8°)

tipo. 30 sec.

LED lampeggia

ca. 5 mm sull‘apparecchio

fino a 30m;

2 X 1,5V batterie mono del tipo d (LR 20)
alcalines: 50 h; NiMH: 45 h
-5°C...+45°C

-20°C...+70°C

5/8" orizzontale e verticale

IP54

1,5 kg

il display della batteria lampeggia/é acceso
I'apparecchio si spegne completamente
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Dichiarazione di conformita

Noi

Trimble Kaiserslautern GmbH dichiariamo sotto nostra responsabilita che il prodotto HV101 al quale si riferisce
questa dichiarazione, & conforme alle seguenti norme IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001;
EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 & conforme alle prescrizioni
della norma Electromagnetic compatibility (compatibilita elettromagnetica) 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Amministratore delegato
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Gracias por haberse decidido por un Spectra Precision Laser de la familia Trimble de laseres horizontales/

verticales precisos.

El HV101 es un aparato laser sencillo de manejar, de autonivelacion, con el que una o varias personas
pueden realizar transmisiones exactas de referencias horizontales y verticales, angulo de 90° asi como punto

de plomada

iNDICE

PARA SU SEGURIDAD
ELEMENTOS DEL APARATO
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ALIMENTACION DE CORRIENTE
Instalacion del laser
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Modo manual
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Interior
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RAYOS LASER
NO MIRE EN EL HAZ DE RAYOS

LASER DE LA CLASE 3R

» Este producto debe ser operado por personas entrenadas, para evitar la radiacion debida a la peligrosa

luz laser.
* No retire las sefales de advertencia del aparato.

« El laser esta clasificado bajo la categoria 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
+ Debido al rayo en haz, debera tenerse en cuenta y proteger el recorrido del rayo a una distancia relativamente

amplia.

* No mire nunca directamente al rayo laser, ni lo dirija a los ojos de otras personas. Tampoco lo haga aunque

se encuentren a gran distancia del aparato.

« El aparato debera colocarse siempre de modo que los rayos no sean proyectados a las personas a la altura
de los ojos (tenga cuidado en escaleras y en caso de haber reflexiones).

40

‘ ‘ 081352_05_HV101_ES.indd 40 @

01.10.2008 9:58:43 Uhr




En caso que se tenga que retirar la carcasa de proteccion para trabajos de servicio técnico, esto sélo puede
ser realizado por personal entrenado en fabrica.

procedimiento diferentes a los aqui indicados, esto puede conducir a una exposicién peligrosa a

Precaucion, en caso que se utilicen instalaciones de operacién o de ajuste u otros modos de
A la radiacion.

Nota, en caso que el aparato no se emplee de acuerdo a las instrucciones de servicio del fabricante,
la proteccion prevista puede verse afectada

ELEMENTOS DEL APARATO

Interruptor on/off

Indicador de estado de las baterias

Tecla manuallespera

Indicador de funcionamiento/nivelacion
Indicador manual/(HI) de advertencia

Tecla de flecha ,,Arriba/Abajo*

Tecla de flecha ,,A la derechalA la izquierda
Tecla lineal

Tecla de velocidad y rotacion

10 Receptor de infrarrojos para control remoto
11 Rotor

12 Marcas de centrado

13 Asa de transporte

14 Tapa del compartimento de baterias

15 Rosca 5/8”-11 para tripode

16 Pies de goma

PUESTA EN MARCHA

“

CoONOOUDARWN=

@ ALIMENTACION DE CORRIENTE
baterias
Colocar pilas/pilas recargables

Abra el compartimiento de las pilas con la ufia del pulgar, una moneda o un destornillador.

Coloque las pilas/pilas recargables de forma que el polo negativo esté colocado en el lado del muelle
helicoidal.

Cierre y trabe la tapa del compartimiento de pilas.

Instalacion del laser

Ponga el aparato en posicion horizontal o vertical a la altura deseada sobre una base estable, o fijelo a un tripode
0 a un soporte para pared mediante la tuerca del pie. Al encenderlo, el aparato reconoce automaticamente el
modo de funcionamiento horizontal o vertical, dependiendo de su colocacion.

Pulse el interruptor on/off 1: el aparato se encendera y los indicadores LED 2, 4 y 5 se iluminaran durante
2 segundos. Entonces, la nivelacién comenzara inmediatamente. Para apagar el aparato, vuelva a pulsar
el interruptor. Durante el proceso de nivelacion, el rotor estara parado, y el indicador de nivelacion 4 se
iluminara intermitentemente (1 vez por segundo). El aparato estara nivelado cuando el rayo laser se ilumine y
el indicador de nivelacién 4 ya no parpadee. El indicador de nivelacion se ilumina de forma constante durante
5 minutos, y entonces volvera a parpadear (1 vez cada 4 segundos), lo que indica que el laser trabaja en el
modo automatico.

Una vez encendido el laser y tras haberse producido la nivelacion automatica, el laser se iniciara en el modo
de funcionamiento activado la dltima vez.

La funcion “ set and forget“ enciende el puntero laser mientras el tamafio de la linea, la posicion del puntero
y la velocidad de rotacion se ajustados.

Si el aparato tiene una inclinacién superior a un 8% (margen de autonivelacién), el laser y el indicador de
nivelacién se iluminaran intermitentemente cada segundo. En ese caso, el aparato debera volver a colocarse
correctamente.

Si el laser esta fuera del rango de nivelacion mas de 10 minutos se apagara automaticamente.

Nota: Cuando el laser ha estado nivelado por mas de 5 minutos en el modo horizontal y el rotor
esta rotando a 600 rpm, se activara la alerta de altura del instrumento (Al). Si se ha movido el laser
(se ha golpeado el tripode, etc.) de forma que cuando se vuelve a nivelar la elevacion del rayo laser
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Tak for dit valg af Spectra Precision Laser fra Trimble® — verdens starste producent af preecise, effektive og

robuste rotorlasere.

HV101 er en letbetjent, selvnivellerende rotorlaser til hurtig og nem afszetning og kontrol af hgjder og rette

vinkler samt til lodret punktoverfaring, opretningsopgaver o.1.
INDHOLDSFORTEGNELSE

SIKKERHEDSANVISNINGER
LASERENS ENKELTDELE OG BENAVNELSER
IBRUGTAGNING
Stremforsyning
Opstilling af laser
Taend/sluk
Rotation
Punkt
Linie (scanning)
Manuel anvendelse
Afsatning af enkelt-fald (Y- eller X-akse)
ARBEJDSEKSEMPLER
Nedsankede lofter
Skillevaegge
Lodret punktoverfering
Hejdeafsaetning og -kontrol
Afsatning af enkelt fald (Y-akse) med overvaget X-akse
PRACISION
Praecisionskontrol (Y- og X-akse)
Pracisionskontrol (Z- akse)
M101 Vaegbeslag
BESKYTTELSE AF LASEREN
RENG@RING OG VEDLIGEHOLDELSE
MILJGHENSYN
GARANTI
TEKNISKE DATA

SIKKERHEDSANVISNINGER
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LASERSTRALING

SE IKKE IND | STRALEN
LASERKLASSE 3R

gjenhgjde.

Advarselsskilte pa laseren ma ikke fiernes!

veere til ulempe eller fare for personer i naerheden.

gjne!

refleksioner).

66

‘ ‘ 081352_08_HV101_DK.indd 66 @

En rotorlaser skal altid opstilles og bruges med omtanke, og det skal undgas, at laserstralen roterer i

Laseren er klasse 3R (max. 5 mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
Veer opmaerksom pa, at laserstralen har lang reekkevidde, og derved kan genere andre laser-brugere eller

Se aldrig ind i laserstralen - heler ikke med optiske instrumenter - og ret den ikke mod andre personers

Opstil altid laseren saledes, at stralen ikke er i gjenhgjde (vaer opmaerksom pa trapper og pa risiko for
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Laseren ma kun adskilles og repareres af autoriseret serviceveerksted.

Advarsel: Hvis laseren og dens betjeningsfunktioner anvendes pa anden made end her angivet,
kan dette medfere risiko for skade pa personer og materiel.

BETEGNELSER

Taend/sluk-tast
Batteri-diode

Manuel / standby-tast
Nivelleringsdiode

Manuel / Hl-advarselslampe
Piletast op / ned

Piletast hgjre / venstre
Scan-tast

Hastigheds- og rotationstast
10 IR-sensor til fiernbetjening
11  Rotorhoved

12 Centreringsmarkeringer
13 Berehandtag

14 Batterikassette

15 Gevindbgsning t. stativskrue 5/8”UNC
16 Gummifgdder

IBRUGTAGNING

COONOADRWN=

Stromforsyning
Batterier
Isaetning af batterier

Aben batterikassetten med tommelfingerneglen, en ment eller en skruetraekker.
@ Batterierne/akkumulatorerne iszettes saledes, at minus-polen vender mod spiralfijedrene.
Luk og las batterikassetten.

Opstilling af laser

Laseren opstilles vandret eller lodret pa et stabilt underlag eller anbringes i den gnskede hgjde ved hjeelp af
en stativskrue pa et stativ eller et veegbeslag. Alt efter laserens position, nar der taendes for den, registrerer
den automatisk, om den skal anvendes vandret eller lodret.

Taend/sluk for laseren

Ved tryk pa afbryderen (1) teendes laseren og alle dioder (2, 4, 5) lyser i 2 sek.

Selvnivelleringen begynder med det samme. For at slukke trykkes igen pa tasten.

Under nivelleringen star rotoren stille, nivelleringsdioden (4) blinker 1 x pr. sek. Laseren er klar til brug, nar
laserstralen lyser og nivelleringsdioden (4) ikke leengere blinker. Nivelleringsdioden lyser konstant i 5 min.,
derefter viser den med ny blinken 1x hvert 4. sek., at laseren arbejder i automatisk funktion.

Nar laseren har nivelleret sig ind, starter den i senest anvendte driftsform (rotation, scanning, punkt).

Hvis laseren har en haeldning pa mere end 8% (selvnivelleringsomradet), blinker laseren og nivelleringsdioderne
skiftevis én gang pr. sekund. | sa fald skal laseren rettes bedre op.

Nar laseren befinder sig mere end 10 minutter uden for selvnivelleringsomradet, slukker den automatisk.
Laseren har en indbygget overvagningsfunktion (HI), der automatisk treeder i kraft, nar laseren har roteret med
600rpm i mere end 5 minutter. Hvis laseren herefter udsaettes for pavirkning, der flytter laserplanet mere end
3mm, standser rotationen, og den rede diode (5) pa tastaturet blinker hurtigt (2 x pr. sekund, dobbelt s& hurtigt
som ved manuel drift). Med 2 tryk pa teend / sluk-tasten bringes laseren i drift igen. Det vil i den situation veere
tilradeligt at kontrollere, om laserplanets hgjde er sendret.
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Standby

Standby er en energisparefunktion, der forlaenger batteriernes driftstid.
Laserens eller fiernbetjeningens manuel-tast (3) skal holdes nedtrykket i 3 sekunder for at szette laseren pa
standby.

Bemaerk: Nar standby-modus er aktiveret, er laserstralen, rotoren, selvnivelleringssystemet og
dioderne slukket, men overvagningsfunktionen forbliver dog aktiv.

Batteridioden blinker hvert 4. sekund for at angive, at laseren befinder sig i standby og ikke er slukket.
Laserens eller fiernbetjeningens manueltast holdes nedtrykket i 3 sekunder for at bringe laseren tilbage i drift.
Herved taender laseren og rotationen genoptages.

Rotation

Ved tryk pa rotations-/hastighedstasten (9) bringes laseren til at rotere. Ved gentagne tryk pa rotationstasten
veelges hastighederne 50, 200, 600, O rpm.
Ved brug af modtager skal laseren kgre med max. omdrejningstal.

Bemaerk: Rotationen kan ogsa standses ved tryk pa scan-tasten.

Punkt

Nar laseren (i vandret brug) ikke roterer, kan laserstralen (prikken) ved tryk pa laserens piletaster op/ned eller
pa fjernbetjeningens piletaster hagjre/venstre bevaeges skridtvist til hgjre hhv. venstre.

Ved lodret brug kan laserstralen beveeges med/mod urets retning gennem tryk pa fjernbetjeningens piletaster
hgjre/venstre.

Holdes tasterne nedtrykket i leengere tid, forages punktbeveegelsen. | begyndelsen flytter stralen sig med
finpositionerings- og efter 4 sekunder med grovpositioneringshastighed.

Scanning

Ved et enkelt tryk pa scan-tasten (8) bringes laseren til at scanne.

Scanningen begynder med en scan-vinkel pa 3°. Gentagne tryk pa tasten aendrer scan-vinklen over 8°, 45°,
@ 90° op til 180°. Med laserens piletaster op/ned eller fjernbetjeningens piletasterne hgjre/venstre kan linien

bevaeges til hgjre eller venstre.

Nar laseren arbejder fuldautomatisk, kan scan-vinklen med piletasterne op/ned pa fijernbetjeningen andres

trinlgst mellem 3° og 180°

Scanningen kan afbrydes ved tryk pa rotationstasten (9).

Manuel anvendelse

Ved et kort tryk pa manuel-tasten (3) pa enten laseren eller fiernbetjeningen kan automatikken kobles fra. Nar
laseren er i manuel drift, vises dette ved, at rede diode over laserens manuel-tast blinker 1 gang pr. sekund.
Nu kan Y-aksen heeldes ved tryk pa piletasterne ,op/ned” pa laseren eller fiernbetjeningen, og laserens X-akse
ligeledes heeldes ved at trykke pa fjernbetjeningens piletaster ,hgjre/venstre*

Under lodret brug drejer piletasterne ,op/ned” det lodrette laserplan til hgjre/venstre, medens piletasterne
"venstre/hgjre” sendrer det lodrette laserplans haeldning.

Manueltasten trykkes igen for at skifte tilbage til automatisk drift.

Anvendelse med fald i 1 akse (Y- akse eller X-akse)

Efter at piletasten "op” er blevet trykket pa laseren eller fiernbetjeningen, skal manueltasten trykkes indenfor
1 sekund for at aktivere Y-aksens (pa langs gennem laseren) manuelle haeldning.

Dette vises ved samtidig blinken af den grenne og rede diode (4 og 5) én gang pr. sekund. Med denne
funktion kan Y-aksen haeldes ved hjeelp af piletasterne ,op/ned” pa laseren eller fiernbetjeningen, mens X-
aksen automatisk fortseetter med at arbejde vandret (anvendes til fx skra, nedhaengte lofter eller ved ramper,
belaegnings-opgaver, veje o.l.).

Efter at piletasten "hgjre” er blevet trykket pa fiernbetjeningen, skal manueltasten trykkes indenfor 1 sekund
for at aktivere X-aksens (pa tvaers gennem laseren) manuelle haldning.

Dette vises ved, at den rade og den grgnne diode blinker samtidig hvert 3. sekund.

Nar laseren roterer med 600 rpm, er overvagningen ogsa aktiv, dvs. at laseren standser sin rotation, hvis den
pavirkes, sa laserplanets hgjde andres mere end 3mm.

Et kort tryk pa manuel-tasten igen bringer laseren tilbage til automatisk selvnivellering. Dette vises ved den
grenne diode (4).
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EKSEMPLER PA OPGAVER

Indendgrs

Nedhaengte lofter
1. Loftets faerdige hgjde bestemmes og markeres, og @verste del af \

2. Laseren fastgeres til vaegbeslaget ved at veegholderen skydes
pa veegbeslaget, og klemarmen lases.

3. Friger klemarmen og flyt vaegholderen til vaegbeslagets
nulmarkering (0), og las klemarmen.

Vigtigt: For at undga at laseren falder ned, sikres den med
en snor el. Ign. som fastgeres til et egnet forankringspunkti
loftet eller pa veeggen.

Stallzegter til gipsplader

1. Skru vaegholderen fast pa laserens "ryg”.
2. Laseren placeres pa farste flugtpunkt.

Bemaerk: Nar vaegbeslaget er klemt til bundskinnen, skal laseren
indstilles til skinnens kant (“0”-markering).

w

. Sigt stralen ind til neeste flugtpunkt ved hjeelp af piltasterne ,op/ned".

4. Ga til nzeste flugtpunkt og finsigt laserstralen til markeringen ved hjeelp af
fiernbetjeningen.

5. Montér bundskinnen eller markér skinneforlgbet bade pa gulvet og pa

loftet.

Lodret Punktoverfering

@ Lodret punktoverfering anvendes ved fx rergennemfgringer i etageadskillelser, opmaerkning til el-skinner og
ellers, hvor et kendt punkt pa gulv skal overfares til loft eller omvendt.

1. Fra gulv til loft: Gennem punktet pa gulvet tegnes et vinkelret kryds, ca. 30x30 cm.

2. Laseren anbringes over krydset, saledes at centreringsmarkeringerne 12 pa laserhusets bund star over
stregerne fra krydset. Herved er rotorhovedets lodrette udgang ngjagtig over punktet.

3. Laseren teendes. Efter endt selvnivellering vil den lodrette strale angive punktet i loftet lodret over
fodpunktet.

4. Fraloft til gulv: laseren anbringes pa gulvet under toppunktet, taeendes og selvnivellerer. Herefter rettes den
til, sa lodstralen rammer toppunktet.

5. Nar lodstralen rammer toppunktet, afmaerkes de 4 centreringsmarkeringer 12 pa gulvet, laseren fjernes,
og de fire punkter forbindes 2 og 2 i et kryds. De to liniers skeeringspunkt er lodret under toppunktet.

Indstilling af laserhgjde (HI)

Laserhgjden (HI) laserplanets hgjde.

Den bestemmes gennem sammenlaegning af stadieafleesningen i
et punkt, hvis kote kendes, og punktets kotehajde (NN).
Laseren opstilles og stadiet med modtager monteret anbringes i
et punkt med kendt kote (NN).

Modtageren forskydes, til den markerer "strale i centrum®.
Stadieaflaesningen laegges sammen med kendte

NN-hgjde, og laserplanets kote er bestemt.

1.32m (4.34 ft)

—30.55m (100.23 ft)

Eksempel:

Kote =30,55m

Stadieafleesning =+1,32m

Laserhgjde = 31,87 m = laserplanets kote

Laser-koten benyttes som reference til alle andre hgjdemalinger.
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Fald i 1 akse (Y- aksen)

1.
2.

Opstil laseren over referencepunktet.

Laseren anbringes pa stativet med let tilspaendt stativskrue. Ve
drejning af laseren péa stativet sigtes laseren ind, sa Y-aksen
(vinkelret gennem tastaturet) peger i den gnskede retning, og
stativskruen spaendes til.

. Fastger en modtager pa et stadie. Anbring stadiet i et punkt pa

X-aksen min. 5m fra laseren og forskyd modtageren pa stadiet, til
den markerer “strale i centrum”.

Bemezerk: Brug og husk denne laserhgjde som reference ved kontrol af

laserplanet efter haeldningsindstillingen i Y-aksen.

4. Efter at piltasten ,op“ er blevet trykket pa laseren eller pa
fiernbetjeningen, skal den manuelle tast trykkes indenfor 1 sekund
for at aktivere Y-aksens manuelle haeldning.

5. I'Y-aksens retning (fald-retningen) anbringes stadiet i en kendt afstand fra laseren, fx 5,00m, og laserplanet
findes med modtageren. Herefter flyttes modtageren ned/op til det gnskede fald: Afstand fra laser i meter
gange gnsket fald-promille = sendring i millimeter. Eksempel: Stadiet er anbragt 5,00m fra laseren, det
onskede fald er 5%.: Modtageren flyttes 5x5=25mm ned.

6. Hold piletasten ,op” eller "ned” nedtrykket, til modtageren markerer "strale i centrum”. Nu holder laserens
Y-akse en hzeldning pa 5%, mens X-aksen forbliver vandret.

7. Kontroller igen laserens hgjde i X-aksen som angivet under 3: Modtageren fastgeres pa stadiet i samme
hgjde som ved farste maling skal her vise "strale i centrum”. Er dette ikke tilfeeldet, drejes laseren ganske
lidt pa stativet, til centrum-markering fremkommer.

KONTROL AF NGJAGTIGHED

Kontrol af X- og Y-akse (vandrette akser)

1.

@ 2.

70

Opstil laseren 30m fra en vaeg med +Y-aksen mod denne, teend
laseren og lad den selvnivellere og rotere med max. omdrejninger.
Pa vaeggen findes laserplanet med sensoren indstillet pa "Fin”.
Planet markeres.

. Drej laseren 180° (-Y-aksen skal vende mod vaeggen) og giv den

tid til selvnivellering.

. Find atter laserplanet samme sted som fgr og marker det igen.
. Mal afstanden mellem de to markeringer. Laseren skal verificeres,

nar afstanden ved 30m er stgrre end 6mm. Fejlvisningen pa den
anvendte afstand er halvdelen af afstanden mellem de to markeringer
for en akse.

. Drej laseren 90°, sa X-aksen vender mod veaeggen. Markér

laserplanet pa veeggen. Denne markering skal ligge midt mellem de
farst fundne markeringer for Y-aksen. Er dette tilfeldet, er X-aksen
retvisende.
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Kontrol af Z-akse (lodret akse)

1. Laseren anbringes stdende (lodret) midt mellem 2 veegge med en
indbyrdes afstand pa mindst 20m og taendes med rotorhovedet pegende
mod den ene vaeg. Nar selvnivelleringen er afsluttet og laseren roterer,
lyser konstant, markeres prikken pa den ene vaeg, laseren drejes 180°
og prikken markeres pa den modsatte vaeg.

2. Laseren anbringes nu liggende teet op ad den ene vaeg under
markeringen fra pkt. 1 med hovedet pegende mod vaeggen.

3. Laseren taendes og selvnivellerer. Laserpunktet afmaerkes pa vaeggen
foran laseren.

4. Laseren drejes en halv omgang og sigtes ind mod markeringen fra 1.
pa den modstaende vaeg.

5. Narden er selvnivelleret, afmaerkes prikken pa vaeggen ved den afsatte
markering fra 1.

6. Hojdeforskellen pa de 2 markeringer pa den ene vaeg skal vaere lig med hgjdeforskellen mellem de 2
markeringer pa den modstaende vaeg. Er dette ikke tilfeeldet, har laserens fejl i den lodrette akse lig med
forskellen mellem de to afstande mellem prik og streg pa vaeggene. Er fejlen over ca. 1mm pa 10m, skal
laseren verificeres.

Bemaerk: Er verificering pakreevet, ber laseren indsendes til autoriseret veerksted for kontrol og
verificering.

Vagbeslag M101

1. Semhuller — til ophaengning af vaegbeslaget pa 2 sgm eller en skruer.

2. Klemarm - til abning/lukning af spaendeanordningen.

3. Spandeanordning til veegholder — til fiksering af veegholderen, efter at den er positioneret pa
hgjdeskalaen.

4. Veaegholder med 5/8"UNC-gevind - til til fastgerelse af veegholder pa laser.

5. Afleesningskant - til indstilling af laseren pa passende arbejdshgjde.

6. Hojdeskala - skalamarkeringer, der viser laserens position i forhold til veegbeslagets hgjde. Skalaens
indstillingsomrade raekker fra 3cm over til 5cm under vaegbeslaget (markeringen -2 passer med den
vandrette midterlinie pa sigtetavlen).

7. Speendeanordning - til fastgerelse af vaegholderen pa loft- eller gulvskinner.
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OPBEVARING OG HANDTERING AF LASEREN

Laseren ma ikke udsaettes for ekstreme temperaturer og temperaturudsving (f.eks. ingen opbevaring i
bilen).

Laseren er meget robust, men skal behandles med omhu og respekt. Hvis laseren har veeret udsat for kraftige
pavirkninger (sted, slag, styrt), skal ngjagtigheden altid kontrolleres for naeste anvendelse.

Laseren kan anvendes indendgrs savel som udendgrs.

RENG@RING OG PLEJE

Urenheder pa glasfladerne har en betydelig indflydelse pa stralekvaliteten og reekkevidden. Urenheder torres
af med en fugtig, blgd klud. Anvend ingen aggressive rengarings- og oplasningsmidler. Er laseren blevet fugtig
under brug, skal den tarre helt ved stuetemperatur, for den pakkes ned i kufferten.

MILJ@BESKYTTELSE

Laser, tilbehgr og emballage skal afleveres til miljerigtig genbrug.
Denne vejledning er trykt pa klorfrit genbrugspapir.
Alle kunststofdele (laser og tilbehgr) er markeret for at garantere korrekt genanvendelse.

Brugte batterier/akkumulatorer ma ikke smides i skraldespanden, i ild eller vand, men skal
bortskaffes pa miljgvenlig made.

Information til vores europaeiske kunder:

Instruktioner og yderligere information om genbrug findes pa:
Lhttp://www.trimble.com/environment/summary.html*

Genbrug i Europa:

Genbrug af Trimble WEEE (Bortskaffelse af Elektrisk og Elektronisk Udstyr), ring:
+31 497 53 2430, og
@ sporg efter “WEEE associate”
eller
skriv til adressen:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIPERIODE PA TRE AR

Trimble garanterer i en periode pa tre ar, at produktet HV101 er frit for defekter i materialet og den
handvaerksmaessige og tekniske udfgrelse. | de farste 12 maneder forpligter Trimble eller det autoriserede
kundeservicecenter sig til efter eget valg enten at reparere eller ombytte et defekt produkt, safremt reklamationen
er anmeldt i garantiperioden. Fra den 13. til den 36. maned i garantiperioden skal der ved reklamationer
betales et ombytningsgebyr. Kunden skal deekke eventuelle omkostninger (til geeldende takst) forbundet
med ophold og transport til og fra reparationsstedet. Kunderne skal sende produktet til Trimble Navigation
Ltd. eller til det naermeste autoriserede kundeservicecenter for garantireparationer eller indlevere det der,
hvorved porto-/fragtomkostninger skal veere forudbetalt. Garantien bliver automatisk ugyldig ved ethvert tegn
pa misligholdelse eller unormal brug, en beskadigelse af produktet som falge af en ulykke eller forseg pa
reparation, der er foretaget af andre end personale autoriseret af Trimble samt ved brug af reservedele, der
ikke er godkendt af Trimble. De ovennaevnte oplysninger beskriver Trimbles fulde ansvar ved kb og brug af
Trimble-udstyr. Trimble patager sig intet ansvar for tab eller andre skader eller mulige falgeskader af nogen
art, der matte opsta.

Denne garanti treeder i stedet for alle andre garantier, undtagen den naervaerende, og enhver garanti for
salgbarhed eller egnethed til et bestemt formal frasiges hermed.

Denne garanti traeder i stedet for alle andre garantier - eksplicitte savel som implicitte.
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TEKNISKE DATA

Malengjagtighed'=:

Rotation:

Raekkevidde:

Lasertype:

Lasereffekt:
Selvnivelleringsomrade:
Nivelleringstid:
Nivelleringsindikator:
Stralediameter™:
Reekkevidde af fiernbetjening:
Stremforsyning:

Driftstid":

Driftstemperatur:
Opbevaringstemperatur:
Stativtilslutninger:

Stev- og vandtaethed:

Veegt:

Indikering af lav batteristand:

Afbrydelse ved lav batteristand:

1) ) ved 21° celsius

2) under optimale atmosfeeriske betingelser

3) langs akserne

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi,

+ 1mm/10 m (+20”)

3 hastigheder; Typisk 50/200/600 min-'.
Ca. 150 m med modtager (arbejds-@ 300 m)
Diode, 635nm (synlig, red)

<5mWV, laserklasse 3R/3A

Typisk + 8% (ca. + 4,8°)

Typisk 30sek.

Dioder blinker

Ca. 5mm ved udgang

op til 30m

2 x 1,5V monoceller type D (LR 20)
alkalibatterier: 50 timer; NiMH: 45 timer
-5°C...+45°C

-20°C ... +70°C

5/8"UNC vandret og lodret

IP54

X, X kg

Batteriindikator blinker/lyser

Laser kobler helt fra

Trimble Kaiserslautern GmbH erkleerer i eneansvar, at produktet rotorlaser HV101, som denne erklaering

vedregrer, er i overensstemmelse med fglgende normer EN 61000-4-2, 2001; EN 55011, 2003; EN 61000-4-3,
2003 i henhold til bestemmelserne i direktivet Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Direktor
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Agradecemos pela sua decisdo em adquirir um produto Spectra Precision Laser da familia Trimble de lasers

de inclinacéo de precisdo em horizontal e vertical.

O HV101 é um equipamento a laser de autonivelamento facil de manejar, com o qual uma ou varias pessoas
podem obter com precisdo dados de referéncia na horizontal e na vertical, angulos de 90° e ponto de

perpendiculo.
iNDICE

PARA A SUA SEGURANCA
ELEMENTOS DO APARELHO
COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
ALIMENTAGAO DE CORRENTE
Montagem do laser
Ligar/desligar o laser
Modo de standby
Modo rotacional
Tranferir o ponto do solo para o tecto — Prumo
Modo punctual
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Operagao manual
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RADIAGAO LASER
NAO OLHAR NA DIRECGAO

DO FEIXE EQUIPAMENTO
LASER CLASSE 3R

« Este produto deve ser operado apenas por pessoal devidamente treinado para evitar, deste modo, os perigos

da radiagéo pela luz de laser.
» N&o remover as placas de adverténcia no aparelho!

* O laser esta submetido a classe 3R (max. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
» Devido a radiagdo em feixe, observar e garantir a passagem da radiagdo a grande distancia!
« Jamais olhar na radiacéo laser ou iluminar outra pessoa com este nos olhos! Isto € também valido a grandes

distancias do aparelho!

» Sempre instalar o aparelho de maneira que as pessoas ndo sejam irradiadas na altura dos olhos (atengéo

a escadas e no caso de reflexdes).
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Se for necessario remover a caixa de protecgdo para manutengao, isso devera ser feito apenas por pessoal
devidamente treinado pelo fabricante.

Cuidado: Se for utilizado qualquer outro dispositivo de ajustamento ou manejo ou outro método de
A procedimento que o aqui descrito, podera conduzir a exposicéo de radiagdes perigosas.

Atencéao: Se o equipamento nao for utilizado de acordo com as instrugées de manejo do fabricante,
os meios de protecgao previstos poderiam ser afectados.

ELEMENTOS DO APARELHO

Tecla Lig-Desl

Indicador das pilhas

Botdao manual/standby

Indicador de operagao/nivelador

Indicador manual/de adverténcia

Teclas direccionais ,,Para cima/Para baixo“
Teclas direccionais ,,A direita/A esquerda“
Tecla de linha

Teclas de velocidade e de rotagao

10 Receptor de infravermelho para controlo a distancia
11 Rotor

12 Marcagdes de centragem

13 Alga de transporte

14 Tampa das pilhas

15 5/8“-11 Conexdes de tripé

16 Pés de borracha

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

CoONOOUDAWN=

ALIMENTAGAO DE CORRENTE

@ Pilhas

Colocar as pilhas/pilhas recarregaveis

Abrir o compartimento de pilhas com a unha do polegar, uma moeda ou uma chave de fenda.
Colocar as pilhas/pilhas recarregaveis no compartimento de pilhas de maneira que o contacto negativo
descanse sobre as molas espiraladas das pilhas. Fechar e bloquear a tampa do compartimento.

MONTAGEM DO LASER

Posicionar o aparelho horizontal ou verticalmente sobre um suporte estavel ou através de conexdo com
tripé sobre um tripé ou suporte de parede na altura desejada. O aparelho detecta automaticamente o modo
operacional horizontal ou vertical, conforme o estado do aparelho quando do accionamento.

Ligar/desligar o laser

Premindo-se a tecla Lig-Desl 1, o aparelho liga e todos os indicadores de LED, 2, 4, 5, acendem por
2 segundos.

A nivelacao inicia imediatamente. Premir a tecla novamente para desligar. Durante o processo de nivelagéo
o rotor para, o indicador do nivelador 4 fica intermitente (1x por segundo). O aparelho esta nivelado quando
a radiagado de laser acende e o indicador do nivelador 4 ndo mais fica intermitente. O indicador do nivelador
permanece constantemente aceso por 5 minutos, apresentando-se novamente intermitente (1x a cada
4 segundos) para indicar que o laser trabalha em operagdo automatica.

Apds o accionamento do laser e da nivelagao automatica, o laser inicia no modo operacional que foi executado
por ultimo. Durante a nivelagéo é possivel seleccionar imediatamente as revolugdes e a longitude e posicdo
da linha de leitura (Set and Forget), sendo que o feixe de laser é visivel e apenas desliga-se ao ser finalizada
a autonivelagéo.

Se o aparelho esta posicionado inclinado mais do que 8 % (intervalo de autonivelagéo), o laser e o indicador
de nivelagdo ficam intermitentes em ciclos de segundos e, ao mesmo tempo, o raio de laser pisca. O aparelho
devera ser, entao, realinhado.

Se o laser se encontrar por mais de 10 minutos fora da area de autonivelagdo, o aparelho desligara
automaticamente.
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Alerta de altura: Se o laser for nivelado por mais de 5 minutos no modo horizontal e a rotagéo
estiver definida a 600 min-1, sera activado o alerta para que a altura do aparelho seja controlada.
Se houver alguma interferéncia no laser (por ex. o tripé é golpeado) e a altura do feixe de laser
se modifica em mais de 3 mm durante a nivelagéo, o alerta de altura do laser e do rotor dispara e
o indicador manual 5 pisca duas vezes a cada segundo (velocidade dupla da operagdo manual).
Para desactivar o alerta, desligar e ligar novamente o laser. Depois de nivelar novamente o laser,
examinar a altura de referéncia inicial.

Modo de standby

O modo de standby é uma fungdo de poupanga de energia que prolonga o tempo de operagéo da pilha.
Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do laser ou o controlo a distancia para activar
o modo de standby.

Nota: Quando o modo de standby estiver activado, o feixe de laser, o rotor, o sistema de autonivelagéo
e os LEDs estarédo apagados, porém o alerta continuara activado.

O LED indicador de pilha pisca cada 4 segundos para avisar que o laser se encontra no modo de standby
e continua ligado.

Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do controlo a distancia para desactivar o modo
de standby e repor a operabilidade integral do laser. O feixe de laser e todas as outras fun¢des séo activadas
novamente.

Modo rotacional

Premindo-se a tecla de rotacdo/de velocidade 9, o aparelho encontra-se no modo rotacional, respect., para
primeiramente o modo linear.

Premindo-se novamente a tecla de rotagéo, o laser percorre, uma apds a outra, as velocidades de 0, 50,
200 e 600 min™'

O laser inicia sempre com a Ultima rotacéo operada por ultimo.

Nota: A rotagéo do raio também pode ser parada com a tecla de varredura (scan).

@ Modo punctual

Depois que a rotacédo do feixe de laser parar na operagao horizontal, o raio laser € movido passo a passo
para a direita ou esquerda ao premir as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo" no aparelho ou JAdireita/A
esquerda“ no controlo a distancia.

Ja na operagéo vertical o raio laser € movido na direc¢cédo/na direcgao contraria dos ponteiros do relégio ao
premir as teclas direccionais no telecomando LA direita/A esquerda“.

Se premir as teclas por um periodo prolongado, o movimento do ponto é acelerado.

No principio o raio move-se numa velocidade de posicionamento mais lenta e, apés 4 segundos, mais
rapida.

Modo linear

Premindo-se uma sé vez a tecla linear 8, o aparelho passa para o modo linear, respect., para primeiramente
a rotagao.

O laser inicia com um angulo de abertura de 3°. Premindo-se novamente a tecla, o comprimento da linha é
alterado passando por 8°, 45°, 90° até 180°.

Com as tecla direccionais ,Para cima/Para baixo“ no aparelho ou ,A direita/A esquerda® no controlo & distancia
€ movida a linha para a direita ou para a esquerda.

Mantendo-se as teclas premidas por longo tempo, o movimento de posicionamento da linha é acelerado.
Na operagdo automatica horizontal mantendo premidas as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no
controlo a distancia a area da zona de varredura (scan) aumenta até 180° ou diminui até 3°.

Nota: O modo de varredura também pode ser interrompido premindo a tecla de velocidade e
rotagéo 9.

Operagao manual

Com o auxilio no aparelho ou do controlo a distancia, respect., da combinagao receptor-comando a distancia,
o aparelho podera ser comutado, premindo-se uma vez, brevemente, a tecla manual da operagao automatica
de autonivelagdo em operacdo manual, o que é sinalizado pelo LED vermelho 5 que fica intermitente em
ciclos de segundo. Neste modo operacional, o eixo Y podera ser inclinado, premindo-se as teclas direccionais
,Para cima/Para baixo“ no aparelho, respect., o comando a distancia e, adicionalmente, o eixo X do laser,
premindo-se as teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ no controlo a distancia.
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No modo vertical as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ ajustam o feixe de laser a direita/esquerda na
direcgdo do eixo. As teclas direccionais ,A esquerda/A direita“ ajustam a inclinagéo do feixe de laser.
Premir novamente a tecla manual para voltar para a operagao de autonivelagéo.

Operacao de inclinagdao sobre um eixo (eixos Y ou X)

Depois que a tecla direccional for premida para cima no laser ou no controlo a distancia, devera premir a
tecla manual em 1 segundo para activar o modo de inclinagdo manual do eixo Y que é sinalizado, ao mesmo
tempo, pela intermiténcia dos LEDs verde e vermelho 4/5 em ciclos de segundo. Neste modo operacional, o
eixo Y podera ser inclinado com o auxilio das teclas direccionais ,Para cima/Para baixo® no aparelho ou do
controlo a distancia, enquanto o eixo X continua a trabalhar em operacéo horizontal automatica (p.ex. quando
da montagem de tectos ou rampas inclinadas, em declive).

Depois que a tecla direccional for premida a direita no controlo a distancia, devera premir a tecla manual
em 1 segundo para activar o modo de inclinagdo manual do eixo X que € sinalizado, ao mesmo tempo, pela
intermiténcia dos LEDs verde e vermelho 4/5 em ciclos de segundo. Neste modo operacional, o eixo X podera
ser inclinado com o auxilio das teclas direccionais ,A direita/A esquerda“ do controlo a distancia, enquanto o
eixo Y continua a trabalhar em operagao horizontal automatica.

Se o aparelho trabalha com 600 min, é também activa a seguranca de entrada, isto €, a montagem do
aparelho continuara a ser monitorada.

Premindo-se de novo, brevemente, a tecla manual, o aparelho comuta de retorno para a operagéo de
autonivelagdo automatica, o que sera indicado pelo LED vermelho 4.

EXEMPLOS DE TRABALHOS

Construcao interior

Coberturas inclinadas

1. Definir e marcar a altura final do tecto e fixar a primeira parte do
angulo da parede nesta altura.
2. Fixar olaser no angulo da parede empurrando o suporte universal
sobre o angulo de parede e prendendo a alavanca de pinga.
@ 3. Soltar o botdo de desbloqueio para ajustar a altura, empurrar o
laser para a marcagéo zero (0) da escala (altura do angulo da
parede) e prender novamente o botéo de desbloqueio.

Nota: Para evitar uma queda acidental do laser, introduza
um arame através de um dos buracos de suporte e
torga-o.

Painéis de gesso cartonado e paredes divisorias

1. Colocar a consola corrediga no laser.
2. Colocar o laser no primeiro ponto de alinhamento.

Nota: Se o suporte universal ficar preso nos carris do assoalho, o
laser tera de ser ajustado no canto dos carris (marcagao ,0%).

3. Colocar o raio situado em frente do ponto de alinhamento utilizando para
isso as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo*.

4. Deslocar-se para o ponto de alinhamento em frente e direccionar o feixe
de laser sobre a marcagédo com a ajuda do controlo a distancia.

5. Montar os carris do assoalho ou marcar o tragado dos carris para outras montagens tanto no solo como
no tecto.

Tranferir o ponto do solo para o tecto — Prumo

A origem do laser do aparelho encontra-se directamente acima da conexao horizontal e na altura da conexao
vertical do tripé.

Para o alinhamento sobre o solo, encontram-se na borda inferior da carcaga do aparelho, marcagées de
centragem 12 correspondentes, com a ajuda das quais o aparelho podera ser alinhado com o eixo do laser
directamente, p.ex., através do ponto de intersecg¢éo de duas juntas de ladrilhos.

Para um melhor alinhamento do aparelho, tracar duas linhas auxiliares em angulo recto sobre um ponto do
solo (reticulo cruzado).
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Construgao de edificios
Determinagao da altura do aparelho (AP)

A altura do aparelho (AP) é a altura do feixe de laser. Ela é
determinada através da adigdo da leitura da régua de medigéo a
uma marcagao de altura ou a uma altura conhecida.

Montagem do laser e posicionamento da régua de medigdo com o
receptor a um pino de altura ou de referéncia conhecido (NN).
Ajustar o receptor na posigao “na altura ” do raio laser.
Adicionar a leitura da régua de medic&o a altura NN conhecida,
para determinar a altura do laser.

1.32m (4.34 ft)

—30.55m (100.23 ft)

Exemplo:

Altura NN =30,55m
Leitura da régua =+1,32m
Altura do laser =31,87m

Utilizar a altura do laser como referéncia para todas as outras medic¢des de altura.

Operacao de inclinagao sobre um eixo (Y)

1.
2.

78

Montar o laser sobre o ponto de referéncia (A).

Olhar sobre a cabega do rotor para ajustar o laser na estaca de
direcgao desejada no eixo de autonivelagdo. Rodar o laser sobre
o tripé até que esteja correctamente direccionado.

. Fixar um receptor numa vara de medigao. Colocar a vara de medigao

sobre a estaca de direcgéo do eixo autonivelador, para verificar a
altura do laser (B).

Nota: Utilizar esta altura do aparelho como referéncia na
verificagéo da direcgéo do laser depois de ter ajustado a
inclinagéo no outro eixo.

. Depois que a tecla direccional ,Para cima“ for premida no laser ou

no controlo a distancia, devera premir em 1 segundo a tecla manual para activar o modo de inclinagdo @

manual do eixo Y.

para ajustar a inclinagéo (C).

altura“ do feixe de laser.

. Medir directamente no aparelho a altura do feixe de laser no eixo de inclinagdo.
. Sem alterar a altura do receptor, colocar a vara de medigéo sobre a estaca de direcgéo do eixo de inclinagdo

. Premir e manter premida a tecla direccional ,Para cima/Para baixo“ até que o receptor se encontrar ,na

. Verificar a altura do laser no eixo autonivelador utilizando novamente a altura do aparelho obtida na etapa 3.

Nota: Se alterou a altura do aparelho, rodar o laser sobre o tripé até que se encontre novamente
,na altura“ do feixe de laser. Assegurar-se que a altura do receptor NAO ¢é alterada na vara de

medicéo.
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EXACTIDAO DE NIVELAGCAO

Verificagao de exactidao (Y e X)

1.

2.

Colocar o laser a 30 m de distancia de uma parede e deixar que se
nivele horizontalmente.

Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre
sobre o eixo +Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de
marcagao como referéncia e marcar a altura na parede.

Nota: Para obter uma maior exactidéo, utilizar o ajuste de
preciséo (1,5 mm) no receptor.

. Rodar o laser 180° (o eixo Y tem de estar voltado para a parede) e

deixar que se nivele novamente.

. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre sobre

o eixo -Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de marcagéo
como referéncia e marcar a altura na parede.

. Medir a diferenca entre ambas marcacdes. O laser tem de ser

calibrado quando a diferenca for maior de 6 mm em 30 m.

. Rodar o laser apés a ajustagem do eixo Y a 90°. Repetir as etapas

2 a 5, desta vez comegando pelo eixo +X voltado para a parede.

Verificacao de exactidao (Z)

Para a verificagéo da calibragem vertical necessitara de um fio de prumo

de pelo menos 10 m de comprimento.

1.

2.

3.

Colocar o fio de prumo pendurado do tecto de uma habitagéo cuja

altura seja de, no minimo, 10 m.

Montar o laser verticalmente de modo que o feixe de laser coincida com

a extremidade superior do corddo. Interromper a rotacéo do laser.
Conduzir o raio desde a ponta superior até a extremidade inferior

fio de prumo utilizando para isso as teclas direccionais ,A direita/A

esquerda“.

. Ter em conta as variagdes do raio enquanto estiver a percorrer o corddo

de prumo desde uma ponta a outra. Se a variacédo for de mais
2 mm, o eixo vertical tera de ser calibrado.

Nota: Se for necessario realizar uma correcgao da calibra

do

de

gem, seguir as respectivas instrugées

dadas na nossa pagina web Trimble: www.trimble.com/support.shtml
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SUPORTE DE PAREDE M101

-

Furo de prego — possibilita dependurar o suporte de parede num prego ou parafuso.

2. Alavanca de aperto — para abrir/fechar o dispositivo de aperto.

3. Dispositivo de fixagdo para a consola corrediga — para sujeigdo da consola corrediga depois de posicionada
na escala de altura.

4. Consola corrediga com conexdes do tripé de 5/8“ —11 — para a colocagdo do laser no suporte de
parede.

5. Aresta de leitura — possibilita o alinhamento do laser sobre a posi¢cédo da escala necessaria para a
aplicacéo.

6. Escala de altura— marcacdes de escala que indicam a posicéo do laser relativamente a altura do angulo
da parede. O intervalo de deslocamento da escala vai de 3 cm acima até 5 cm abaixo do angulo da parede.
(A marcacédo ,-2“ esta alinhada sobre a linha central horizontal do painel alvo do tecto.)

7. Dispositivo de aperto — para a fixacdo do suporte da parede nos angulos da parede ou carris do

assoalho.

PROTECCAO DO APARELHO

N&o expor o aparelho a temperaturas extremas e oscilagdes de temperatura (n&o deixar dentro do
automovel).

O aparelho é muito robusto. Apesar disso, dever-se-a tratar cuidadosamente os aparelhos de medicédo. Apos
accdes externas fortes, verificar sempre, antes de quaisquer trabalhos, a exactiddo de nivelacéo.

O aparelho podera ser empregado em areas internas e externas.

LIMPEZA E CONSERVACAO

As sujidades das superficies de vidro influenciam decisivamente na qualidade da radiacdo e no alcance.
Limpar as sujidades com pano himido e macio. N&o utilizar nenhum detergente e solvente fortes. Deixar o
aparelho molhado secar ao ar.

PROTECGAO AO MEIO AMBIENTE

O aparelho, acessorios e embalagem deverao ser submetidos a reciclagem que néo polua o meio
ambiente.

Este manual é fabricado com papel reciclado livre de cloro. Todas as partes de material plastico sdo identificadas
para uma reciclagem por triagem.

Nao jogar as pilhas/pilhas recarregaveis usadas no lixo doméstico, no fogo ou na agua, mas
sim descartar sem poluir o meio ambiente.

Aviso aos Nossos Clientes Europeus

Para obter informagdes acerca do produto e instrugcdes de reciclagem, visite:
HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html*
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Reciclagem na Europa:

Para reciclar o Trimble WEEE, ligue para o

00 31 497 53 2430,

e

peca para falar com o “WEEE associate” ou

envie um pedido de instrugdes de reciclagem por correio postal para:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, Holanda

DURAGAO DE GARANTIA DE TRES ANOS

A empresa Trimble concede uma garantia de trés anos que o artigo HV101 nédo apresenta quaisquer defeitos
em relacdo ao material e ao modelo manual e técnico. Durante os primeiros 12 meses, a empresa Trimble e
os seus centros para clientes de contrato comprometem-se a reparar ou substituir um artigo com defeito de
acordo com os seus critérios, desde que a reclamagao tenha sido realizada dentro do periodo de garantia.
A partir do 13° até 36° més do periodo da garantia, € cobrada uma taxa de troca em caso de reclamacdes.
Os custos para o transporte do artigo para o local em que a reparagao é efectuada e os custos por dia serdo
facturados ao cliente nos montantes em vigor. Os clientes tém de enviar o artigo para a empresa Trimble
Navigation Ltd. ou para o préximo centro para clientes de contrato para reparagdes ao abrigo da garantia, ou
entrega-lo 14, sendo que as despesas de porte/transporte devem ser pagas previamente. Se houver indicios
de que o artigo foi tratado de forma negligente ou inadequada ou de que a danificagéo do artigo se deveu a um
acidente ou a uma tentativa de reparagao néo efectuada por pessoal autorizado pela empresa Trimble e néo foi
equipado com pegas de substituicdo permitidas pela empresa Trimble, o direito a garantia € automaticamente
anulado. As presentes indicagdes determinam que a empresa Trimble assume uma garantia relativamente
a compra e a utilizagdo dos seus equipamentos. A empresa Trimble ndo assume qualquer responsabilidade
por qualquer perda ou outros danos que poderiam consequentemente surgir.
Apresente declaragédo de garantia substitui todas as outras declaragdes de garantia, incluindo as declaragdes
@ em que uma garantia foi assumida para permitir a comprabilidade ou adequagao para uma determinada
finalidade, a excepgao da aqui presente.
Apresente declaragao de garantia substitui todas as outras declaragdes de garantia que foram expressamente
ou implicitamente concedidas.

DADOS TECNICOS

Exactiddo de medida'*:
Rotagao:

Alcance’:

Tipo de laser:

Poténcia do laser:

Intervalo de autonivelagéo:
Tempo de nivelagéo:

Indicador de nivelagéo:
Diametro da radiacédo":

Alcance do controlo a distancia:
Alimentagao de corrente:
Duracao de operacéo:
Temperatura de servigo:
Temperatura de armazenamento:
Conexdes de tripé:

Protecgéo contra pé e agua:
Peso:

Indicador de baixa tenséo:
Desligagao de tensao baixa:

1) a 21° Celsius
2) em condigbes atmosféricas 6ptimas
3) ao longo dos eixos
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+ 1 mm/10 m ; 20 arc seg

3 Velocidades; tip. 50/200/600 min-'
aprox. 150 m Radio com detector

laser de diodo vermelho 635 nm

<5 mW, Classe do laser 3R

tip. £ 8 % (aprox. + 4,8°)

tip. 30 s

LED intermitente

aprox. 5 mm no aparelho

até 30 m

2 x 1,5V monocélulas do tipo D (LR 20)
alcalinas: 50 h, NiMH: 45 h

-5°C ... +45°C

-20°C ... +70°C

5/8" horizontal e vertical

IP54

1,5 kg

Indicador de pilhas intermitente/acende
O aparelho desliga completamente
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Declaragao de conformidade

Nos da

Trimble Kaiserslautern GmbH Declaramos em responsabilidade exclusiva que o produto HV101, sobre o
qual esta declaracao diz respeito, esta de acordo com as seguintes normas IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 Segundo
as determinagdes da directriz Compatibilidade electromagnética 89/336/CEE.

Bernd Brieger, Director executivo
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Takk for kjgpet av en Spectra Precision laser fra Trimble familien, med presis horisontal-/vertikallasere.
HV101 er et selvnivellerende laserapparat som er lett & betjene, og som en eller flere personer kan bruke til &
male horisontale og vertikale referanseoverfaringer, 90°-vinkel- og loddepunktoverfgringer.
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TIL DIN SIKKERHET

LASERSTRALING

SE IKKE INN | STRALEN
LASER KLASSE 3R

« Dette produktet bgr kun brukes av oppleert personal, for & unnga straling med farlig laserlys.

« Ikke fjern varselskiltene pa apparatet!

« Laseren underligger klasse 3R (maks. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).

» Pa grunn av den konsentrerte stralen, ta hensyn til strdlegangen i stgrre avstand og sikre den!

» Se aldri inn i laserstralen eller lys andre personer i gynene! Dette gjelder ogsa for sterre avstand fra
apparatet

« Still apparatet alltid opp slik at personer ikke far stralen i gynene (Gi akt pa trapper og ved refleksjoner).

Hvis den beskyttende kapselen ma fiernes pga. servicearbeid, s& ma dette kun gjennomferes av personal
som er oppleert fra fabrikken.
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Forsiktig, hvis andre enn disse angitte betjenings- eller justeringsinnretningene brukes, eller en
annen forlgpmate utferes, sa kan dette fore til farlig utsettelse av straler.

Henvisning, hvis apparatet ikke brukes tilsvarende bruksanvisningen til produsenten, sa kan
beskyttelsen innskrenkes.

APPARATELEMENTENE

Pa-av-taste

Batteridisplay
Manuell/standby tast
Drifts-/nivelleringsdisplay
Manuell-/Hl-varseldisplay
Piltaste "opp/ned”

Piltaste "heyre/venstre”
Linjetaste

Hurtighets- og rotasjonstaste
10 Infrared mottager for fjernstyring
11 Rotor

12 Sentermarkeringer

13 Barehandtak

14 Batterilokket

15 5/8“-11 Stativtilkoplinger

16 Gummifetter

IGANGSETNING

COoONOOUDAWN=

STROMFORSYNING
Batteriene
Sette inn batterier/akkumulatorer

@ Apne batterirommet med tommelfingerneglen, en mynt eller et skrujern.
Batteriene/ akkumulatorerene legges slik inn i batterirommet at minuskontakten ligger pa batteri-
spiralfjeren.
Lukk og las batteriromdekselet.

Laseroppbygging

Plasser apparatet horisontalt eller vertikalt pa et stabilt underlag eller ved bruk av stativtilkoplingen pa et
stativ eller veggholder i den hayden man ensker. Apparatet erkjenner selvstendig om driften er horisontal eller
vertikal, alt etter stillingen til apparatet, nar det blir slatt pa.

Inn-/utkopling av laseren

Nar pa-av tasten 1 blir trykt, slar apparatet seg pa og alle LED-displayene 2, 4, 5 lyser opp for 2 sekunder.
Nivelleringen begynner med en gang. For & sla av apparatet, trykk en gang til pa tasten. Under nivelleringen
star rotoren stille, nivellieringsdisplayet 4 blinker (1x pr. sek.). Apparatet er nivellert inn, nar laserstralen lyser og
nivellieringsdisplayet 4 ikke blinker lenger. Nivellieringsdisplayet lyser konstant i 5 min., da viser det gjennom
ny blinking (1x alle 4 sek.) at laseren arbeider i automatisk drift.

Etter at laseren er slatt pa og er automatisk nivellert inn, starter laseren i den driftstypen som sist ble brukt.
Under nivelleringen kan en gyeblikkelig velge turtall, scanlinjelengde og posisjon (Set and Forget), hvor laseren
allerede er synlig og slar seg av til avslutning av selvnivelleringen.

Star apparatet mer enn 8 % skjevt (selvnivelleringsomradet), blinker laseren og nivellieringsdisplayet i
sekundtakt. Apparatet ma da bli sentrert inn pa nytt.

Hvis laseren er utenfor selvnivelleringsomradet i mer enn 10 minutter slar apparatet seg av automatisk.

Hoydealarm: Hvis laseren er nivellert i horisontal modus i mer enn 5 minutter, og turtallet er innstilt pa
600 min™', aktiveres (HI) alarmen for overvakningen av apparathgyden. Hvis laseren forstyrres (f.eks.
hvis en stoter bort i stativet), og hayden til laserstralen under nynivelleringen endres med mer enn
3 mm, slar hgydealarmen laseren og rotoren av, og den rgde manuell-/HI varselangivelsen
5 blinker to ganger per sekund (dobbel hastighet av den manuelle driften). For & slette hgydealarmen
slar du laseren av og pa igjen. Etter at laseren hat nivellert seg pa nytt kontrollerer du den opprinnelige
referansehgyden.
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Standby modus

Standby modusen er en energisparingsfunksjon som forlenger levetiden til batteriene.
Trykk pa manuelltasten til laseren eller fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & aktivere standby
modusen.

Henvisning: Nar standby modus er aktivert er laserstrale, rotor selvnivelleringssystemet og LEDs
utkoplet, men hgydealarmen er aktivert.

LED for batteriangivelse blinker hvert 4 sekund, for & vise at laseren er i standby modus og ikke er utkoplet.
Trykk pa manuelltasten til fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & deaktivere standby modusen, og
for & gjenopprette driftsevnen til laseren. Laserstralen og alle andre funksjoner er na innkoplet igjen.

Rotasjonsmodus

Ved a trykke pa rotasjons-/hastighetstasten 9 befinner apparatet seg i rotasjonsmodus, henholdsvis stopper
forst linjemodusen.

Ved & trykke en gang til pa rotasjonstasten gjennomlgper laseren etter hverandre hastighetene 0, 50, 200
0og 600 min-'.

Laseren starter alltid med sist brukte turtall.

Ved arbeid med en mottager anbefales det at den sterste rotasjonshastigheten blir brukt.

Henvisning: Rotasjonen til stralen kan ogsa stoppes med hjelp av scantasten.

Punktmodus

Etter at roteringen av laserstralen stoppes i horisontaldrift beveges laserstralen trinnvis mot hgyre eller venstre
ved a trykke pa piltastene opp/ned pa apparatet eller hgyre/venstre pa fiernkontrollen.

Nar tastene holdes nede i en lengre periode akselereres punktbevegelsen.

Stralen beveges forst i fin- og etter 4 sekunder i grovposisjoneringstempo.

Linjemodus

Ved & trykke en gang pa linjetasten 8 befinner apparatet seg i linjemodus, henholdsvis stopper forst
@ rotasjonen.

Laseren starter med en apningsvinkel pa 3°. Et nytt trykk pa tasten forandrer linjelengden over 8°, 45°, 90°

helt til 180°.

Med piltastene opp/ned pa apparatet eller hgyre/venstre pa fiernkontrollen kan linjen beveges mot hgyre eller
venstre. | horisontalautomatikkdrift forstarres eller forminskes scansoneomradet med inntil 180° eller 3° ved
a trykke og holde nede piltastene opp/ned pa fiernkontrollen.

Scanmodus kan ogsa stoppes ved a trykke pa turtallsvalgbryteren 9.

Manuell drift

Med hjelp av apparatet eller fiernbetjeningen henholdsvis mottager-fiernbetjeningskombinasjonen kan apparatet
ved et kort trykk pa tasten for manuell drift bli koplet om fra automatisk selvnivelleringsdrift til manuell drift,
dette blir signalisert ved at LED 5 blinker rgdt i sekundtakt. | denne driftsarten kan Y- aksen ved a trykke pa
piltasten ,opp/ned* pa apparatet eller pa fiernbetjeningen og i tillegg X-aksen til laseren ved a trykke pa piltasten
"hegyre/venstre” pa fiernkontrollen bli skradd.

| vertikalmodus stiller piltastene opp/ned inn laserstralen hgyre/venstre pa akselutretting. Piltastene venstre/
heyre regulerer hellingen til laserstralen.

Manuelltasten trykkes pa nytt, for & ga tilbake til selvnivelleringsdrift.

Y eller X enakset-krengningsdrift

Etter at piltasten opp ble trykket pa laseren eller fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund,
for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til Y-aksen; dette blir signalisert ved at LED 4/5samtidig blinker
redt og grent i sekundtakt. | denne driftstypen kan Y-aksen med hjelp av piltastene ,opp/ned” pa apparatet
eller pa fiernbetjeningen bli skradd, mens X-aksen fortsatt arbeider i automatisk horisontal drift (f.eks. ved &
bygge inn skradde, avhengte tak eller oppkjerselen ).

Etter at piltasten hgyre ble trykket pa fiernkontrollen skal manuelltasten trykkes innen 1 sekund, for & aktivere
den manuelle hellingsmodusen til X-aksen; dette blir signalisert ved at LED 4/5samtidig blinker radt og grent
i 4 sekundtakt. | denne driftstypen kan X-aksen med hjelp av piltastene "hayre/venstre” pa fiernbetjeningen
bli skradd, mens Y-aksen fortsatt arbeider i automatisk horisontal drift Arbeider apparatet med 600 min-', er
ogsa trinnsikringen aktiv, dvs. at oppbyggingen til apparatet fortsatt blir overvaket selv om Y-aksen er manuell
skradd.

Ved et nytt kort trykk pa tasten for manuell drift kopler apparatet seg tilbake til driften med automatisk
selvnivellering, dette blir vist med den grenne LED 4.
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ARBEIDSEKSEMPLER

Innvendig utbygning

Nedhengte tak

1. Bestem og marker slutthgyden til taket, og fest den farste delen
til veggvinkelen pa denne hgyden.

2. Fest laseren pa veggvinkelen ved & skyve Veggholdeinnretning
pa veggvinkelen, og las fast klemspaken.

3. Lesne lasespaken for hgydeinnstilling, skyv laseren pa
nullmarkeringen (0) til skalaen (veggvinkelens hgyde) og klem
fast lasespaken.

Henvisning: For & forhindre at laseren skulle falle ned
ferer du en taktrad gjennom en av holderhullene og sno
denne.

Torre bygg- og skillevegger

1. Sett pa glidekonsollen pa laseren.
2. Posisjoner laseren pa det ferste fluktpunktet.

Henvisning: Hvis universalholderen er klemt pa bakkeskinnen ma
laseren innstilles pa kanten til skinnen (“0”-markering).

3. Posisjoner stralen med hjelp av piltastene ,opp/ned” pa det motliggende
fluktpunktet.

4. Ga til motliggende fluktpunkt og rett ut laserstralen pa markeringen med
hjelp av markeringen.

5. Monter bakkeskinnen eller marker skinneforlgpet for ytterliggere skinnemonteringer,

Overfgre gulvpunktet til taket - lodd

@ Laserutgangspunktet til apparatet befinner seg direkte over horisontalen og i heyden til den vertikale stativ-
tilkoplingen.
For & justere pa gulvet befinner det seg pa den nederste kanten pa apparathuset tilsvarende
sentreringsmarkeringer 12 med hjelp av disse kan apparatet direkte bli justert med laseraksen f.eks. over
snittpunktet til to flisefuger.
For bedre justering av apparatet over et punkt pa gulvet, riss opp to rettvinklede hjelpelinjer ((tradkors) gjennom
punktet pa gulvet.

Hoytbygg

Bestemmelse av apparathgyden (HI)

Apparathgyden (HI) er hgyden til laserstralen. Den formidles ved
addisjon av nivellerstangavlesningen til en haydemarkering eller
en kjent hgyde.

Oppbygging av laseren og posisjonering av nivellerstangen med
mottakeren pa en kjent hgydeeller referansepinne (NN).
Sentrere mottakeren pa posisjonen “Pa hgyde” til laserstralen.
Adder nivellerstangavlesningen med kjent NN-hgyde, for a finne
ut laserhgyden.

1.32'm (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Eksempel:

NN-hgyde =30,55m
Stangavlesning =+1,32m
Laserhgyde =31,87m

Bruk laserhgyden som referanse for alle andre hgydemalinger.
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Y-aksen enakset-krengningsdrift

1. Bygg opp laseren over referansepunktet (A).

2. Se over rotorhodet, for & rette ut laseren pa ensket retningsplugg
i den selvnivellerende aksen. Drei laseren pa stativet til denne er
rettet ut riktig.

3. Fest en mottaker pa nivellerstangen. Sett nivellerstangen pa
retningspluggen til den selvnivellerende aksen, for & kontrollere
hgyden til laseren (B).

Henvisning: Bruk denne apparathgyden som referanse ved
kontroll av laserutrettingen etter innstillingen av hellingen i
den andre aksen.

4. Etter at piltasten opp ble trykket pa laseren eller fiernkontrollen skal
manuelltasten trykkes innen 1 sekund, for & aktivere den manuelle hellingsmodusen til Y-aksen.

5. Mal hgyden til laserstralen direkte pa apparatet i hellingsaksen.

6. Uten a forandre hgyden til mottakeren setter du nivellerstangen pa retningspluggen til hellingsaksen, for
utretting av hellingen (C).

7. Trykk og hold nede piltasten opp/ned, helt til mottakeren er pa “opp heyden” til laserstralen.

8. Kontroller hgyden til laseren pa nytt i den selvnivellerende aksen under bruk av apparathgydene i trinn 3.

Henvisning: Hvis apparathgyden har endret seg dreier du laseren pa stativet, helt til den igjen er pa
“opp heyde” til laserstralen. Pass pa at hayden til mottakeren IKKE endres pa nivellerstangen.

NIVELLERINGSN@YAKTIGHET

Nayaktighetskontroll (Y-/ X-aksen)

1. Still laseren opp 30 m borte fra en vegg, og la denne nivellere seg
horisontalt.

2. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp heyde” pa

@ laserstralen. Bruk markeringskjerv som referanse, og marker hgyden
pa veggen.

Henvisning: For en mer presis ngyaktighet bruker du
fininnstillingen (1,5 mm) pa mottakeren.

3. Dreilaseren 180° (-Y aksen ma peke mot veggen) og la den nivellere
seg inn pa nytt.

4. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp hgyde” pa
laserstralen. Bruk markeringskjerv som referanse, og marker hayden
pa veggen.

5. Mal differansen mellom de to markeringene. Laseren ma kalibreres
hvis differansen pa 30 m er starre enn 6 mm.

6. Dreilaseren 90° etter innstilling av Y aksen. Gjenta trinn 2-5, begynn
med + X aksen som peker mot veggen.

{<—130m (100 ft) —>
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Nayaktighetskontroll (Z-aksen)

For kontroll av den vertikale kalibreringen behgver du et senkelodd med

en minst 10 m lang snor.

1. Lasenkeloddet henge ned fra taket i et rom hvor takhgyden er pa minst
10 m.

2. Bygg laseren opp vertikalt, slik at laserstralen treffer den gverste enden
til snoren. Stopp rotasjonen til stralen.

3. Forstralen fra gvre til nedre ende til loddesnoren med hjelp av piltastene
hgyre/venstre.

4. Pass pa avvik til stralen i forlapet fra gvre til nedre ende til loddesnoren.
Hvis avviket er pa mer enn 2 mm ma den vertikale aksen kalibreres.

Henvisning: Hvis det er nadvendig med en korrektur av
kalibreringen felger du kalibreringsanvisningene pa var
Trimble hjemmeside: www.trimble.com/support.shtml

Veggholdeinnretning M101

L/

©®

1. Spikerhull — gjer det mulig & henge opp veggholderen pa en spiker eller en skrue.

2. Klemmespak — for & apne/stenge klemmeinnretningen.

3. Kleminnretning for glidekonsollen — for lasing av glidekonsollen etter at denne ble posisjonert pa
hgydeskalaen.

4. Glidekonsoll med 5/8" —11 lasergjenge — for & sette laseren pa veggstativet.

5. Avlesekant — gjer det mulig a justere laseren pa den stillingen pa skalaen som er ngdvendig for dens
bruk.

6. Heydeskala — skalamarkeringer, posisjonen til laseren vises relativt til heyden pa veggvinkelen.
Innstillingsomradet til skalaen rekker fra 3,1 cm ovenfor til 5 cm nedenfor veggvinkelen. (,-2“ markeringen
er justert pa den horisontale mellomlinjen til maltavlen i taket.)

7. Klemmeinnretningen — for a feste veggholderen pa veggvinkelen eller gulvskinnene.

APPARATVERN

Sett ikke apparatet ut for ekstreme temperaturer og temperatursvingninger (la det ikke ligge i bilen).
Apparatet er meget robust. Alikevel skal man behandle maleapparatene forsiktig. Etter sterkere ytre innvirkninger
skal man alltid, fer arbeidene starter, kontrollere ngyaktigheten til nivelleringen.

Apparatet kan bli brukt bade inne og ute.

RENGJ@RING OG PLEIE

Forurensningene pa glassflatene har innflytelse pa stralekvaliteten og er avgjerende for rekkevidden. Fjern
forurensningene bort med en fuktig myk fille. Bruk ikke noen aggressive rengjerings- og lasemidler. La fuktig
apparat tarke i luften.
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MILJBVERN

Apparatet, tilbehgret og innpakningen skal bli tilfgrt en miljgvennlig resirkulering.
Denne bruksveiledningen er trykt pa klorfritt recycling-papir. Alle deler av kunststoff er kjennetegnet for
sorteringsren recycling.

Brukte batterier/akkumulatorer kastes ikke i sappelen, pa balet eller i vannet, men resirkuleres
miljgvennlig.

Kunngjering til vare europeiske kunder

For instruksjoner om resirkulering og mer informasjon, ga til:
www.trimble.com/environment/summary.html

Resirkulering i Europa

For & resirkulere Trimble WEEE, ring:

+31 497 53 2430, og

speor etter “WEEE associate,”

eller

send spgrsmal om instruksjoner vedrgrende resirkulering til:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

TRE ARS GARANTI

Firmaet Trimble gir tre ars garanti pa at produktet HV101 ikke har noen defekt med hensyn til materiale og
handverksmessig utformning. | de ferste 12 manedene er firmaet Trimble eller forhandlerne forpliktet til overfor
kunden, og etter egen undersgkelse, enten a reparere eller erstatte et defekt produkt, dersom reklamasjon
@ fremsettes i garantiperioden. Fra maned 13 til maned 36 i garantiperioden palegges det en ombytningsavgift
ved reklamasjon. Kunden blir fakturert for transport av produktet til det stedet, der reparasjonen utferes, og for
kostnader og daglige utgifter etter gjeldende regler. Kunden skal sende produktet til Trimble Navigation Ltd.
eller innlevere det til Trimble sin samarbeidspartner for garantireparasjoner og porto/transportkostnader skal
betales i forveien. Dersom noe tyder pa, at produktet har vaert handtert feil eller at skaden har oppstatt som
folge av uhell eller et forsgk pa reparasjon, som er utfgrt av en person, som ikke er autorisert av Trimble eller
med reservedeler, som ikke er godkjent av Trimble, da oppherer garantiavtalen automatisk.
Disse opplysningene fastslar at firmaet Trimble overtar garantien pa kjgp og bruk av utstyret. Trimble patar
seg ikke noe ansvar, dersom produktet mistes eller hvis det oppstar andre skader, som kan veere forarsaket av
dette. Denne garanti-bestemmelsen erstatter alle andre garantibestemmelser, inklusiv garanti som har veert
gitt for salgbarhet eller egnethet til bestemte formal, med unntak av denne her. Denne garantibestemmelsen
erstatter alle andre garantibestemmelser, som har blitt gitt uttrykkelig eller implisitt.
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TEKNISKE DATA

Malengyaktighet'*:
Rotasjon:

Rekkevidde':
Lasertype:

Laserytelse:
Selvnivelleringsomrade:
Nivelleringstid:
Nivelleringsdisplay:
Stralediameter™:

Rekkevidde til fiernkontrollen:

Stremforsyning:
Bruksvarighet':
Driftstemperatur:

Lager temperatur:
Stativtilkopling:

Stev- og vannbeskyttet:
Vekt:
Lavspenningsdisplay:
Lavspenningsavkopling:

1) ved 21° Celsius

2) ved optimale atmosfeeriske betingelser

3) langs aksene

Konformitetserklaering

Vi

+ 1 mm/10m; 20 arc sec

3 hastigheter; type 50/200/600 min-'.
ca. 150 m radius med detektor

red diodelaser 635 nm

<5 mW, laserklasse 3R

type + 8 % (ca. £ 4,8°)

type 30 sec.

LED blinker

ca. 5mm pa apparatet

inntil 50 m

2 x 1,5V rundceller type D (LR 20)
alkali: 50 h; NiMH: 45 h

-5°C ... +45°C

-20°C ... +70°C

5/8" horisontal og vertikal

IP54

1,5 kg

Batteridisplayet blinker/lyser
Apparatet blir slatt helt av

@ Trimble Kaiserslautern GmbH Erklzerer etter eget ansvar at produktet HV101 for hvilket denne erkleeringen
hviler pa, stemmer overens med falgende normer IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001;
EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 og er i overensstemmelse
med bestemmelsene i retningslinjen Electromagnetic compatibility 89/336/EEC.

Bernd Brieger, Forretningsfarer
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Kiitoksemme sinulle siitd, ettd paatit ostaa Trimble-perheen tarkan vaakasuora-/pystysuoralaserin Spectra

Precision Laser.

HV101 on helppokayttdinen, itsestaan vaakittava laserlaite, jolla yksi tai useampi henkilé pystyy saamaan
tarkan vaakasuoran tai pystysuoran vertailu-, 90°-kulma- seka luotipistesiirron.

SISALTO

TURVALLISUUS
LAITE
KAYTTOONOTTO
VIRRAN SYOTTO
Laserin asetukset
Laserin On/Off-kytkenta
Valmiustilatoiminto
Sateen pyoritystoiminto
Pistetoiminto
Linjatoiminto
Manuaalikaytto
Yhden kaltevuuden kaytto (Y- tai X-akseli)
KAYTTOESIMERKIT
Sisustus
Alaslasketut katot
Sisa- ja véliseinat
Talonrakennus
Kojekorkeuden maaraaminen (HI)
Yhden kaltevuuden kaytto (Y-akseli)
TARKKUUS
Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli)
Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli)
M101 Seinakiinnitys
YLLAPITO JA HUOLTO
PUHDISTUS JA HOITO
YMPARISTONSUOJELU
TAKUU
TEKNISET TIEDOT

TURVALLISUUS
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VAARA - LASERSATEILYA
ALA TUIJOTA SATEESEEN

LUOKAN 3R LASERLAITE

« Laitetta saa kayttaa vain siihen koulutettu henkilokunta vaarallisten laservalon séateilyn estamiseksi.

« Al3 poista laitteen varoituskilpia!

* Laser kuuluu luokkaan 3R (maks. 5mW, 600..680 nm; DIN EN 60825-1:2001-11).
+ Ald koskaan katso suoraan lasersiteeseen tai osoita silld muiden henkildiden silmiin vaikka laite olisi

etdanpanakin!

« Aseta laite aina siten, etteivat henkil6t silmankorkeudella joudu sateilyn kohteeksi (varo heijastuksia).

Jos suojakotelo pitda poistaa huoltotditéa varten, saa poistamisen suorittaa vain tehtaan kouluttama

henkildkunta.
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Varoitus, jos kdytetdan naista poikkeavia kaytto- ja saatdlaitteita tai muita menetelmia, voi se
aiheuttaa vaarallisia sateilyrajahdyksia.

Huomautus, jos laitetta ei kaytetd valmistajan kayttdohjeen mukaisesti, voi se vaikuttaa negatiivisesti
turvallisuuteen.

LAITE

Virtakytkin

Pariston varaus
Manuaalipainike/Valmiustila
Tasauksen merkki
Manuaali-/Kallistuman varoitusmerkki
Nuolindppéimia (Ylos/Alas)
Nuolindppéaimia (Oikea/Vasen)
Linjandppain

Nopeus- ja sateen pyoritysnéppain

10 Infrapunavastaanotin kauko-ohjaukselle
11 Roottori

12 Keskikohdan merkkauslovet

13 Kantokahva

14 Akkukotelon kansi

15 5/8“-11 kierre

16 Kumitassut

KAYTTOONOTTO

COoONOOUDAWN=

VIRRAN SYOTTO
Alkaaliparistoja asennus

Avaa paristokotelo peukalonkynnelld, kolikolla tai ruuviavaimella.
@ Laita akut lokeroon siten, ettd miinusnapa on vasten kierukkajousia.
Sulje ja lukitse paristokotelon kansi.

Laserin asetukset

Aseta laite vaaka- tai pystysuoraan vakaalle alustalle kolmijalalle tai seinatelineelle haluamallesi korkeudelle.
Laite havaitsee itsenaisesti vaaka- tai pystysuorakayttétavan aina laitteen asennosta riippuen, kun se kytketaan
paalle.

Laserin On/Off-kytkenta

Kun painat On/Off-nappainta (1), laite on paalla ja kaikki LED-naytét (2, 4, 5) valaistuvat 2 sekunnin ajaksi.
Tasaus alkaa heti. Laitteen kytkemiseksi pois paalta, paina nappainta uudelleen. Tasausprosessin aikana roottori
ei pyori, vaaitusnaytto (4) vilkkuu (1x sekuntia kohden). Laite on tasannut itsensa, kun lasersade syttyy eika
vaaitusnaytto (4) enaa vilku. Vaaitusnayttoon tulee jatkuva valo 5 minuutiksi, sen jalkeen se osoittaa vilkkumalla
uudelleen (1x joka 4 sek.), ettd laser toimii automaattikaytolla.

Laserin paallekytkennan ja automaattisen tasauksen jalkeen laser kdynnistyy siihen viimeksi valitulla
kayttotavalla. Tasauksen aikana voidaan valita heti kierrosluku, skannauspituus ja —asema (Set and Forget),
jolloin lasersade on jo nakyvissa ja katkaisee automaattitasauksen paatytta.

Jos laite on enemman kuin 8 % vinossa (itsevaaitusalue), laser ja vaaitusnaytét vilkkuvat sekunttitahdissa.
Laite on sitten karkeasti tasattava uudelleen.

Jos laser on yli 10 minuutin ajan automaattisen automaattitasausalueen ulkopuolella, laite katkaisee pois
paaltd automaattisesti.

Korkeushalytys: Jos laser on yli 5 minuutin ajaksi vaakasuora-tilassa ja kierrosluku on saadetty
600 min', (HI)-halytys kojekorkeuden valvomiseksi aktivoituu. Kun laseriin vaikuttavat hairiét (esim.
kolmijalka liikkuu) ja lasersateen korkeus muuttuu yli 3 mm uudelleenvaaituksessa, korkeushélytys
katkaisee laserin ja roottorin pois paalta, ja punainen manuaali-/HI-varoitusmerkki (5) vilkkuu
2 kertaa sekunnissa (manuaalikdyton kaksinkertainen nopeus). Paina laserin On/Off-nappainta
korkeushalytykseen poistamiseksi. Varmista alkuperainen kojekorkeus laserin uudelleen tasauksen
jalkeen
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Valmiustilatoiminto

Valmiustilatoiminto on energiasaastotoiminto, joka pidentaa akkujen kayttdaikaa.
Paina ja pida laserin tai kauko-ohjaimen manuaalindppéintd 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon
aktivoimiseksi.

Huomio: Kun valmiustilatoiminto on aktivoitu, lasersade, roottori, automaattitasaus-jarjestelma ja
LED-nayt6t on katkaistu pois paalta, korkeushalytys pysyy kuitenkin aktivoituna.

Akun LED-nayttd vilkkuu kerran neljassa sekunnissa osoittaen, ettd laser on valmiustilassa eika virtaa
ole katkaistu. Paina ja pida kauko-ohjaimen manuaalindppaintd 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon
perumiseksi.

Lasersade ja kaikki muut toiminnot ovat paalla.

Sateen pyorintatoiminto

Painamalla py&ritys-/nopeusnappainta (9) laite tulee rotaatiotilaan eli se pysahdyttaa ensin linjatilaan. Painamalla
uudelleen pyoritysnappainta laser kulkee 1api perdkkain nopeudet 0, 50, 200 ja 600 min'. Laser kaynnistyy
aina viimeksi kaytetylla kierrosluvulla.

Toissa, joissa kaytetaan vastaanotinta, on suositeltavaa kayttaa suurinta rotaationopeutta.

Huomio: Sateen pydritys voidaan pysahdyttaa skannausnappaimella

Pistetoiminto

Lasersateen rotaation pysahdyttya vaakasuorakaytdssa liikkuu lasersédde kaukosaatimessé nuolindppainta
painamalla asekeleittain ylos/alas tai oikealle/vasemmalle tai vasemmalle ympari.

Pystysuorakaytdssa sen sijaan voi lasersadettd liikuttaa vastapaivadn painamalla kaukosaatimen nuolta
oikea/vasen.

Painamalla nappainta pidemman ajan pisteen liike nopeutuu.

Alussa sade liikkkuu hitaasti ja 4 sekunnin kuluttua maksiminopeudella.

Linjaustoiminto

@ Painamalla kerran linjanappainta (8) laite tulee linjaustoimintotilaan tai pysayttda ensin sateen pyodrinnan.
Laser kaynnistyy alkukulmassa 3°. Painamalla uudelleen nappainta linjapituus muuttuu yli 8°, 45°, 90°:sta
180°: een.

Laitteen nuolindppaimilla ylos/alas tai kaukosaatimen nuolilla oikea/vasen voidaan linjaa liikuttaa oikealle tai
vasemmalle. Automaattisessa vaakasuorakaytdssa voidaan suurentaa skannausaluetta 180° ja alentaa 3°
painamalla ja pitamalla kaukossatimen nuolindppaimia Ylos/Alas.

Huomio: Skannaustila voidaan pysahdyttaa painamalla kierroslukuvalintanappainta (9).

Manuaalikaytto

Laserin ,M‘ tai kauko-ohjaimen manuaalindppaintéd (3) kerran lyhyesti painamalla laite voidaan kytkea
automaattitasaukselta manuaalikaytélle, mika nakyy siten, ettéd punainen LED (5) vilkkuu kerran sekunnissa.
Talla kayttotavalla Y-akseli voidaan kaltevoida painamalla nuolindppaimia ,Ylos/Alas” laitteessa tai
kaukoohjauksessa ja lisaksi laserin X-akseli painamalla nuolindppéaimia ,Oikea/Vasen®.

Pystysuorakaytolla kaukosaatimen nuolindppaimet Ylos/Alas kohdistuvat lasersateen akselivaaituksen
vasemmalle/oikealle.

Nuolindppaimet Vasen/Oikea muuttavat lasersateen kaltevuuden.

Paina manuaalindppaintad uudelleen palauttaksesi laite automaattiseen tasauskayttoon.

Yhden kaltevuuden kaytto (Y- tai X-akseli)

Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppainta painettua ylés paina manuaalindppéintd yhden sekunnin sisalla
Y-akselin manuaalin kaltevuusmoduksen aktivoimiseksi; mika nakyy siten, etta vihrea ja punainen LED (4/5)
vilkkuvat samanaikaisesti sekunttitahdissa. Talla kayttotavalla voidaan kaltevoida Y-akseli nuolindppainten ,Y10s/
Alas" avulla laitteessa tai kauko-ohjauksessa, kun X-akseli edelleenkin kdy automaattisella vaakasuorakaytolla
(esim. koottaessa kaltevoituja, viettdvia kattoja tai nousuja).

Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppainta Oikea painettua, paina manuaalindppainta yhden sekunnin sisalla
X-akselin manuaalin kaltevuusmoduksen aktivoimiseksi; mika nakyy siten, etté vihreé ja punainen LED (4/5)
vilkkuvat samanaikaisesti 3 sekunttitahdissa. Talla kayttdtavalla voidaan kaltevoida X-akseli nuolindppainten
Kaukosaatimen ,Oikea/Vasen® avulla laitteessa tai kauko-ohjauksessa, kun Y-akseli edelleenkin kay
automaattisella vaakasuorakaytolla.

93

‘ ‘ 081352_11_HV101_FIN.indd 93 @ 01.10.2008 9:47:58 Uhr




Jos laite kdy nopeudella 600 min', myds kojeen korkeusvaroitin on aktivoituna eli tasausta valvotaan
edelleenkin.

Painamalla uudelleen lyhyesti manuaalindppainta laite kytkee takaisin automaattiselle itsevaaituskaytolle,
minka osoittaa vihrea LED (4).

KAYTTOESIMERKIT

Sisustus

Vilikatot/Akustiikkalevyt

1. Maaraa ja merkitse katon korkeus ja kiinnitd seindkulman
ensimmainen osa télle korkeudelle.

2. Kiinnita laser seindkulmalle siirtamalla yleiskiinnittimen
seinakulmalle ja lukitse vipu.

3. Loysaa vipu korkeuden saatdéa varten, tyénna laser asteikon
nollamerkkiin (0) (seindkulman korkeus) ja kiinnité vipu.

Huomio: Estddkseen laserin pudotusta vahingossa pista
turvalanka yhden kiinnitysreién 13pi ja ja kierra sita.

Sisa- ja valiseinat
1. Aseta likukonsoli laseriin
2. Aseta laser ensimmaiseen kohdistuspist: n.

Huomio: Jos yleiskiinnitin on kiinnitetty pohjakiskoon, laser tulee
kohdistua kiskon reunaa (“0”-merkinta).

3. Paikoita sédde nuolindppainten Oikea/Vasen avulla vastapaatéd olevaan
kohdistuspisteeseen.
4. Siirra vastapaatéa olevaan kohdistuspisteeseen ja kohdista lasersade
@ merkintdan kauko-ohjaimen avulla.
5. Asenna pohjakisko tai merkitse kiskojen kulkua muiden kiskojen asentamiseksi seka lattialla etta katolla.

Pohjapisteen siirto sisdkattoon — juote

Laitteen laseralkupera on suoraan vaakasuoran yldpuolella ja pystysuoran telineliitoksen korkeudella.
Pohjakohdistusta varten laitekotelon alemmassa reunassa on keskidintimerkintoja 12, joiden avulla laite
voidaan kohdistaa suoraan laserakselilla esim. kahden laattasauman leikkauspisteen kautta.

Laitteen paremmaksi kohdistamiseksi pohjapisteen kautta repaise pisteeseen kaksi oikeakulmaista apulinjaa
(lankaristi).

Talonrakennus

Kojekorkeuden maaraaminen (HI)

Kojekorkeudella (HI) tarkoitetaan laserséateen korkeutta. Se
saadaan selville lisadmalla korkeuspisteen lukema latasta saatuu
lukemaan.

Laser pystytetéan ja latta seka vastaanotin asetetaan tunnetulle
korkeuspisteelle (NN).

Vastaanotinta liikuttamalla latalla hae laserséade ,tasolla“ —merkille.
Lue latan lukema.

Lis&a latan lukema tiedossa olevaan NN-korkeuteen lasersateen
korkeuden selville saamiseksi.

1.32m (4.34 ft)

—30.55 m (100.23 ft)

Esimerkki:

NN-korkeus =30,55m
Latan lukema =+1,32m
Kojekorkeus =31,87m

Lasersateen korkeutta tulee kayttaa vertailukorkona kaikissa korkeusmittauksissa.
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Yhden kaltevuuden kaytto (Y-akseli)

1. Pystyta laser vertailupisteen ylapuolelle (A).
2. Katso roottoripaan yli ja suuntaa laser haluamaasi suuntamerkkiin

automaattitasaavalla akselilla. Kaanna laseria kolmijalalla, kunnes
laser on kohdistettu oikein.

. Kiinnitd vastaanotin mittauslatalle. Aseta mittauslatta

automaattitasaavan akselin suuntamerkille ja tarkista laserin korkeus
(B).
Huomio: Kayta laitteen korkeutta vertailuarvona

lasersuunnan maaraamiseksi toisen akselin kaltevuuden
maaraamisessa.

. Laserin tai kauko-ohjaimen nuolindppaintad yldspainettuna, paina

manuaalindppaintd 1 sekunnin sisalla, y-akselin kaltevuustoiminnan aktivoimiseksi.

. Mittaa suoraan laitteella kaltevuusakselilla lasersateen korkeus.
. Aseta mittauslatta kaltevuuden kohdistumiseksi kaltevuusakselin suuntamerkille. Vastaanottimen korkeutta

muuttamatta (C).

. Paina ja pida nuolindppainta Ylos/Alas niin kauan, kunnes laserséde on vastaanottimella ,tasolla“.
. Tarkista laserin korkeus automaattitasaavalla akselilla kohdassa 3

mainittua kojekorkeutta kayttaen.

Huomio: Jos kojekorkeus on muuttunut, kdanna laseria kolmijalalla niin kauan, kunnes se on taas
lasersateen ,korkeudella“. Varmista, ettd vastaanottimen korkeutta mittauslatalla El tule muuttua.

TARKKUUS

Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli)

1. Aseta laser 30 m seinasta ja kytke automaattitasaus paalle.
2. Liikuta vastaanotin yls/alas, kunnes se on +Y-akselilla lasersateen

Jkorkeudella“. Merkitse korkeus seinalle.

Huomio: Kaytd hienosaatéa paastakseen parempaan
tarkkuuteen (1,5 mm) vastaanottimella.

. Kaanna laser 180° (-Y-akselin tulee osoittaa seindan) ja anna laserin

tasata uudelleen.

. Liikuta vastaanotin ylés/alas, kunnes se on —Y-akselin lasersateen

“korkeudella”. Merkitse korkeus seinaan.

. Mitta molempien merkintéjen vali. Laseria tulee kalibroida, jos erotus

30 m:n etaisyydelld on yli 6 mm.

. Kaanna laser Y-akselin kohdistamisen jalkeen 90°. Toista

toimenpiteet 2-5 ja aloita seindan osoittavalta + X-akselilta.
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Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli)

Linjauskalibroinnin tarkistukseen tarvitset mittaluotia, joka on vahintaan

10 m pitka naru.

1. Ripusta mittaluoti huoneen katosta, jonka kattokorkeus on vahintaan
10 m.

2. Aseta laser pystysuoraan, jotta lasersade osuu narun yldosaan.
Pysahdyta sateen pyoritys.

3. Siirrd sadetta luotinarun ylarajasta alarajaan nuolindppaimia Oikea/
Vasen kayttaen

4. Huomioi sateen poikeamat sen kulussa ylarajasta alarajaan. Jos
poikeama on yli 2mm, pystyakselia tulee kalibroida.

Huomio: Jos kalibroinnin korjaus on tarpeellinen, noudata
kalibrointiohjeita Trimblen nettisivullamme: www.trimble.
com/support.shtml

SEINAKIINNITYS M101

-

Naulanreikd — mahdollistaa seinapitimen ripustamisen naulaan tai ruuviin.

2. Kiristysvipu — kiinnitysleuan avaamiseksi/sulkemiseksi.

3. Liukukonsolin kiinnitysleuka - liukukonsolin lukitsemiseen, sen jdlkeen kun se on asemoitu
korkeusasteikkoon.

Liukukonsoli 5/8“ —11 laserkierretta — laserin asettamiseksi seinapitimeen.

Lukemareuna — mahdollistaa laserin kohdistuksen sille tarpeelliseen asteikkoasemaan.
Korkeusasteikko — asteikkomerkinnat, jotka osoittavat laserin aseman suhteellisesti seindkulmaan nahden.
Asteikon s@atdalue on 3,1cm seindkulman ylapuolen ja 5 cm seindkulman alapuolen valilta. (,-2“-merkinta
on kohdistettu seindkohdetaulun vaakasuoralle keskilinjalle.)

7. Kiristyslaite — seinapitimen kiinnittdmiseksi seindkulmiin tai pohjakiskoille.

oo kr

LAITESUOJA

Ala aseta laitetta aarilampétilojen ja l1ampétilan vaihtelujen vaikutuksen alaiseksi (&l3 jata kesdkuumalla
autoon).

Laite on hyvin kestava. Siitd huolimatta mittauslaitteita on kasiteltédva huolellisesti. Ulkoisten kolhujen jalkeen
laserin kalibrointi on aina tarkistettava. Muutenkin s&annéllinen kalibroinnin tarkistus on suotavaa. Laitetta
soveltuu sisa- ja u Ikokayttoon.

PUHDISTUS JA HOITO

Lika lasipinnoilla vaikuttaa sateen laatuun ja toimintaalueeseen. Pyyhi lika kostealla, pehmealla pyyhkeella.
Ala kayta sydvyttavia puhdistus- tai liuotusaineita. Anna kojeen kuivua avonaisessa laukussa. Alé koskaan
laita markaa kojetta suljettuun laukkuun!
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YMPARISTONSUOJA

Laite, lisdvarusteet ja pakkaus tulisi vieda ymparistoystavalliseen jatekierratykseen.
Ala heité kaytettyja pattereita/akkuja kotitalousjatteisiin, &l polta tai heité niita vesistéén, havitd ne ympéaris
toystavallisesti.

Tietoa tuotteiden kierrattimisesta ja muita tietoja osoitteesta:

HYPERLINK ,http://www.trimble.com/environment/summary.html* tai ota yhteytta laitten maahantuojaan
Geotrim Oy:hyn

Kierratys Euroopassa

Trimblen sahkdlaitteiden kierrattdmiseksi soittakaa numeroon:
+31 497 53 2430 ja

kysykaa vastaavaa “WEEE”-kumppania

tai

pyytakaa kierratysohjeita osoitteesta:

Trimble Europe BV
c/o Menlo Worldwide Logistics >_
Meerheide 45

NL - 5521 DZ Eersel !

AH

©

KOLMEN VUODEN TAKUU

Toiminimi Trimble myéntaa kolmen vuoden takuun sille, etta artikkelissa HV101 ei iimene materiaalin eika
valmistusteknisen rakenteen suhteen minkaanlaisia vikoja. Ensimmaisen 12 kuukauden aikana toiminimi
Trimble tai sen kanssa sopimuksen tehneet asiakaspalvelukeskukset sitoutuvat harkintansa mukaan joko
korjaamaan tai korvaamaan viallisen artikkelin, sikéli kuin valitus on tehty takuuajan sisalla. Takuuajan 13.
kuukaudesta 36. kuukauteen valituksiin lisatdan vaihtomaksu. Kuljetuskulut ja paivarahat, jotka aiheutuvat
artikkelin siirtamisesta sille paikkakunnalle, jolla korjaus suoritetaan, tulevat asiakkaan maksettaviksi voimassa
@ olevien taksojen mukaan. Asiakkaiden taytyy lahettaa tai vieda artikkeli toiminimi Trimble Navigation Ltd.:
lle tai 1ahimmalle sen kanssa sopimuksen tehneelle asiakaspalvelukeskukselle takuukorjauksia varten, ja
talloin posti-/rahtikulut on maksettava etukateen. Jos on olemassa merkkeja siita, etta artikkelia on késitelty
huolimattomasti tai epaasianmukaisesti tai etta artikkelin vaurioituminen on seurausta onnettomuudesta tai
korjausyrityksesta, jonka on suorittanut joku muu kuin toiminimi Trimblen valtuuttama henkilékunta ja jossa ei
ole kaytetty toiminimi Trimblen hyvaksymia varaosia, niin oikeus takuuseen raukeaa automaattisesti. Edella
olevat tiedot vahvistavat, ettd toiminimi Trimble myontaa takuun varusteidensa oston ja kaytdn suhteen.
Kaikista katoamisista tai muista vahingoista, jotka mahdollisesti voisivat myéhemmin tapahtua, ei toiminimi
Trimble vastaa millaan tavoin.
Ylla oleva vastuuselitys korvaa kaikenlaiset muut vastuuselitykset, mukaan luettuna sellaiset, joissa takuu
on otettu mukaan myyntikelpoisuuteen tai sopivuuteen maarattya tarkoitusta ajatellen, tdman ylla olevan
muodostaessa poikkeuksen.
Ylla oleva vastuuselitys korvaa kaikki muut vastuuselitykset, jotka on annettu nimenomaisiksi tai odotettavissa
oleviksi.
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TEKNISET TIEDOT

Mittatarkkuus'=:
Sateen pyoritysnopeus:
Toiminta-alue™:
Lasertyyppi:

Laserteho:
Itsetasausalue:
Tasausaika:
Tasausnaytto:

Sateen lapimitta’:
Kauko-ohjaimen toiminta:
Virta:

Toiminta-aika':
Kayttolampatila:
Varastointilampétila:
Kierre:

Pély- ja vesisuojattu:
Paino:

Alhainen jannite:

Virran loppuminen:

1) 21° Celsius
2) ihanteellisissa ilmapiiriolosuhteissa
3) akseleita pitkin

Yhteensopivuusilmoitus
Me

+ 1 mm/10 m; 20 arc sec

3 nopeutta; tyyp. 50/200/600 min'.
noin 150 m sateen vastaanottimella
punainen diodilaser 635 nm

<5 mW, laserluokka 3R

tyyp. £ 8 % (n. £ 4,8°)

tyyp. 30 sek.

LED vilkkuu

noin 5mm laitteella

max 30m

2 x 1,5V kennot tyyppi D (LR 20)
alkaali 50 h; NiMH: 45 h

-5°C ... +45°C

-20°C ... +70°C

5/8" vaaka- ja linjaus

IP54

1,5 kg

Patterinayttd vilkkuu/valaistuu
Laite sammuu

Trimble Kaiserslautern GmbH iimoitamme omalla vastuullamme, etta tuote HV101, jota tdma iimoitus koskee,
vastaa seuraavia normeja IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN
55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 ohjesaanndn Electromagnetic compatibility 89/336/

EEC maaraysten mukaan.

Bernd Brieger, Toimitusjohtaja
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206 EUXapIOTOUE TTOU ATTOPACIOTE Va ATTOKTACETE éva AéICep akpiBeiag Spectra Precision Laser atmd v oe1pd

Trimble Twv opifovTiwv — KABETWV A€Ilep akpiBeiag.

To povtého HV101 gival éva pnxavnua oAU atrAd oTnv Xprion, To oTroio pubuifeTal uévo Tou Kail JE TO OTToio
€va ) TepIoodTEPA ATOPA PTTOPOUV va KAvouv akpIRr opifovTia Kal KABETN TTapouaiacn avagopdg, 90°-poipwv

Kal META®OOT KATAKOPUPWY GNUEIWV.
MINAKAZ NMEPIEXOMENQN

I'lA THN AZ®AAEIA ZAZ
MEPH ZYZKEYHZ
OEZH ZE AEITOYPTIA
TPO®OAOZIA IZXYOZ
TomroBérnon Tou Aéilep
Evepyotroinon/atmevepyotroinon Tou Aéilep
E@edpik6g Tp6TTOG AgiTOUpYing
MepioTPOPIKOG TPOTTOG AEITOUPYiaG
ZnpEIOKOG TPOTTOG AgiToupyiag
Ipappik6g TpOTTOG ASIToUupyiag
XeipokivnTn AsiToupyia
Aegitoupyia kAiong evog agova (Y- A X-agovag)
MAPAAEITMATA EPTFAZIAZ
EowTepikn avakaivion
KpepaoTég opogég
ZTEYVEG KATAOKEUEG Kal S10XWPICTIKOI TOiXO!
YépyeIeg KOTOOKEVEG
MeTa@popd TOU ONMEIOU TTATWHATOG OTNV OPOPH — KABETOG
KaBopiopog Tou Uyoug TnG ouokeung (HI)
A&itoupyia kAiong evog agova (Y-agovag)
AKPIBEIA XQPOZTAOMHZIHZ
‘EAeyxog akpiBeiag (Y- kai X-agovag)
"EAgyxog akpiBeiag (Z-agovag)
M101 ZuykpaTtpag Toixou
MPOXTAZIA THXZ LYZKEYHZ
KAOAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH
MPOXTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
EFTYHZH
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

FlIA THN AZQAAEIA ZAZ

99
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AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITAZETE ENTOZ

THZ AEZMHZ
MPOION AEIZEP TAHZ 3R

TNV aTTOQUYN SIaPPONG ETTIKIVOUVNG OKTIVOBOAIOG aKTiVWV.
Mnv a@aipeiTe TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG TTIVAKIOEG OTTO T CUCKEUR!

armréoTaon!

To TTpoidv auTod PTTOPEi VO XPNOIUOTIOINBET HOVO aTTd €EEISIKEUPEVO Kal EIBIKA EKTTAIBEUPEVO TTPOCWTTIKG, yia

To Aéigep €xel TNV kaTnyopia 3R (péy. 5SmW, 600..680 vu- DIN EN 60825-1:2001-11).
Aéyw TnG déoung akTivwy TTPOoEETE KAl ao@aAioTe Tn SIadPOour TWV aKTivwy €TTIONG Kal € JEYaAUTEPN

MoTté pnv koitadeTe atreuBeiag TNV akTiva AéiIfep oUTe va atreuBUveTe TNV akTiva A£IZep ETTAVW OTA HATIO GAAWY

atopwv! Auté I0XUEI £TTIONG KAl VIO HEYOAUTEPEG OTTOOTACEIG ATTO TN OUCKEUN!

(TTPOCOXA 0€ OKAAEG KOl AVAKAGOEIG).
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Edv mrpéTrel va a@aipeBei To TTpooTaTeUTIKG KEAUPOG YIa TNV JIEAYWYN £PYOCIWV GUVTAPNONG Kal Service, n
apaipeon TPETTEN Va Yivel HOVO aTrd eEeIBIKEUPEVO TTIPOOWTTIKG TNG ETAIPIOG.

Mpoooxn, edv xpnaoipotroloUvTal JIGPOPETIKEG puBpioEelg atrd TIG dedopéveg pUBNIOTEIG XProng Kal
A oguvTovIopoU, i kaTTola GAAa dladikaoia, UTTAPXE! KivOuvog €kBeang o€ €TTIKivOuvn aKTIVOBOAia.

Inpeiwon, v 10 pnyxdavnua 8ev xpnolpoTrolgital avaAoya e TiG 0dnyieg Xpriong TOU KOTAOKEUAOTH,
UTTOPEI VO PEIWBET N TTApEXOUEVN TTPOOTACI TOU UNXAVIHOTOG.

MEPH ZYZKEYHZ

1 TAAkTpo ON/OFF
2 ’Evdei§n pmatapiag
3 MAAkTpO XeIpoKivnTnG /epedpIkAGAEITOUpPYiag
4 'Evdeign Asitoupyiag/xwpooTdbunong
5 'Evdeign xeipokivnTng Asitoupyiag/rposidotrointikn évdeign Hi
6 MAAKTPO BEAOUG KETTAVW/KATW»
7 TMAAkTpo BéAoug «degid/apioTEPA»
8 MAAKTpO ypapung
9 TMAAKTPO TAXUTNTAG KOl TTEPIGTPOPRAG
10 YmépuBpog BEKTNG yIa TNAEXEIPICUO
11 Péropag
12 ZInpdvoeig KEVTPUPIoHATOG
13 AaBR peTagopdg
14 ZIKETAOUA UTTATAPIWV
15 5/8“-11 Omég oUvdeong TpiTTodou
16 EAaoTikd wédia

OEZH ZE AEITOYPIIA

TPO®OAOZIA IZXYOZ
HITaTapIV
TomwoBéTnON PTTATAPIWV

AvoigTe TNV BAKN TWV PTTATOPIWY PE TO VUXI TOU QVTIXEIPA, HE VO VOUIOHA ) JE KOTOARiOI.

ToTroBeTAOTE TIG UTTATAPIES £TO1 HETA OTN BRAKN ITTATAPIWY, WOTE VA BPICKETAI O ApvNTIKOG TTOAOG ETTAVW OTA
eNIKOEIBN eAaTrpIa.

KAgioTe Kal ag@aAioTe TNV BAKN TwWV PTTOTAPIWV.

TomoBéTnon Tou Aéilep

ToTroBeTAOTE TN GUOKEUN 0PIOVTIA i} KABETA £TTAVW O€ pia oTabepn BAon ) HEow TNG OTTAG TUVOEDNG ETTAVW
o€ TPITTOd0 1) GUYKPATAPA TOiXOU OTO UYoG Trou £TTIBUpEiTE. H guokeur avayvwpilel autéuata Tov opidovTio A
K&BeTO TPATTO AgIToupyiag, avaAoya pe Tn B€on TNG CUCKEUNG KOTA TNV EvEPyOTTOINaN.

Evepyotroinon/amevepyotroinon Tou Aéilep

MatwvTag 1o ARKTPo ON/OFF 1 evepyoTroleital n GUOKEUR Kal OAeG o1 pwTodiodol (LED) 2, 4, 5 avdapouv yia
2 deutepOAeTTTa. H YWwpoaTdBunon apxicel auéowg. MNa Tnv atrevepyoTroinon TTaTtAATE TTAAI TO TTARKTPO.
Kard n didpkeia TnG d1adikaciag XwpooTdlunang o dpopEag PEVEI OKIVNTOG Kal n évOEIEn xwpoaTadunong 4
avaBooBrvel (1x To deuTePOAETTTO). H GUOKEUN gival XwpooTaBpIopévn 6Tav avayel n akTiva AéIZep Kai n Evoeign
XwpoaTadunong 4 dev avaBooBrivel ma. H évoeign xwpooTdBunaong avapel yia 5 AeTITé SIOPKWG, ETTEITA DEIXVE
avaBooBrvovTag ek véou (1x kaBe 4 deutepOAeTTTa) OTI TO Aéigep BOUAEUEI TNV AuTOUATN AgIToupyia.

Metd atmd Tnv evepyoTtroinon Tou AEIEP KAl TRV AUTOUATN XWPOOTABUNON, apxidel To AéiIgep va BOUAEUE! UE TOV
TPOTTO AEITOUPYIOG TTOU EKTEAETTNKE TEAEUTAIA.

Kard tn 816pKeIa TNG XwpoaTadunong UTTopei va eTTIAEXOEl apéowg 0 apiBudg GTPOPWY, To HAKPOG Kal n Béon
NG YPAUMAG odpwaong (puBuioe Kal Anopdvnae).

Katd tn diadikacia autr eival dn opatr) n aktiva Tou AéIJep, N OTTOIO KOATOTTIV ATTEPYOTTOIEITAI MEXPI TV
ATTOTTEPATWON TNG AUTOUATNG XWPOCTABUNONG.

Edv 10 Aéiep €xel KAion oTO onueio TTou BpiokeTal TrTapatavw atrod 8 % (eUpog xwpooTadunaong), avaBoaoprivouv
ol evOEigeIg xwpooTabunong kai - und xeipokivntng Aeitoupyiag/HI-diapkwg kal Tautdxpova avaBooBrvel kal
n 6éoun Tou Aiep.
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H ouokeur| TpéTrel TOTE va eUBUYpappIOTED £k vEou BpiokeTal To Aéidep yia TrepioadTepa atrd 10 AeTrTd ekTdG
TNG TTEPIOXNG AUTOUATNG XWPOCTABUNONG, ATTEVEPYOTTOIEITAI N CUCKEUH auTduarta.

Tuvayeppog Uyoug: Eival 1o Aéidep yia TTepioodTepa atrd 5 AETITG oTov 0pIfdvTIo TPATIO AgiToupyiag
XWPOOTABUIOPEVO KAl O apIBUOG OTPOPWY EXel pUBNIOTEI OTIG B00 avda AeTTTO, TOTE EVEPYOTTOIEITAI O
ouvayeppdg Uyoug (HI) yia Tov éAeyxo Tou Uyoug TnG ouokeung. Otav yivel TTapepBoAn Tou Aéiep
(11.X. av Kouviétal To TPiTTod0) Kal To UYOG TNG aKTiVaG Tou AEI(ep PETATOTTIOTEN yia TTEPIOOOTEPA
atd 3 XIA. KaTa TN vEa XwpooTABunon, TOTE ATTEVEPYOTTOIEF O GUVAYEPHOG Uoug AEICEp Kal pOTOPO
Kal n kokkivn TrposidotroinTikr) HI évdeign xeipokivntng Asitoupyiag 5 avaBoofrvel 800 gopég avd
SeuTtepOAeTTTO (BITTAGOIO TOXUTNTA TNG XEIPOKIVNTNG AgiToupyiag). MNa va oTapatdel o ouvayepuodg
UYoug, aTTEVEPYOTIOIEITE KAl ETTAVEVEPYOTTOIEITE TO Aéifep. MeTd TNV aTroTEPdTWON TNG VG
XwPooTAOuNong Tou AéiIfep eAEYETE TO aPYIKO UYOG avaopdg.

E@edpIko6g TpOTTOG AITOUpYiOg

O eedpIkdG TPOTTIOG AgiToupyiag eival pia AeIToupyia e§0IKOVOUNONG EVEPYEIAG, N OTToia AUEAVEl TNV SIAPKEIX
AgIToupyiag TngG pTTaTapiog.

Mo va gvepyoTroinBei o epedPIKOG TPOTTOG AsIToupyiag, TTIECETE Kal KPOTATE TTATNUEVO yia 3 DEUTEPOAETITA TO
TIAAKTPO XEIpoKivNTNG AeIToupyiag ToU A€Ilep ) TOU TNAEXEIPIOTNPIOU.

Ymodeign: Otav £xel evepyoTroinbei 0 ePedPIKOG TPOTTIOG AEITOUPYIOG, ATTOCUVIEOVTAI N AKTIVA TOU
MiZep, 0 péTOPaG, TO CUCTNUA AUTOUOTNG XWPOOTABUNONG Kal ol pwTodiodol (LED), o cuvayepudg
UWoug OPWG TTAPAUEVEL EVEPYOG.

H @wTtodiodog (LED) Tng £€vdeigng oTdOuNng TnG pratapiag avaBoafrivel KGO 4 deuTepPOAETTTA yia va Beifel OTI
10 AéICep BpiokeTal aTov eQeDPIKS TPATTO AeiIToupyiag Kail Oev £xel yivel BIOKOTTH TNG AEIToupyiag Tou.

MNa va amrevepyotroinBei 0 £QeDPIKOG TPOTTOG AEITOUPYIOG KAl va ETTAVAQEPDEi N TTARPN AEITOUPYIKOTNTA TOU
AIZep, TIECETE KAl KPATATE TTATNUEVO VI 3 DEUTEPOAETTTA TO TTARKTPO XEIPOKIVNTNG AcIToupyiag Tou Aéigep A Tou
TNAexeIpIoTnpiou . H akTiva Tou A£ICep Kal o1 GAAEG AsITOUpYiEG EXOuV TTAAI EVEPYOTTOINBEI.

Mep1oTPOPIKOG TPOTTOG AEITOUpPYiaG

MaTtwvTag 10 TTAAKTPO TTEPICTPOPAG/TaXUTNTAG 9 BPICKETAI N CUCKEUR OTOV TIEPIOTPOPIKS TPATTO AgIToupyiag,
a@oU OTAPATATE! TIPWTA TOV YPAUUIKG TPOTTO AEITOUpYiag.

ZuvexifovTag To TTATNUA TOU TTARKTPOU TIEPIOTPOPAG TTEPVAEI TO A&IGep TN Wi JETA TNV GAAN TIG TaxuTnTEG O,
50, 200 ka1 600 ava AeTTTo.

Ywodeign: H mepioTpo®r} TNG akTivag PTTopEi akdua va oTapaTioel Je Tn BorBeia Tou TTARKTpOU
odpwaong.

2nMEIOKOG TPOTTOG AsIToupyiag

‘Otav oTapaTAoEl N TTEPICTPOPR TNG AKTIVAG ToUu AéIfEp OTNV opICOVTIa AEIToupyia, n akTiva Tou AéIfep PTTOpPEi va
HETAKIVNOET OTAdIOKG TTPOG Ta OEEIG f} KUKAIKG TTATWVTAG Ta TTARKTPA MAvw/KETw 010 unXavnua A Ta TTARKTPa
OegIG/apioTEPG OTO TNAEXEIPIOTAPIO.

TNV KABeTN Aeitoupyia avTiBeTa, TTANKTPOAOYWVTAG Ta TTARKTPO TOU TNAEXEIPIOTNPIOU DECIG/apIoTEPE N aKTiva
ToU A£I{EP WETOKIVEITAI TTPOG TNV AVTIBETN KATEUOUVON TWV JEIKTWY TOU poAoyioU.

Av kpaTtnBei TO TTAAKTPO TTATNPEVO YIa TTEPITTATEPN WEA, ETTITAXUVETAI N Kivnan TwV GNUEiWY.

H akTiva KIVEiTal apXIKG PE QiVO KOl HETE aTTO 4 SEUTEPOAETTTA PE XOVTPIKG pUBPOG aAAayrG BETEWG.

I'pappIKOG TPOTTOG AgITOUpYiag

Matwvtag pia @opd 10 TTARKTPO YPOAUPAG 8 BPICKETAI N CUOKEUR OTOV YPAUUIKO TPOTTO AgIToupyiag, agou
OTAUOTACEI TIPWTA TNV TTEPICTPOVPT).

To AéiZep apyiel pe pia ywvia 3°. MNatwvTag ek vEou To TTARKTPO aAAGCEl TO PAKOG YPORPNAG We 8°, 45°, 90° £wg
180°. Me Ta TTAAKTPA BEAOUG , TTAVW/KATW" OTO PNYAavnua i Pe Ta TTARKTPA ,OegIG/apIioTEPE” OTO TNAEXEIPIOTHPIO
UTTOPEI N YPauUN va PHETAKIVNBET TTpog Ta BEEIG 1) TTPOG Ta APIOTEPQ.

21NV opIdévTia auTéuaTn AEITOUPYia PTTOPEI HEOW TNG TTiEONG Kal dIATAPNONG TTATNUEVOU TOU TTARKTPOU TOU
BéAoug Tou TnAexeIpIOTNPIOU ETTAVW/KATW va augnBei n TrepioxA Tng {wvng adpwong éwg Tig 180° f avtioToixa
va pelwBei péxpr 3°.

H Aerroupyia 0Gpwong PTTOPEi ETTIONG VO BIAKOTTEI PECW TTHEGNG TOU TTARKTPOU ETTIAOYNAG OTPOPWV TTEPIOTPOPAG 9.
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XeipokivnTtn Asitoupyia

Me tn BonBeia Tou TnAexelpIoPoU aTo A€ICEP PTTOPEI N GUOKEUN TTOTWVTAG HIa @opd oUVTONa TO TTARKTPO
XEIPOKIVNTNG AciToupyiag va aAGgel atrd Tnv AsIToupyia autéPaTNG XWPOOTABUNONG OTNV XEIPOKIVNTN AEITOUpYia,
TIPAyHa TToU paiveTal aTré To avaBooBnua NG KOKKIVNG pwTodiddou (LED) 5 ae puBuod SeutepoAETITOU. Z€ QUTOV
TOoV TPATIO AEITOUPYiOG PTTOPET va peTaKIvNOei 0 agovag Y TTaTwvTag Ta TTARKTPA BEAOUG TOU TNAEXEIPIOTNPIOU
KETTAVW/KATWY» OTN OUOKEUN ) Tov TNAEXEIPIOPS Kal €TTITTAOV 0 afovag X Tou A£Igep TTATWVTAG Ta TTAAKTPO
BéAoug «degIG/apiaTEPEN.

Asitoupyia kAiong evog agova (Y- R X-agovag)

Aol matABnke oT1o AéIdep 1 OTO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTAAKTPO BéAOUG £TTavw, TTPETTEl va TTaTnBEl evTog 1
OeUTEPOAETTITOU TO TTARKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUpYiag, yia va evepyoTToinBei o XeIpokivnTog TPOTTOG KAIoNG Tou
Y-a&ova’ TTpdypa TToU QaiveTal aTrd To TAUTOXPOVO avaBoafnua TnG TTPACIVNG Kal TG KOKKIVNG pwTodIédou
(LED) 4/5 o€ puBuod deuTepOAETITOU. Z€ AUTOV TOV TPATTO AEITOUPYiIag UTTOPE va HETOKIVNOET 0 dgovag Y pe Tn
BonBeia Twv TTARKTPWY BEAOUG «ETTAVW/KATWY» GTN CUCKEUN ) TOV TNAEXEIPIOUO, VW 0 dgovag X ouveyidel va
SouAelel GTNV auToPaTn opIZOVTIa AEIToUpYia ( TT.X. OTNV EYKATAOTAGN ETTIKAIVWV 0POPWV 1 EI063WV).

A@oU TTatABNKe 0TO TNAEXEIPIOTAPIO TO TIARKTPO BEAOUG DI, TIPETTEI VO TTATNOET eVTOG 1 DEUTEPOAETITOU TO
TIARKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIaG, yia va evEPYOTTOINBE O XEIPOKIVNTOG TPOTIOG KAIoNng Tou X-agova TTpdyua
TTOU QaiveTal aTTO TO TAUTOXPOVO avaBOafnua TNG TTPACIVNG KAl TNG KOKKIVNG pwTodI6dou (LED) 4/5 o€ puBud
(k&Be 3 deuTEPOAETITA) BEUTEPOAETTTOU.

€ auTtoVv Tov TPOTTO AEIToUpYiag PTTopEi va peTakivnBei o dgovag X pe Tn BoriBeia Twv TTARKTPWY BEAOUG «deEId/
apIoTEPG» OTN TNAEXEIPITHO, EVW 0 agovag Y auveyiCel va Soulelel aTnv autduarn opifdvTia Aeiroupyia. Otav
OouAeUEl n ouokeur) ye 600 avd AeTTTo gival €TTiong Kal n ao@AAeia KAiong evepyry, dnA. n eykardoTtaon Tng
OUOKEUNG OUVEXiCel va eEAEyXETal, TTApOAO TTou 0 Ggovag Y WETAKIVEITAI XEIPOKIVNTA.

MatwvTag €k véou oUVTOO TO TTARKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIag ETTIOTPEPEI N OCUCKEUN OTNV AEIToupyia
QUTOPOTNG XWPOOTABUNONG, TTPAYHA TTOU @aiveTal aTréd TNV TTPdaivn ewTodiodo (LED)4.

MAPAAEITMATA EPTAzIAZ

EowTepIKEG KATOOKEUEG

KpepaoTég opopég

1. TMpoacdiopideTe Kal HOPKAPETE TO TEAIKO UWOG TNG OPOPNG Kal O
auTO TO UYOG OTEPEWVETE TO TTPWTO THAKMA TNG YWViag Toixou.

2. Z1epewaoTe TO AEICEp TTAVW OTN ywvid TOiXOU, OTTPWYXVOVTAG TO
OTAPIYHO YEVIKAG XPrONG OTN Ywvia ToiXou Kal ao@aAifovTag To
HOXAS oUoQIyENG.

3. Na Tov kaBopiopd Tou Uyoug, AUoTe TO poxAd clo@IyEng,
TOTTOBETAGTE TO A€1{EP OTO PNdevikS anpeio (0) TNG kKAIpakag (Uywog
TNG ywviag Tou Toixou) Kal oQigTe oTaBepd TO HOXAO GUOPIYENG.

Ymoédeign: MNa va amo@UyeTe OUCIACTIKE TNV TITWON TOU
AICep, TTEPAOTE PECA OTTO Yid TWV OTTWV TOU OTNPIYHATOG
éva TaBavéouppa Kal OTPEWTE TO.

2TEYVEG KATOOKEUEG Kal SI0XWPICTIKOI TOiXOl

1. TomroBeTAOTE TNV C18NPOTPOXIG EOAPOUG ETTAVW OTO A£ICEP.
2. TomoBeTrOTE TO AICEP TIAVW OTO TIPWTO ONUEIO PUYNG.

Ymwodeign: Eival 1o oTApIypa YEVIKAG XPriong aTnv a1dnpoTpoxid
£da@Poug ouaPIypéVo, TOTE TTPETTEI va gival TO AICEp GTNV AKPN TNG
a1dnpoTpoxIdg (avaypaen “0”) pubuiouévo.

3. TomoBeTAOTE TNV OKTiVA OTO ATTEVAVTI EUPIOKOUEVO ONUEIO QUYAG PE TN
BorBeia Tou TTAAKTPOU BEAOUG «ETTAVW/KATWY.

4. TNnyaiveTe OTO OTTEVAVTI EUPICKOPEVO ONUEIO PUYAG Kal EUBUYPOUMICETE HE
TN BorBeia Tou TNAEXEIPIOTNPIOU TV OKTiVA TOU AéIfEP OTO JAPKAPIOUA.

5. ZuvappoAoynaTe TNV G10NpOoTPOXIA £8APOUG ) HOPKAPETE, TOOO OTO £BAPOG OO0 KAl GTNV OPOPr), TNV TTOPEIX
TNG OIBNPOTPOXIAG VIO TTEPAITEPW KATAOKEUEG T1ONPOTPOXIWV.
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MeTagopd Tou GNUEIOU TTATWHATOG OTNV OPOPH — KABETOG

To Aé1lep TNG CUOKEUNG EeKIVAEI OKPIBWG ETTAVW aTTd TNV 0PIZOVTIa Kal 0To UYOog TNG KABETNG OTIG oUVIEDNG
TpiTTodou. MNa TNV euBuypdupion oTo £dAPOG UTTEPXOUV OTO KATW GKPO TOU TTEPIBAAPATOG TNG OUCKEUNG
avahoyeg anuavoelg KevipapiopaTog 12 pe Tn BorBeia Twv OTToiwV N CUCKEUN UTTOPET Va EUBUYPAUIOTE JE
Tov G&ova Tou A£Igep aKPIBWIG TT.X. ETTAVW OTO ONUEIO TOPNG dUO PUWYV TTAGKAKIWV.

MNa TNV KaAUTEPN €UBUYPAUYION TNG CUOKEUNG £TTAVW aTTé éva onueio Tou £dapoug, Xapdgte dia péoou Tou
anueiou 800 opBoywVvIEG BondNTIKEG YPAUPES (OTAUPOVNUA).

YTTEPYEIEG KATAOKEUEG

KaBopiopog Tou Upoug TnG cuokeung (HI)

To Uwog Tng ouokeung (HI) eival To Uwog Tng akTivag A€IZep.
Ymoloyigetal TTpocBéTovTag TNV €vdelEn Tng paBdou pETpnong
g€ pia gApavon Uwoug A éva yvwaoTd UYog.

ZTAOTE TO AIEP Kal TOTTOBETAOTE TN PARDO PETPNONG HE TO DEKTN
emdvw ot évav TAooaAo yvwaTol Uyoug i éva yvwoTd Owog !
(NN).

EuBuypappiote 1o dékTn 0T B€on “oT0 UWOG” TNG OKTIVAG
AICep.

MpooBéoTe TNV £€vdeIgn TNG papdoU PETPNong oTo YVwaTo UWog
NN, yia va uttohoyioeTe To UWog Tou AEIep.

1.32m (4.34 ft)

—30.55m (100.23 ft)

Mapdaderyua:

“Yyog NN =30,55m
‘Evdeign pdpdou =+1,32m
“Yyog Tou Aéiep =31,87m

XpnaoigoTrolgite To UWog Tou AéIgep wg Beiypa yia OAEG TIG AAAEG HETPATEIG UYWOUG.

Asitoupyia kAiong evog daova (Y-agovag)
1. EykartaoTtAoTe To Afidep TTEVW OTTO TO ONpEio avapopdg (A).
@ 2. KoIré&re emmavw atrod TNV KEAAr Tou pdTopa,To AéIfEP GTO ETBUPNTO

eTTionua katelBuvong péoa aTov Agova auTéPaTNG XWPOOTABUNONG,
XPNOIUOTIOIEITE TNV €YKOTTA €UBUYPAupIoNG dgova oTnV KEPaAAR
Tou AiCep. MeploTpéwTte 10 AICeEP TTAVW OTO TPITTIODO PEXP!I VO
€UBUYPANMIOTEI QUTO CWOTA.

3. ZTepewaTe £va BEKTN TIAVW O° éva XwpoaTabuiké Tmxn. MNa va
eAéyEeTe TO YOG Tou A£ICep, TOTTOBETAOTE TO XWPOOTABUIKO TTHAXN
aTo emionpa KaTelBuvong Tou Ggova auTdaATNG XWPOOTABUNOoNG

(B).

Ymwodei§n: XpnoiyoTroigite ava@opikd auté 10 Uyog
OUOKEUNG KaTA TNV €TTavegETaon Tng eubuypdupiong Aéidep
META atrd Tn pUBPIoN TNG KAIoNG Tou dAAou dgova.

4. A@oU TraTtiBnke oTo A&ICEP 1 OTO TNAEXEIPIOTAPIO TO TTARKTPO BEAOUG eTTAVW, TTPETTEI VO TTOTNOET eviog 1
OeUTEPOAETITOU TO TTARKTPO XEIPOKIVNTNG AEITOUPYIOG, yia va EVEPYOTTOINBEI O XEIPOKIVNTOG TPOTTOG KAIONG
Tou Y-G&ova.

5. MetprioTe To UWog TG akTivag A£ICep KaT' eubeiav oTov Gova KAiong TNG CUCKEUAG.

6. MNa va euBuypappioeTe TNV KAIGN, TOTTOBETACTE TO XWPOCTAOUIKG TIAXN TTAVW OTO ETTIONUA KATEUBUVONG
Tou Ggova kAiong xwpig va aAAoioeTe To UWog Tou dékTn (C).

7. MiéoTe kal KPATAOTE TO TIANKTPO BEAOUG ETTAVW/KATW TOON WP TTATNUEVO, JEXPI va BPIoKETal 0 OEKTNG “OTO
UYog” TNG akTivag AEICep.

8. EAéyre 1O Uwog Tou AéiICep péoa aTOV AEOVA QUTOPATNG XWPOOTABUNONG XPNOIUOTTOIWVTAG EK VEOU TO UWOG
TNG OUOKEURG atré 1o 30 BAua.

Ymodeign: Eav éxel aAoiwBei To UWog, TrepIoTPEWTE TO AéIfEP TTAVW OTO TPITTODO OTO0 XPEIGTETaI
yia va gival TTaAI “oTo UWog” Tng akTivag Aéifep. ZiyoupeuTeite 611 AEN €xel aAolwBei To Uwog Tou
OEKTN TTAVW GTO XWPOOTABUIKS TTAXN.
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AKPIBEIA XQPOZTAOMHZHZ

"EAeyxog akpifelag (Y- kai X-agovag)

1.

2.

EykataotrioTe 10 Aéidep 30 P paKpIG oTTé TOV TOiXO KOl AQAOTE TO
opIZéVTIa va XwpooTaBunOEi.

MeTakIVAOTE TO BEKTN TIPOG Ta TTAVW/KATW, PEXP! Va gival aTov +Y
agova “oT10 UWOG” TNG aKTivag AéIep. XpNGOIPOTIOIEITE TNV EYKOTTH
onudadeuong wg onueio avagopdg Kal JapKApETe To UYog OToV
TOiYO.

Ymwodei§n: Xpnoiyotmoi\ate Tn pubuion akpiBeiag (1,5 xIA.)
TTavw OTO JEKTN yia pIa uwnAdTEPN akpifeia péTpnong.

. MepioTpéwte 10 Aéiep kaTd 180° (0 -Y GEovag TIPETTEl va Oeiyvel

TIPOG TOV TOIX0) KOI APrCTE TO €K VEOU VO XWPOOTABUNOE.

. MetakivAaTe 1o O€KTN TTPOG T TTAVW/KATW, WEXPI va gival auTdg

atov -Y d&ova “oTo UWog” TNG OKTivag AéIgep. XpnOIWOTIOIEITE TNV
EYKOTT) ONPAdEUONG WG ONUEID avapopdg Kal HAPKAPETE TO UYWOG
OTOV TOiYO.

. MetpAoTe TNV dlagopd peTagl Twv dUo onudvoewv. Otav n

dlapopd eival peyaAuTepn até 6 xIA. ota 30 y, TTPETTEN TO A€ICEP va
KONIUTTPAPIOTEI.

. ZTpéwTe TO AéIfep KaTd 90° petd Tn puBHIon Tou Y dagova.

EmavalapBdvere Ta Brpata 2-5, apyidete Opwg pe Tov + X dgova
TTOU BEiyVEl TTPOG TOV TOIXO.

"EAeyxog akpifelag (Z-agovag)

MNa va gAéygete To KABETO KAAIUTTPApPIOUa XPeIAleoTe €va aA@adl pe

TouAdyioTov 10 p gakpy vAa.

1. A@riveTe TO VAPA OTABUNG VO KPEWPIETAI ATTO TNV 0POPH| EVOG XWPOU,

2.

TOU OTTOioU TO UWOG 0POPG gival TOUAdyIoTov 10 p.

EykataotioTe 10 AéIlep KABETA, £T01 WOTE VA CUVAVTA N AKTiVA TOU
AéiZep TNV €TTAVW GKPN TOU VAPOTOG. ZTAPOTACTE TNV TIEPIOTPOPNA TNG

aKTivag.

. OdnyAoTe TNV akTiva atmd TNV €MAVW OTNV KATW AKPN TOU VAUOTOG

oTaOUNG, XPNOIPOTTOIVTAG TO TTARKTPO BEAoug Segid/apiaTepd.

. AWOoTe TTIPOTOXH O€ TUXOV ATTOKAICEIG KOTA TNV TTAPOJ0 TNG AKTIVAG aTrd
TNV ETAVW TTPOG TNV KATW AKpn Tou vijpaTog Aivaing. Edv n amékAion
eival yeyaAdTepn amé 2 xIA., TTPETTEl va KOMPTTPAPIOTEN O KABETOG

agovag.

Ymoédeign: Eival pia 816pBwaon Tou KAAIMTTPaPIoUATOG OTTAPaiTNTN, TOTE AKOAOUBAOTE TTAPAKAAW TIG
odnyieg KaATTpapiopaTog oTnv I0TooeAida pag Trimble: www.trimble.com/support.shtml

104

‘ ‘ 081352 12 HV101_GR_amPC.indd 104 @

01.10.2008 10:38:59 ‘ ‘



Zuykpartinpag Toixou M101

-

o111 yIa Kap@i — KaBIoTa duvaTd To KPEUAOHA TOU CUYKPATAPO TOIXOU O€ £va Kap®i 1 pia Bida.
2. MoxA6g oUo@iyEng — yia To dvolypa/kAgioipo TG didTagng ouoeiygng.
3. Hdiatagn oUuo@iyEng yia Tnv o1dnpodpoyIKr TPOXIE — YIO TO OTAUATNHA TNG GIONPOJPOMIKAG TPOXIAG, META
TNV TOTT0BETNGT TNG OTNV KAipaKa Tou Uyoug.
4. H o1dnpodpopikA Tpoxid mit 5/8 —11 koxAiag oTAPIENG Tou AéiIfep — yia TNV TOTTOBETNON KAl OTAPIEN Tou
Aéilep oTnVv BAon Tou Toixou.
5. Akpn avdyvwong — kaBioTd duvath Tnv euBuypdupion Tou AéIZEp OTNV yia TNV Epyaadia oag avaykaia 8éon
KAipoKag.
6. KAipoka Uyoug — anudvoelg KAipakag Trou deixvouv Tn Béon Tou Aéiep o€ oxéan pe To UWog TNG ywviag
Toixou. H trepioxny puBuiong TG KAipakag @Tavel amd 3 cm mavw oTd Tn ywvia Toixou €wg 5 cm KaTw
atd TN ywvia Toixou. (H afjpavon «-2» gival eubuypappiopévn atnv opiOvTIa HECAIA YPauUn Tou TTivaka
OKOTIEUONG OTNV 0POYPr).)
@ 7. Aidragn oUOPIYENG — yia T OTEPEWAON TOU CUYKPOTAPA TOIXOU O€ YwVieg Toixou 1 pdyeg e5APOUG. @

MPOZTAZIA THZ ZYZKEYHZ

Mnv ekB€TeTE TN OUCKeUN o€ UTTEPBOAIKEG BEPPOKPATiEs Kal DIOKUPAVOEIG BEPUOKPATIOg (UNV TNV OPrVETE
péoa aTO QUTOKIVNTO).

H ouokeur| eival oAU avBekTIKA. Map’ 6Aa auTd TTPETTEl OI CUOKEUEG PETPNONG VO PETAXEIpifovTal
TIPOOEKTIKA.

EAéyxeTe TavTa PETA OTTO SUVATEG EEWTEPIKEG ETMIOPATEIG TNV OKPIBEIN XWPOOSTABUNONG TTPIV OUVEXIOETE TIG
£pyaoieg 0ag.

H ouokeun utopei va xpnoipoTroindei aTov E0WTEPIKS KOl OTOV EEWTEPIKO XWPO.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

Tux6V PUTTAVOEIG TWV YUAAIVWY ETTIQAVEIWV ETTNPEACOUV ONPUAVTIKE TNV TTOIOTNTA KAl TRV aTTO0TACN KAAUWNG TNG
akTivag. KabapigeTe Tuxdv puttdvoelg Pe £va vwTrd, paAakd travi. Mnv XpnoiuoTrolgite GKANPA aTroppuUTIaVTIKG
Kol SIGAUTIKG. AQAVETE TN VWTTA CUCKEUN VO OTEYVWOEI OTOV a€pal.

MPOZTAZIA TOY MNMEPIBAAAONTOZ

H ouokeun), Ta e€apTApATA Kal N ouoKeuaaia TTPETTEN va TTapadidovTal yia pia KaTdAANAN yia 1o TepIBGAAov
avakUKAwan.

AuTO TO £yXEIPIBIO EiVal ATTO AVOKUKAWGIUO XAPTI KATAOOKEUGOUEVO XwpPiG XAwplo. OAa Ta TTAAOTIKG TEPAXIT
€ival HAPKOPIOPEVA VIO pIa avaKUKAWON KaTd €id0G.

Mnv TTeTdTE TIG ABEIEG PTTATAPIEG/ETTAVOPOPTICIUEG MTTATAPIEG OTA OIKIOKA OKOUTTiSIa, oTn
@WTIG | OTO VEPO, AAAG ATTOCUPETE aUTEG ME KATAAANAO yia To TrepIBAAAOV TpOTTO.
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Avakoivwan mpog Toug Eupwtraioug MeAdTeg

Mo 0dnyieg kal TTEPITTATEPEG TTANPOPOPIEG AVAKUKAWONG TTPOIOVTWY,
TTOPOKAAW ETTIOKEPOEITE: www.trimble.com/environment/summary.html
AvakUkAwon otnv Eupwirn

MNa va avakukAwoTe Trimble WEEE, TnAcpwvnoTe:

+31 497 53 2430,

kai {nTioTe Tov “ouvepydrn ng WEEE,”

ATTOOTEIAETE TAXUSPOUIKWG AiTNON yia 0dnyieg avakUKAWGONG TTPOG:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

TPIETHZ EFTYHZH

H etaipeia Trimble mapéxel TpIeTr €yydnon yia 1o 611 10 TPOidv HV101 wg TTpog 10 UAIKG Kal TO TPOTTO
KOTAOKEURG Tou dev €xel EAaTTwpaTa. Katd Tn SIGpKEIa TwV TTPWTWY 12 unvwyv uttoxpeouvTal n etaipeia Trimble
1 Ta pe autr) oupPBeBrANuéva KEVTPa £EUTTNPETNONG TTEAGTWY, KOTE TNV KPIOoN TOUG, EiTE VO ETTIOKEUGOOUV ETE
VO QVTIKOTAOTAOOUV TO EAATTWHATIKG TTPoidV, epooov n diapapTupia yivel vidg Tng dIGPKEIag 10XU0G TNG
€yyunTIKAG €uBlvng. ATré Tov 130 €wg Tov 360 prva uttoxpeoUTal 0 TIEAATNG O€ TTEPITITWON AVTIKATAoTAONG
va KataBaAel OXETIKE TEAN avTikataoTaong. Ma Tnv HETaPOPE TOU TIPOIGVTOG TTPOG TOV TOTTO, GTOV OTToio Ba
eKTEAEOTEI N €TMIOKEUR, EMIRAPUVETAI O TIEAATNG PE Ta aTTapaitnTa £§oda TTou Bacifovtal oTIG I0XUOUOEG TIHEG.
O1 reAdTeg oidouy eiTe va atrooTeilouv To TTPoidv oTnv eTaipeia Trimble Navigation Ltd. 4 oTo TAncI1éoTEPO
KEVTPO €EUTTNPETNONG TTEAATWV VIO ETTIOKEUEG OTA TTAQIOIA £yyUNONG, EITE va TO TTAPASWOOUV EKEN, OTTOU OHWG
TIPETTEl va KaTaBaAovTal Ta TaxudpopIKa £600a/EE0da HETAPOPAG €K TWV TTPOTEPWYV. ZE TTEPITITWON EVOEIEEWV
KOKAG PETAXEIpIoNG A apéAelag i o€ TTepiTITwan Tou n BAGRN opeileTal o€ atixnua f TTPOoTIABEIa ETIIOKEUAG
aTTd TTPOCWTTIKG TTOU WN EYKEKPIMEVO aTTd TNV eTalpeia Trimble kai pe xprion avTaAAGKTIKWY TTOU 8EV CUVIOTWVTAI
atd tnv eTiapeia Trimble, ekTTiTITEl QUTOPATWG N agiwaon eyylnong. Ta Mo TTavw aToIxEia TTPOdIayPEPOUV TTwWG
n eTaipeia Trimble avaAapBavel yia Tnv ayopd Kai Tn Xprion Twv eE0TTAICUWY TNG pia yydnaon. MNa kGe aTTwAeIa
1 GAAN BAGRN TTou £devOopEVWG akoAouBnael, n eTaipeia Trimble dev avahauBdver kapia eubuvn.

H mpokeiyevn dnAwaon eyyunTikAg €uBUvNg avTikaBioTd OAeg TIg GAAeg dnAwaOEIg eyyunTiKAG €uBUVNG,
OUNTTEPIAGUBAVOUEVWY KAl EKEIVWY, PE TIG OTTOIEG TTOPEXETAI £yyUnoN yia Tn duvatétnTa TWANong f Tnv
KOTAAANAGTNTA YIa OPICPEVO GKOTTO, EEQIPOUNEVWY TWV EDW) OVAPEPOUEVWV.

AuTi n dnAwaon eyyunTikAg euBUVNG avTIKABIOTA OAEG TIG GAAEG dNAWOEIG £yyunang TTou Xopnyneénkav pnté
N éppeoca.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

AxpiBeia pétpnong':
MepioTpoen:

AmoéoTaon kdAuwng':

TOTr0G Aigep:

Amédoon Aéilep:

Mepioxn auTdpaTNG XWPOCTABUNONG:
Xpoévog xwpoaoTdbunong:
‘Evdeign xwpooTtadunong:
AidpeTpog akTivag!:

EpBéAcia Tou TnAexeIpioTnpiou:
Tpogodoaia 10X00G:

Aldpkeia Asitoupyiag: Ye aAKAAIKEG UTTATAPIES:

O¢eppokpaaia Aeiroupyiag:
O¢eppokpaaia aTTobrKeuong:

Omég ouvdeong TpiTTodou:
MpooTagia amd vepd kal okdvnt:
Bdpog:

‘Evoeign xapunAng taong:

AlakoTrry AeITtoupyiag XapnAng Taong:

1) o€ 21° KeAgiou

2) o€ 10aVIKES aTOOPAIPIKES OUVONKES
3) kard unkog Twv aéévwv

AnAwon cupBaTikOTNTOG

Epeig

+ 1 x1IA./10 y; 20 arc deurT.

3 TayuTnTeg TUTTOG 50/200/600 1/AETTTS.
akTiva TepitTrou 150 Y PE aviXVeuTn
KOKKIVO Aé1Cep B16dou 635 v

<5 mW, katnyopia Aéilep 3R

TUTTOG * 8 % (TTepitrou + 4,8°)

T0TT0G 30 BEUT.

pwtodiodog (LED) avaBooBrivel
TEPITTOU 5 XIA. OTN CUOKEUN

pExp1 50

2 x 1,5V povooToixeia T10mog D (LR 20)
50 Wpeg pe pTratapieg udpidiou Tou
NikeAiou (NIMH): 45 wpeg.
-5°C...+45°C

-20°C ...+ 70°C

5/8" opigdvTia Kal KABeTa

P54

1,5 KIANG

£vdeIgn utrartapiag avaBooBrvel/avapel
N OUOKEUN ATTEVEPYOTTOIEITAI TTARPWG

n Trimble Kaiserslautern EME dnAwvoupe pe amméAuta dikr pag eubuvn 6t to mpoiév HV101 oto otoio
avagépeTal auTr) n dAAWGON, avTaTrokpiveTal aTa TTapakdTw TpdTutta IEC/EN/UL 61010; IEC/EN 60825;
EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005; EN 61000-4-3, 2003 cUppwva
HE Toug kavoviopoug Tng odnyiag Electromagnetic compatibility 89/336/EOK.

Mrrepvt MTpiykep, AieuBuvTrig
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Bnarogapvm Bac 3a 1o, 4To Bbl npruoGpenu cnekTpanbHOe NpeLn3voHHOe Na3epHOe YCTPOWCTBO MpMbl U3

ceMelncTBa NPeLM3NOHHbIX TOPU3OHTArNbHbIX U BEPTUKArbHbIX NTA3epHbIX yCTaHOBOK « Trimbley.

HV101 — aT0 nerkoe B CMONb30BaHNMN CAMOHMBENUPYHOLLEECs NnasepHoe YCTPONCTBO, C MOMOLLbIO KOTOPOro
OJHO MIWN HECKOMBKO JNL, MOTYT MPON3BOAUTL TOYHYHO FOPU3OHTANbBHYIO UM BEPTUKanNbHYIO Nepeaady OTMETOK,

nepecekatoLLnXcs nof nNpsiMblM YIIoM JIMHWIA, @ TakKe NeprneHAnKynspos.

COLOEP>XXAHUE

MPABUINA BEE30MACHOCTHU
KOMMOHEHTbI
KAK UCMOMNb30BATb NTIABEPHOE YCTPOWUCTBO
MUTAHUE
YCTAHOBKA BEATAPEN
YCTAHOBKA NA3EPA
BKNIOYEHUE/BBIKIIOYEHUE PEXXUMA OXXWUOAHUA
WUCMNOMb30BAHUE ®YHKLMU PEXXUMA BPALLIEHUA
WUCMNOMNb30BAHUE PEXXUMA HAMPABJIEHUSA NYYA
WCMONb30BAHUE PEXXUMA CKAHUPOBAHUS
WUCMONMb30BAHUE PYYHOIO PEXUMA
WUCMOJb30BAHUE PEXUMA OAAMHOYHOIO HAKIIOHA OCU Y UIN OCU X
3KCMNYATALMSA
BHYTPY NOMELLEHUA
MNOABECHbIE MOTOSNKM
CTEHbI M NEPEFOPOLOKMN
BbIMNOMHEHUE CTPOUTENBHbIX PABOT OBLLENO XAPAKTEPA
WUCMNOJNb30BAHUE PEXUMA OAANHOYHOIO HAKNOHA OCU Y
KANUBEPOBKA
MPOBEPKA KANTMEPOBKM MO OCAM Y U X
OCb Z (BEPTUKATbHAS)
KOHTPONb KANMBEPOBKW BEPTUKANIbHOW OCU Z
HACTEHHOE KPEMNEHWE M 101
3ALLMTA NPUBOPA
yX0[ U TEXHUYECKOE OBCIYXUBAHUE
3ALLMTA OKPYXKAIOLLEN CPEQbI
FAPAHTUSA
3ASBMEHUE O COOTBETCTBUMU
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

NMPABWUIIA BE3OINACHOCTH

NasepHoe usnyyeHue
U3berarte npssmoro nonagaHusA

B rnasa JlasepHbI HUBENUp
cootBetcTByeT Knaccy 3A/3R

108
109
109
109
109
109
110
110
110
110
110
11
111
111
111
111
112
112

113 @

113
113
113
114
114
114
115
115
116
116

. ﬂaHHOe yCTp0I7ICTBO MOXET MPUMEHATbCA TONMbKO crneunanbHO OGyHeHHbIMI/I cneymnannctamMu c Uernbio

n36exaHuns 0brnyyYeHNst onacHbIM NasepHbIM U3Ny4YeHneM.
* He oTpbiBaiiTe npegynpeauTernbHble 3TUKETKM C npubopa.
* JlasepHbiii HuBenup cooteetcTByeT knaccy 3A/3R (<5 mBT, 600 ...680 HMm).

* Hukorpa He CMOTPUTE Ha UCTOYHUK NasepHOro nany4yeHua n He HarlpaBJ'IﬂIZTe €ro B rmasa gpyrux mo,ue|7|.

. anI paGOTe C HMBENUPOM, n3beranTe nonagaHus Nna3epHOoro uany4veHua B rnasa apyrux nogen.

B cnyyae OTKpbITUS 3aLUMTHOMO KOpMyca C LEMNbI NPOBEAEHWSI CEPBUCHBIX paboT Takue paboTbl MOryT

BbIMOJTHATLCA UCKIKYUTENBbHO cneunanbHO OﬁyHeHHbIMM COTpyAHUKaMW NnpeanpuaTua.
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OCTOPOXHO: MPUMEHEHWE OTIIMYHBIX OT NMPUBEAEHHBIX 34€Ch YCTPOWCTB YNPaBNEHWUS UIN FOCTUPOBKM
UMW BbINOSTHEHME NPOYUX METOLO0B PaboT MOXKET MPUBECTH K ONACHOMY JyHEBOMY B3pbIBY.

PekomeHpauus: B cny4ae ecnu yCTpOI;ICTBO NPUMEHAETCA C HapyLleHneM npasui pykoBoAcCTBa no
JKcnnyaTtaun Npon3BoanTesNa, OHO MOXET NpeacTaBnATb co6oli onacHoCTb.

KOMIMOHEHTbI

-

KHonka MutaHus

CBeToAMOAHbLIN MHAUKATOP YPOBHSA 3apsina 6aTtapeun

KHonka nepeknioyeHus pexmma PyyHon/OxupaHue
CBeToanoaHbIN MHANKaTOop HUBenupoBaHue

CBeToanoaHbIi nHAankaTop PyyHon pexum/MNpeaynpexaeHune BN
KHonku Ctpenka BBepx U CTpenka BHU3

KHonku Ctpenka BneBo u CTpenka BnpaBo

KHonka CkaHupoBaHue 30Hbl

. KHonka ynpaBneHus BpalyeHnem

10. UK npueMHuK curHanoB nynbsra AUCTaHLMOHHOro ynpasneHus (MAY)
11. Potop

12. PuCKuM B LieHTpanbLHOM YacTu npubopa

13. PykosiTka

14. Kpblwka 6aTapeiiHOro orceka

15. KpenneHwue k wratuBy (5/8 x11)

16. Pe3uHoBas onopa

KAK UCNONb30BATb JIA3EPHOE YCTPOUCTBO

©CoNOOUOAWN

MutaHue

YctaHoBka 6aTapen

OTkpoiTe rHe3no Ans 6atapent ¢ MOMOLLbIO HOTTS, MOHETbI U OTBEPTKMU.

BcTaBbTe Gatapeu (unv nepesapspkaemblin KOMMNeEKT 6atapeit), 4ToObl OTpUUAaTENbHBIV NOMNOC pacrnonarancs
Ha cnupanbHbIX NPYXuWHax bonbluen Yyactn 6atapen.

MnoTHO 3akpoWTe KpbILWKy rHesga ans 6arape.

YcraHoBKa nasepa

YcTaHoBWTE nasep ropusoHTanbHO N BEPTUKANbHO (Ha WTaTne UM pesnHoByro onopy) Ha yCTONYMBYIO
NOBEPXHOCTb, HACTEHHOE KPernneHne Unu LWTaTuB Ha 3aAaHHoN BbicoTe. Jladep aBToMaTuyeckn onpeaenut
opueHTauuto (ropmsoHTaanyro nnu BepTMKaJ‘IbHy}O) npu BKINKOYEHUN.

BknioueHue u BbiKnoyeHne nasepa

HaxxmuTte kHonKy nuTaHuna 1 ans BknoYeHus nasepa.

MpumevaHue: nasep Bcerga 3anyckaetcs B peXuMe aBTOMaTUHECKOro CaMOHUBENMPOBAHWS.
CBeTtoanoaHble MHAnKaTopbl (2, 4 U 5) BKNoYaloTCA Ha 2 CeKyHAabI.

Jlasep oTHUBENMpoBaH koraa nHavkatop HusenuposaHue 4 nepectaet MopraTb (OAWH pa3 B CeKyHAY).
MepBble NATb MUHYT NOCHE BbINOMHEHUS] CAMOHMBENUPOBAHUS CBETOANOAHLI MHAMKaTOp 4 ByaeT ropeTb
HemnpepbiBHO, 3aTEM CTAaHET MopraTb KaxAble YeTblpe CeKyHAbl, YTOObl MHAMUMPOBATb, YTO YPOBEHb
HUBENUPOBKU COXPaHEH.

Mocne BkrtoYeHWs nasepa 1 BbINONHEHUsS CAMOHMBENMPOBaHUS Na3ep BKNOYaETCs B peXxvme, yCTaHOBNEHHOM
npv npeabiayLwemM BblKMoYeHUU. PYHKLMS «BKIOYMI 1 3abbin» NO3BOMSET COXPaHUTb HACTPOWKY 30HbI
CKaHMpOBaHUsi, MOMOXEHWE Jy4a U CKOPOCTb BPaLLEHHs.

Ecnu nasep yctaHoBneH ¢ yknoHom 6onee 8 % (30Ha CaMOHMBENMPOBaHUS), TO MHAUKATOP PyyHomn pexum/
MpepynpexaeHne Bl NocTosiHHO ropuT, a NasepHbIi fyy B 3TO BPEMSI MUTaeT.

BhbikniounTe nasep, nepeyctaHoOBUTE €ro B MONOXEHVE paHee BbINOMHEHHOTO CAMOHUBENUPOBAHUS U CHOBa
BKIIOUNTE.

MpumeyaHue: ecnu NonoxeHue nasepa BbILLNO 3a Npeaenb! AoMycka M OCTAeTCsl B TaKOM MONOXEHUN
6onee 10 MUHYT, OH aBTOMaTUYECKUN BbIKITOYMTCS.

MpumMeyaHue: nocne Toro kak nasep paboTaeT B ropu3oHTanbHOM pexume 6onee 5 MUHYT v ronoBka
BpaLLaetcsi co ckopocTbio 600 06./MWH., akTuBUpYyeTcst Nnpeaynpexaexue Bl (Bbicota npubopa).
Ecnu nasep cmecTuncs (Hanpumep, ecrnu 3afeT WwraTye) Takum 06pasom, YTo nocne NoBTOPHO
HUBENVPOBKY BbICOTA NA3epHOro fyya 3MeHunach Gonblue Yem Ha 3 MM, (PyHKLMS NpeaynpexaeHnst
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Bl BbIkNtOYMT Nasep U poTop, a KPacHbIN CBETOAVMOAHLIN MHOMKATOP HAYyHeT MopraTb ABa pasa
B CeKyHAy (C ABOWHOW 4acTOTOW MHAMKALUMM PYYHOro pexuma). YTobbl BOCCTAaHOBUTHL YPOBEHb,
BbIKMIOYMTE U BKITIOYUTE nasep. Nocne NoBTOPHON HMBENWPOBKW NPOBEPLTE YPOBEHb HayarbHoO
OTMeTKW. YTOObI BbIKIIOYUTL Nasep HAKMUTE KHOMKY NUTaHWUs CHOBA.

BknroyeHune/BbiknoyeHne pexvma oxungaHus

Pexvm oxunganms — chyHKLUsI, NO3BONAIOLLAA COXpaHUTb 3apsif batapei nuTaHus. HaxvuTe v yaepxusanTe
KHOMKY PY4HOro pexuma Ha nasepe Unu nynsTe AMCTaHLMOHHOIO yrNpaBreHnsi B TevyeHne 3 cekyHz, YToObl
BKIMIOUNTb PEXVM OXUOHUS.

I'IpwmeanMe: KOraa BKITHOYEH PEeXnM OXXnaaHus, na3epr||7| nyd, poTop, cUCTeMa CaMOHUBENMPOBaHUA
1 cBeToanogHble MHOUKATOPbI BbIKIMOYEHbI, O4HaKO CUCTeMa npegynpexageHus BN pa60TaeT.

B peume oxvaaHs CBETOAMOAHbIN MHAVKATOP 3apsiaa 6atapen MopraeT kaxable 4 cekyHzp!. [1s BbIKoYeHUs
pexuma oXuaaHvs U nepexoaa K HopmasribHon paboTte nasepa, HaXMUTE U YOAEPXKWUBaNTE KHOMKY PYYHOro
pexuma Ha nasepe Unu nynste AMCTaHLMOHHOIO ynpaBrneHust B TedeHne 3-x cekyHa. Mocne atoro nasep u
BCe ero pyHKuMM ByayT BKIIHOYEHbI.

Wcnonb3oBaHue hyHKLUMN pexuma BpaLleHUs

KHorka ynpaBneHusi pexxvuMom BpalleHus 9 nepekniovaeT nasep B PexuM BpalleHns. Pexvm ckaHnpoBaHus
Bblkntoyaetcsi. [TOBTOPHOE HaxaTue Ha 3Ty KHOTKY NepeknioyaeT CKopoCTb BPaLLEHWs B CIIeAyoLLEM Nopsiake:
50, 200, 600 unu 0 06./MUH.

Mpy ncnonb3oBaHMM € Na3epoM IMEKTPOHHOIO AaTuuka, BbiGupaite ckopocTb 600 06./MUH.

I'Ipwmeqarwle: KHonka CKaHMpOBaHVIe 30HbI MOXET ObITb MCNONb30BaHa ANt OCTAaHOBKM BpaLleHna
na3epHoro ny4a.

Ucnonb3oBaHue pexvuMa HanpaeneHus nyva

Mocne ocTaHOBKM poTaLym Na3epHOro fyya B ropU3OHTArIbHOM PeXuMe MyTemM HaXaTyst KHOMOK CO CTpenkamu
BBepx/BHM3 Ha ycTponcTBe unv BnpaBo/BneBo Ha OMCTAHLMOHHOM YMNpaBreHWn nasepHbId nyyY HayHeT
nocTeneHHo nepeaBuraTbCs No Kpyry BNpaBo Ui BIeBo.

A npu paboTe B BEpPTUKANbHOM pexume MyTeM HaXaTusi Ha KHOMKM CO CTpenkamu Ha AWCTaHLMOHHOM
ynpaeneHun BnpaBo/BneBo MOXHO nepemeLlaTb nas3epHblin nyy No/NpoTUB YacoBOWM CTPENKW.

Ecnu HaxaTb 1 yaepxvBath nobyto KHOMKY cMelleHre byaet 6onee BbicTpbiM.

MpumeyaHue: Jlyy HauMHaeT nepemeLLaTbCs C NNaBHOWM CKOPOCTbIO, CMYCTS 4 CeKyH/bl OH NepenaéT
B PEXUM NepemeLLeHnst «rpy6o».

Ucnonb3oBaHue peXxunmMma CKaHUupoBaHusA

Haxmute n oTnycTuTe KHOMKY «30HAa CKaHWpOBaHWsi» Ha nasepe wunu MAOY, 4To6bl NEpeTn B pexum
CKaHUPOBaHWSI 30HbI.

YCTPONCTBO HA4YHET CKaHMPOBaHMWE C YrNoM packpbiTusi npumepHo 3°. NocnegoBaTenbHOE HaxaTue Ha KHOMKY
«30Ha CKaHMpOoBaHUs» ByaeT U3MEHsITb yron packpbiTus Ha 8°, 45°, 90° n 180°.

C nomolLLblo KHOMOK CO CcTpenikamv BBepx/BHU3 Ha yCTPOMCTBE UK KHOMOK CO cTpenkamu Bnpaso/BneBo Ha
[ANCTaHLIMOHHOM ynpaBneHun MoXHO nepemellatb Jy4 BNpaso UM BNEBO.

[ns yBenuyeHus /yMeHbLLIEHWS Anana3oHa 30Hbl CKaHUPOBAHUS, HaXXMUTE 1 YAepXXUBaiTe KHOMKY «CTperka
BBEPX» UMW «CTPEernka BHU3Y.

Mpumeuanue: Mpu paboTe B pexnMe CaMOHUBENMPOBaHWS (TOPU3OHTaNbHas yCTaHOBKa), KHOMKa
«CTpernka BBEPX» UCTONb3yeTCs A4S YBENUYEHUS AnanasoHa 30Hbl CKAHUPOBaHUS, KHOMKa «CTpernka
BHU3Y - [iMNS1 €70 YMEHbLUIEHUSI.

I'Ipvlmeqauue: Knonka «KOHTpOJ‘Ib CKOPOCTU BpaLLeHnsa» MoXeT ObITb UCMONb30BaHa AnNA OCTaHOBKU
pexuma ckaHUpoBaHUA.

Ucnonb3oBaHue py4yHOro pexuma

HaxmuTe kHOMNKy «Py4yHon pexum» Ha nasepe wnu MNOY ANa nepeknioyveHns N3 pexuMa aBToMaTn4eckoro
CaMOHMBENMPOBAHNSA B PY4HOW PEXUM.

Mpw ropusoHTanbLHOM yCTaHOBKE B PYHHOM pPeXnmMe OCb Y MOXET ObITb HAKITOHEHa HaXKaTueM KHOMOK «CTpenka
BBEPX» UMK «cTpernka BHU3». Kpome Toro, ocb X MOXET ObITb HAKIOHEHa HaXKaTueM KHOMOK CTperika BreBo»
UM «cTperka Bnpaso» Ha MAY.

Mpwv BepTMKanbHON YCTAHOBKE KHOMKW «CTPerika BBEPX» UMM «CTPEerka BHM3» CMELLAIoT NyYy BNeBo/Bnpaso, a
KHOMKW CTperika BrieBO» UMW «CTPerika BNpaBo» U3MEHSIIOT HaKIMOH fasepHoro nyya.

[1na Bo3BpaTa B peXMM aBTOMATM4ECKOrO HUBEMUPOBAHUS, HAXKMUTE KHOMKY Py4yHol pexum eLwé pas.
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Ucnonb3oBaHue pexnmMma ogMHOYHOro HaknoHa ocu Y unu ocu X

[1ns BKIOYEHUs pexvima OAMHOYHOTO HakmoHa ock Y, HaXKMUTE KHOMKY PyYHOro pexuma (B TedeHne 1 cexyHabl),
npu Haxaton Ha nasepe wnu MOY kHoMke «cTpenka BBepx». BknioyeHne aToro pexuma oTobpaxaeTcs
OHOBPEMEHHbBIM MOpraHnem CBETOAMOAHbBIX MHAMKATOPOB: KpacHOro 5 1 3eneHoro 4 (oaviH pas B CekyHay).
B pexvme oaMHOYHOrO HakmnoHa ocu Y, HakIoH OCK NPOM3BOAMTCS C NMOMOLLbIO KHOMKW «CTPernka BBEPX» UMK
«cTpenka BHM3» Ha nasepe vunu MY, a ocb X ocTaetcsi B pexume aBTOMaTU4ECKOro CaMOHUBENUPOBaHUS
(Hanpumep, Npu pa3brBKe HAKIOHHbIX NOTOMKOB).

[ins BKMiOYEeHWs pexmMa OAMHOYHOTO HaKMoHa 0cU X, HaXKMUTE KHOTKY PYYHOTO pexxuma (B TeveHue 1 cekyHabl),
npu Haxxaton Ha MNOY kHonke «cTpenka BnpaBoy. BknioyeHve aToro pexxurma otobpaxaercs O4HOBPEMEHHbIM
MOpraHueM CBETOAMOAHBIX MHAMKATOPOB: KpacHoro 5 1 3eneHoro 4 (oauH pa3 B TpU CeKyHAbI).

B pexuMe 0aMHOYHOro HaknoHa ocu X, HaKMoH OCY NPOM3BOANTCS C MOMOLLbIO KHOMKU «CTPerka BNpaBo» unm
«cTpenka Bneso» Ha MNAY, a ocb Y ocTaetcs B pexuMe aBTOMaTU4E€CKOro CaMOHMBENVIPOBAHWS.

BpalleHune nasepa nponcxoamt co ckopocTbio 600 06./MWH., npeaynpexaeHvie Bl BknoyeHo.

[ins Bo3BpaTa B peXxum aBTOMaTUYECKOTO HUBENIMPOBAHWSI, HXKMUTE KHOMKY Py4HOW pexum eLwé pas.

SKCIIYATALUA

BHyTpu nomelueHus

MoaBecHble NoToNkKn

1. OnpegenwvTe 1 OTMETLTE KOHEYHYIO BbICOTY NMOTOJIKA U OCTOPOXHO
yCTaHOBUTE MEPBYIO YacTb HACTEHHOTO KPemnyieHnst Ha AaHHON
BbICOTE.

2. YcTaHOBUTE NasepHbIii NPUBOP Ha HACTEHHOW ranTenu nyTém
nepemMeLleHns pyvykn HacteHHoe KpenneHwe Hag HaCTeHHOMN
ranTenbto, OnycTMB GNOKMPYIOLLMIA pblyar BHUS.

3. Ina HacTPOWKU BbICOTbI OTNYCTUTE BMOKMPYOLWMKIA pblyar,
HaBeguTe nasep Ha Hynesyt oTmeTky (0) wkankl (BbicoTa yrna
CTeHbI) 1 3anpuTe BroKMpYOLLMIA pblyar.

MpumeyvaHue: Bo n3bexaHne HeOXMAAHHOMO NafgeHust
npubopa, NpoAeHLTe CTPaxXOBOYHbIN LWHYPp Yepe3 OA4HO U3 YLUEeK U 3aBAXUTe ero.

CTeHbl 1 neperopoaku

1. TpukpenuTe TpeHory K nasepy.
2. YcTaHoBUTe nasepHblii Npubop Hag GnKHEN KOHTPOMNbHOM TOYKOW Ha
CTeHe.

Mpumeuanue: Ecnu yHuBepcarnbHoe kpenneHue yCTaHOBIIEHO Ha
Hanpasnsiowe B nony, ybeautecb, 4to npubop yctaHOBMEeH B
KpanHel Touke HanpaensioLen (3HadeHne Ha Lwkane — «0»)

3. HanpaBbTe nyy Ha AanbHIO KOHTPOSbHYIO TOYKY Ha CTEHe, UCMorb3ys
KHOMKM «CTpesika BBepX» WUIN «CTpesika BHU3Y.

4. TopowaunTe K AanbHelr KOHTPONbHOW TOUKe 1, UCNOMNb3ysi NYNbT AVCTAHLMOHHOTO HanpaBrieHusl, CMecTuTe
nasepHblil NyY 40 COBMaEHNst C OTMETKOWA.

5. YcTaHoBWUTE BU3MP UMW OTMETLTE NUHWIO BU3Wpa Ha MOMy W NOTOMKe AMNs NOCNeAyioLen yCTaHoBKM
BU3upa.

lMepenaya oTMETOK Ha TOUKY Ha HaKITOHHOM NnoBepPXHOCTU

HyneBas Toyka nasepHOro Usny4YeHUs HaxoAUTCSH HEMOCPEACTBEHHO Haf HUBEMUPOM, YCTAHOBIIEHHbIM
rOpU3oHTanbHO Ha LUTATMBE W Ha BbICOTE Npubopa, YCTaHOBNEHHOTO BEPTUKANbHO Ha LUTaTuBe.

[lns nepenayn oTMeHeHHOM TOKU CHI3Y Ha MaKCMarnbHOe BO3BbILLEHWE, PEKOMEHYETCs UCMOMNb30BaTh OTMETK
LeHTpa 12 B HWXKHel YacTu onopbl Nnpubopa. Micnonb3aysi AaHHble OTMETKM, NPMBOP MOXET BbiTb YCTaHOBNEH
C NoMoLLpblo ABYX ocert X 1Y Haj ABYMS nepecekatoLyM1cst MenoBbiMn METKaMM.

[ins Gonee ToYHOI ycTaHOBKM Npubopa Haj OTMETKOM Ha NOBEPXHOCTU, BaM HEOBXOANMO NPOBECTMW TOMNbKO
2 NpsIMOYTOnbHbIE NIMHUM Yepe3 JaHHY0 TOYKY.
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BbinonHeHue cTpoutenbHbIX paboT o6Liero xapakrepa
OnpepneneHune BbiCOThI NpuGopa (BM)

BbicoTa npuGopa — BO3BbILLEHWE, HA KOTOPOM MPOUCXOAUT
nasepHoe n3nyyeHve.

B onpepensetcs kak cyMma 3HaueHUin Noka3aHuin HUBENVPHOW
peviku 1 BbICOTbI penepa Ui U3BECTHOMO BO3BbILLEHUS.

1.

2.

3.

1.32 m (4.34 ft)
YcTaHoBWTe NpubOp 1 pacnonoxuTe peiiky Ha penepe wnu
VN3BECTHOM BO3BbILLEHWN.

Mepemeluaiite NPUEMHMK BBEPX U BHU3 BAOIb PEVKM A0 TeX
nop, NMoka OH He OKaXeTCs Ha YPOBHe fnyya.

CnoxwuTe BeNMYKHy oTc4eTa No peike 1 OTMETKM penepa Ans
onpenerneHus BblCOTbl Npubopa.

—30.55m (100.23 ft)

Mpumep:

BosBbiweHve penepa = 30,55 m (100,32 dyToB)
Otcuet no pevike = +1,32 m (4,34 cbyTa)
Boicota npubopa =31,87 m (104,57 cdhyTa)

Vcnonb3yiiTe gaHHOE 3HavYeHne Kak OnopHoe ANst pacyéra Bcex ApYrnX BO3BbILLEHWUN.

Ucnonb3oBaHue peXxnMa oAUHOYHOIro HaKrfioHa ocu Y

1.
2.

YcTaHOBWTE NasepHbI NpUBop Haa ONOPHOM To4KoM (A).
MocmoTpuTe 13-3a ronoBkM potopa ANs Toro, 4Tobbl HanNpaBWTb
nasepHbli Ny4 Ha HeobxoauMbI HanpaBnsWWA y3en Ha
ocu, KoTopasi, Kak npeanonaraeTcsi, UCNOMb3yeTCa B pexume
aBTOMaTNYECKOro CaMOHMBENMPOBaHUS. NoBopayvBanTe nasepHsolii
npubop Ha LWTaTnBe A0 Tex Nop, Noka oH He ByAeT BbIPOBHEH.
MpukpenuTe NPUEMHMUK K HUBENUPHOW pelike. YCTaHOBUTE
HVBENMPHYIO PeiKy Ha HanpaBnsoLLEM Y3re CaMOHMBENMPYOLLENCs
OoC¥ AN NPOBEPKM BO3BbILLEHMSt nasepHoro npubopa (B).

Mpumeyvanue: Vcnonb3ayinte Boicoty Mpubopa (BIM) kak
OMOPHYIO AN NPOBEPKU BblpaBHWBAHWUSA NMasepHoro ny4ya
nocne yCTaHOBKWU HaKIOHa Apyrov ocu.

. [AnAa BKMIOYEHNA pexmMma OAMHOYHOrO HakmoHa ocu Y, HaXXMUTE KHOMKY PYYHOro pexuma (B TeyeHne 1

CeKyHAbl), NpU HaxaTow Ha nasepe unu MNOY KHomnke «CTpenka BBepX».
MpoBepbTe BbICOTY Nasepa Ha HaKIMOHHOWM 0CK HENOCPEACTBEHHO Nepea nasepom.

. YcTaHOBWTE HUBENWPHYIO PENKy Ha HanpasBnsoLWeM y3ne HakMnoHHON OCW AN NPOBEPKV BO3BbILLEHUS

na3epHOro U3nyyeHusl, He U3MEHsIsi BLICOTY MpuemHuka Ha peiike (C).
Haxumaiite cTpenky BBepx 1 BHW3 4O TeX Mop, noka He MoryymTe CUrHam o HaxokAeHUM NpUemMHuka Ha
ypoBHe.

. CHoBa npoBepbTe BO3BbILLEHWE NasepHOro nNpubopa Ha ocu, HaXoAsLLENCs B peXUMe aBTOMaTUYECKOro

CaMOHVBENUPOBaHUsi, 1cnornbays BI, ynomsiHyTyto B 11.3.

Mpumeyanue: Ecnu Bl namenunacb, noBopaynsarite nasepHbii npubop 4o Tex nop, noka cHoBa
He nosBATCS 3HaveHust ypoBHA. YbeamTech, 4to Bol HE UBMEHWIIN BbicOThl NpUéMHMKA Ha
HVBENVPHON penke.
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KAJNIMBPOBKA

MpoBepka kanubpoBku no ocsam Y u X

1.

2.

YcTaHoBUTE NasepHblin Npubop Ha pacctosHum 30 M OT CTeHbI U
ocTaBbTe ero Ansi HUBENMPOBaHWS.

MoaHumanTe/OnyckanTe NPUEMHMUK OO Tex Mop, Noka Bbl He
nony4mTe oTcHeT ypoBHS Ans ocu +Y. Micnonb3ys MapKupoBOYHble
BbIEMKW YPOBHS KaK OMopHble, CAenanTe oTMETKY Ha CTeHe.

Mpumeyanue: [ina 6onee TOYHOrO KOHTPOMS, UCMONb3yNTe
YCTaHOBKY BbICOKOW 4yBCTBUTENbHOCTU (1.5 MM) Ha
NpUEMHYKe.

MoBepHUTe nasepHbIii Npubop Ha 180° (-Y ocb HanpaBneHa Ha
CTEHy) 1 OCTaBbTE €ro A1 BbINMOMHEHNS| HUBENMPOBAHWS.
MogHumanTe/OnyckanTe NPUEMHUK OO TeX Mop, noka Bbl He
nony4nTe oTcyeT YPOoBHS Anst ocK -Y. Mcnonb3yst MapkupoBOYHbIE
BbIEMKM YPOBHS Kak OMOpHble, caenaiTe 0TMETKY Ha CTEHe.
M3mepbTe pasHuULy 3Ha4YeHUn mexay AByMs oTmeTkamu. Ecnu
pasHuua npesbllwaetT 6 MM npu pacctosiHumn 30 M, Heo6GxoaMmo
NpoBeCcTn KannGpoBKy NasepHoro npuéopa.

Mocne npoBepku no ocam Y pa3sepHuTe nasep Ha 90°. MNMosTopuTe
yKasaHHble Bbllle AeiCTBUS A5 ocu +X, HanpaBneHHOM K CTeHe.

Ocb Z (BepTtukanbHas)

KoHTponb kanubpoBku BepTUKanbHou ocu Z

[Ins NnpoBefeHUs 1 KOHTPONS BEPTUKANLHOMN KannbpoBku, BaM HEOGXOAUM

OTBEC CO LUHYPOM AfMHON He MeHee 10 m.

1.

2.

[MonBeckTe oTBEC K MOTOJIKY B KOMHaTe, BbICOTa KOTOPOro CoCTaBndeT

He MeHee 10 m.

YcTaHOBWTE Na3epHblil NPpUGOP B BEPTUKANLHOE MOSOXEHNE, YTOObI
nyy 6bIN HanpaBmneH B BEPXHIOK YacTb WHypa. OCTaHOBUTE BpalLeHue

nasepa.

. C nomolublo KHOMKU «CTpefika BNpaBoO» UMW «CTperika BMneBo»

NEepPeMECTUTE NyY C BEPXHEN YaCTy LUHYpa BHUS.

. OTmeTbTe nioGble OTKIOHEHUS fyya BAOMb BCero wHypa. Ecnu
OTKNOHEHWe cocTaBnset Gonee 2 MM, HeobxoaMMO NMPOBECTU

KanubpoBKy BepTUKanbHOM OCU.
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HacTteHHoe kpenneHue M 101

OTBepcTMe ANs YCTAHOBKWM HACTEHHOTO KpernmneHus C MOMOLLbIO rBO3AS UN BUHTA.
dukerpyloLLas pykosiTka - ocrabnset / 6rnokvpyeT gepxarenb.
DurKkeupytoLLee YCTPOMNCTBO TPEHOMM — AN KPENNEeHWst TPEHOTW NMocre ee YCTaHOBKM Ha LUKase YPOBHSI.

TpeHora c pe3bboii 5/8“ —11 — Ans kpenneHus nasepa Ha HACTEHHOM KpernneHnun.

o & 0N =

KpaeBble OTMETKM MoKa3aHuii No3BONUT Bam YCTaHOBUTb ﬂa3eprIIZ HUBENuUp B HeOﬁXO,D,MMOe
nonoxexHue.

6. Llkana oTc4eToB 0603HA4EHbI NOCNeA0BaTENbHbIE OTMETKY, YKa3biBaloLLMe MONOXEHNE NIa3epHOro nyya
OTHOCWTENbHO BbICOTbI CTEHBI. [JoNyCTMble 3Ha4YEHNUSA HACTPOMKM Ha LLKarne cocTaBnsatoT oT 3 cMm (1atonm)
Hapj BbICOTON CTEHbl A0 5 CM (2 AtoMiMa HIKE YPOBHS CTEHbI). (MOMOXEHNE «-2» 03Ha4aeT BblpaBHUBaHME
No LeHTpanbHOW rOPU3OHTANbHOW NIMHWK, HAaNPaBMEHHOW Ha Lieflb Ha BEPXHEN NOBEPXHOCTY).

7. 3axuMHOe yCTPOWCTBO - ocrnabnsieTcs/brokmpyeTcs 4ns NPOYHON YCTAHOBKU HACTEHHOO KPENneHns Ha
CTeHe Un K HanpaBnsioLLei Ha nony.

3ALLUTA NMPUBOPA

He ucnonbayite npubop npu akcTpemarnbHbliX TEMMepaTypHbIX YCNoBMAX unu Gonblumx nepenagax
Temneparyphbl (He ocTaBnsaTe Npubop B MaLUnHe).

[aHHbIi Npnbop o4eHb HaaéxeH n obnagaeT NPOTMBOYAAPHbIMKU CBOMCTBaMM (Jaxe B Criyyae nageHusi ¢
BbICOTbI WUTaTMBA). [pexae Yem NnpoaormkmMTb paboTy, Bceraa NpoBepsanTe TOHHOCTb HUBENUpoBaHust. CmoTpuTe
pasgen Kanubposka.

JlasepHblit HUBENVP BOAOHENPOHULI@EM, YTO [OMYyCKaeT ero UCMosib3oBaHne kak BHYTPY NMOMELLEHUS], Tak 1
Ha ynuue.

yXo4 U TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE

MpoBoAUTE OYUCTKY CTEKIISIHHBIX YacTel Ta3epHOro UCTOYHMKA UMW MPU3MbI C MOMOLLIbIO BaTHbIX anmnnvMkaTopos,
Tak Kak Mbiflb M BoAa OKasblBAKOT 3HAYUTENIbHOE BMMSHWE Ha MOLLHOCTb U3MyYeHusi nasepa v AuanasoH
paboyen 30HbI.

[ns ynaneHusi nbinu pekoMeHayeTcsi UCnonb3oBaTh Ge3BOPCOBYIO, TEMIYIO, BMaXHYIO U Cyxyto Tpsnky. He
1crnonbayiiTe akTUBHbIE MOIOLLE CPEACTBA SN PacTBOPUTESN.

Bbicylumte npubop nocne YnucTku.
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3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEABI

Mpnbop, akceccyapbl 1 ynakoBka MoryT 6biTb nepepaboTtaHbi.
[laHHOe pyKOBOACTBO M3A4aHO Ha He XMOpUpOBaHHoO nepepabaTbiBaeMon Gymare.
Bce nnactukoBble YacTu 0603Ha4eHbl Ans nepepaboTkn B COOTBETCTBUM C TUMOM Matepuana.

He Bbi6pacbiBaiiTe UCMONb30BaHHbIe 6aTapenku B Mycop C MULLEBLIMU OTXOAaMU, B BOAY
WAW OFOHb. YTUNU3UPYIATE UX B COOTBETCTBUM C TPeGOBaHUSAMU, NpeabABASeMbIMU K OXpaHe
OKpyXatoLen cpeabl.

MpumeyaHne Ansa nonb3oBaTtenen B EBponelickom cotose

[ononHuTenbHyto nHopmaumio o nepepaboTke Bbl MOXeTE HaWTN B ceTn VIHTEpHET no agpecy:
http://www.trimble.com/environment/summary.html

Mepepa6oTka B EBpone

YT06bI NpounssecTu nepepaboTky ycTponcts Trimble WEEE B Espone,
no3soHuTe no TenedoHy +31 497 53 2430

1 nonpocute coeauHnte ¢ “WEEE associate”

nnm

HanpaBbTe MMCbMEHHBIN 3anpoc No agpecy:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

TPEXNETHASA FTAPAHTUSA

®dupma «Trimble» npegocTaBnsieT TPEXNETHIOW rapaHTuio Ha To, Yto usgenue HV101 He umeeT gedekToB
maTepuana v TEXHUYEeCKOro UCNonHeHns. B TeyeHne nepsbix 12 Mmecsaues dpupma «Trimble» n eé ceprcHbIN
LieHTp 006513yt0TCS1 MO0 COGCTBEHHOMY YCMOTPEHMIO OTPEMOHTUPOBATh U 3aMEHNTb HEUCTIPaBHOE 3aenie, ecrnm
peknamMaumsi NoCTynuT B TEYEHNEe cpoka AeNcTBUsA rapaHTun. B neprog ¢ 13 no 36 mecsw AeincTBUSA rapaHTum
B CNyyae 3aMeHbl U3[4enns no peknamauum B3vmaeTcs cbop 3a 3ameHy. KnueHTy BbiCTaBnsieTcs C4éT 3a
TPaHCMOPTUPOBKY M3AEMUs K MECTY PEeMOHTA, TEKYLLMe pacxoAbl M CyTOYHbIE MO AENCTBYIOLLVM Ha KOHKPETHBbI
MOMEHT CTaBkaM. B Lensx rapaHTUNHOrO peMoHTa KMUEHT AOMKeH CAAaTb UMK oTocnaTtk M3genve Ha d-my
«Trimble Navigation Ltd.» nnv B 6nmxanLumnin CEpBUCHbIN LIEHTP, MPW 9TOM TPaHCMOPTHbIE/MOYTOBbIE PACcXoAbl
onna4nBaloTcsa 3apaHee. [NpeTeH3nn No rapaHTUiHBIM 06si3aTenbCTBAM aBTOMaTUYECKU TEPSIIOT CBOK CUIy
Npy HAaNM4UM NMPU3HAKOB TOrO, YTO M3Aenme GbINo MOBPEXAEHO BCIEACTBME HEOPEXHOTo NN HeHaanexatlero
obpalLleHunsi, aBapuu, NOMbITKNM PEMOHTA CUITaMU He CaHKLIMOHUMPOBaHHOTO h-moit « Trimble» nepcoHana munu
NPUMEHEHNS He MMetoLLMX Aonycka -Mbl « Trimbley» 3anacHbix YacTel. BrilueckazaHHOe KacaeTcs rapaHTui,
KoTopble 6epéT Ha cebs d-ma « Trimble» B CBA3M ¢ NOKYNKOW 1 akcnnyataumen eé nagenuin. dupma «Trimble»
He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a YTEpIo U3AENUs U VHble NOBPEXAEHUS B NOCneayoLwmii nepuoa.

[laHHOe rapaHTWIHOe 0053aTenbCTBO 3aMeHseT coboM npoyne rapaHTuiHble 0bs3aTenbCTBa, BKMOYas
rapaHTAN NPUrOAHOCTU M3AENUS K NPOAAXe MMM NPYMEHEHUI0 B OMPedenéHHbIX Lensx, 3a UCKMoYeHnem
HacToALLEero AOKYMeHTa.

HacToslLiee rapaHTuiiHOe 006513aTeNbLCTBO 3aMeHsieT CObOI BCe NPpoUmne NpsMbIe UIM KOCBEHHbIE rapaHTUNHbIE
obsaszaTenbcTBa.

115

‘ ‘ 081352 13 HV101_RUS_amPC.indd 115 @ 01.10.2008 10:48:49 ‘ ‘



TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

TOYHOCTb HMBENMPOBaHUS'®

BpalueHune

Pa6oyas nnowaas'?

Tun nasepa

Knacc nasepa

[lnana3oH caMoHMBENpoBaHus

Bpewms, Heobxoaumoe st HUBENUPOBaHNS
VHAviKaTopbl HUBENMPOBaHKS

[nameTp nasepHoro ny4ka

[anbHocTb AencTBUA Npy ucnons3osaHum MNAY
Mutanne

[nana3oH paboyeii TemnepaTypbl
MpopomkuTtensbHocTb pa3psiaa’

[nana3oH TemnepaTypbl XpaHeH!st

KpenneHwve wratusa

NOMoXeHUu

Bec

BopoHenpoHnuaemMocTb 1 MbinesalmileHHOCTb
VHAVKaLMS HU3KOro YPOBHS HaNpsKeHWst
PasbeauHeHne OT UCTOYHMKA HU3KOTO HanpshxeHus

1) npu 21°C

2) npu onmumarsbHbIX amMOCEEPHbLIX yCI08USIX
3) edonb ocu

3AABIIEHME O COOTBETCTBUM

Mbl,

+ 1 mm/10m

3 ypoBHsi ckopocTu okono 50/200/600 06./MUH.
okono 150 M B paaunyce ¢ EeTEKTOPOM

KpacHbI AVOAHbIN nasep, ANvMHa BOMHbI 635 HM
Knacc 3R, <5mBT

okono. + 5°

okono 30 cek

MUraHve CBeTOANOAHbIX MHAMKATOPOB

oKono 5 Mm

30m

2 x 1.5 B CtaHgapTHble 6atapeu Tuna D (LR20)
-5°C ... 45°C

Hukenb-meTannunyecknin akkymynstop: 45 yacos
ankanuHoBble 50 Yacos.

-20°C ... 70°C

5/8 x 11 B ropv3oHTanbHOM W BeEPTUKanNbHOM

1,5 kr

Knacc 3awmtbl IP54

MuraHve/ropeHne uHaukatopa 6arapeu
npuGop BbIKIOYaeTCA
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Trimble Kaiserslautern GmbH 3asBnsiem ¢ ucknio4MTENbHONW OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO NpoaykT HV101, k
KOTOPOMY OTHOCUTCSI JaHHOE 3asiBMEHNE O COOTBETCTBMW, COOTBETCTBYET creaytolumm ctaHaaptam IEC/EN/
UL 61010; IEC/EN 60825; EN 61000-4-2, 2001; EN 61000-6-3:2001; EN 55022, 2003; EN 61000-6-2:2005;
EN 61000-4-3, 2003 oCHOBaHHbIX Ha MONOXEHUAX AUPEKTUBLI 06 DnNEKTPOMarHUTHON COBMECTUMOCTMU
89/336/EEC.

[eHepanbHbIN AUpeKkTop

[aHHoe undpoBoe ycTporicTBO cooTBeTCcTBYET OrpaHnyeHnsm Knacca B, npegbsiBnsemMbiM Ans 4ONyCTUMbIX
paguonomex, co3gaBaeMbix LMPPOBLIMU YCTPONCTBaMMU, KOTOPbIE YKadaHbl B JOKYMEHTE TeXHUYeCcKue HopMbl
Onsi paguonomex, yctaHoBneHHoro Munuctepctesom Cssu KaHagpl.

[aHHoe ycTpoiicTBo cooTtBeTcTBYET Yactn 15 Mpasun ®KC. PaboTta npnbopa ocyLLecTBNAETCS NPy BbINOMIHEHUN
O[HOrO YCMNOBUS: J@HHOE YCTPOWCTBO HE BbI3blIBAET HEAOMYCTUMbIE NMOMEXM.

Mpumeyanune: JaHHblii npuGop Gbin NPoBEPeH Ha COOTBETCTBUE CTaAHAAPTY ANst LUPOBbIX
yctponcte Knacca B, B cootBetcTBUM ¢ YacTbio 15 npaBun PepepanbHon Kommuccun no ceasu.
OTn orpaHuyeHnst npegHasHayeHbl Ans obecnevyeHns 3aluTbl NPOTUB BPEAHbIX M3NyYeHuii B
XUMbIX NomeLLeHnsix. 3To o6opyaoBaHNE reHepupyeT, UCMONb3YET, K MOXET U3fyvaTb SHepruo
B PaAMo4acTOTHOM [ManasoHe W, eCnivi OHO YCTAHOBMEHO U UCMOMb3YeTCsi He B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLMSIMU, 3TO MOXET Bbl3BaTb BPeAHOE BO3AENCTBINE HA PaaVoNMHUM, KOTOPOe MOXET BblTb
onpeaeneHo nNpu BbIKIoYeH 06opyaoBaHKs, Nofb3oBaTellb MOXET NonpoboBaTk YCTpaHUTL 3TO
BO3AENCTBME NPUMEHEHNEM CreayoLLmnX Mep:

- [NepeopueHTUpoBaTh UM NEPEMECTUTL NPUEMHYIO aHTEHHY.

- YBenuuuTb pacctosiHne Mexay o6opyaoBaHMeM U NPUEMHUKOM.

- [poKOHCYNLTMPOBATLCS C AUNEPOM UMW OMbITHLIM Paano/ TENEBU3NOHHBIM TEXHWUKOM Ans NonyyYeHust
[0NONHUTENBHON MHAOPMaLUK.

MpepocTtepexeHue: HeyTBepxaéHHble Moandukaumm unu akcnnyataums npubopa He B
COOTBETCTBUM C AaHHBIMU UHCTPYKUMAMM MOTyT nuwnTe Bac paspelueHus Ha paboTy ¢ gaHHbIM
obopynoBaHueM.
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